
合肥工地污水处理设备厂家 生活污水处理设备

产品名称 合肥工地污水处理设备厂家 生活污水处理设备

公司名称 上海新德瑞环保科技有限公司

价格 24612.00/套

规格参数 品牌:新得瑞
型号:按需定制
产地:江苏常州

公司地址 上海市奉贤区南桥镇西闸公路566号同地址企业9
9+

联系电话 15061128111 15061128111

产品详情

炼油废水是原油炼制、加工过程中产生的废水。随着市场经济的发展，原油生产企业为提升自身市场竞
争力，已经开始着手实施扩能改造工作。扩能改造工作的开展，让原有生产、加工企业的高浓度废水排
放量有所增加。臭氧催化氧化深度处理炼油废水催化剂的开发，可以发挥出降低废水处理装置运行压力
的作用。

1、开发现状

一般情况下，原油加工企业使用的传统废水处理方式主要有：油水分离技术、物化过滤技术、生物处理
技术。在这些技术应用于污水处理以后，原油生产、加工过程中产生的废水中仍然含有悬浮物质、油类
物质等。此种废水在排入自然水体以后，不仅会带来水体污染问题，也会造成水资源的浪费。现阶段，
水资源不足的问题已经成为人类不可忽视的问题，污水深度处理技术的合理开发，可以为水资源利用效
率的提升提供保障。随着污水处理技术的发展，臭氧催化氧化技术已经开始在水污染处理方面得到应用
，现阶段这一技术可以在常温、常压环境下降解一些难以被臭氧单独氧化的有机物，比如醇类物质、酮
类物质、有机酸和酯类物质的氧化分解有助于有机物氧化效率的提升。这一技术已经展示出了研制工艺
简单、开发工艺简单、绿色环保等特点。

2、开发试验分析

2.1 催化剂的制备

等体积浸渍法是制备负载型非均相催化氧化剂的有效方法，这一技术应用于废水处理过程以后，臭氧可
以发挥出催化氧化中试装置的作用。等体积浸渍法的应用也可以让人们对炼油废水的二级处理出水进行
深入处理。通过对与之相关的试验内容进行分析发现，催化剂制备是催化剂开发分析中不可忽视的内容
。为满足开发分析试验的实际需要，研究者可以将活性氧化铝应用于催化剂制备过程之中，试验过程中
使用的活性氧化铝的粒径在2～6mm之间。活化处理也是催化剂制备过程中不可忽视的内容，在活化处理
开展过程中，活性组分的前驱物主要多以Mn、Cu和Co的硝酸盐为主。人们需要利用等体积浸渍法，将



活性组分负载于载体之上。在催化剂制备过程中，烘干温度需要控制在120℃左右，催化剂需要在800℃
的温度下焙烧4h。

2.2 催化剂评价与产品分析

炼油废水催化剂催化氧化反应实验装置以中试装置为主。此种装置的处理能力约为60L/h。中试装置主要
由曝气系统和反应系统两部分组成，催化塔的高径比为3∶1。催化剂的装填体积为20L。为保证试验装置
的连续进行，研究者在实验过程中可以采用间歇取样的取样方式。

2.3 催化剂的表征分析

催化剂的表征与比表面积、孔容和孔径之间具有较为密切的联系，利用X射线银光衍射仪对样品中各物
质的含量进行计算。日本理学D/max-2000型X射线衍射仪可以在催化剂晶相结构测定过程中得到应用。
这一设备的工作电压为40kV，工作电流为40mA。，扫描范围在10°～70°之间。与之相关的SEM试验多
在S-4800显微镜下进行，设备的工作距离为5mm和8mm，加速电压为10kV和1kV。

3、开发分析

3.1 催化剂在处理炼油厂废水中的催化活性

根据催化剂在炼油厂废水处理过程中的催化活性变化情况，反应时间在1000h以内时，原水的COD会由14
0mg/L上升至252mg/L。在经过催化处理以后，炼油厂废水出水的COD会保持在100mg/L以上。在原水CO
D不断提升的情况下，COD去除率会在去反应时间不断延长的基础上有所提升，并在反应时间为280h的
情况下达到稳定值，此时稳定值约为60%。根据上述试验结果，在反应时间小于1000h的情况下，催化剂
会呈现出催化活性高、稳定性强的特点，COD的去除率也会呈现出不断提升的特点。

3.2 废水处理对催化剂的影响

废水处理对催化剂的影响主要与以下因素有关：①催化剂的孔结构；②化学组成变化情况；③催化剂的
活性组分分布与微观结构的变化情况。根据催化剂孔结构与化学组成的变化情况，新鲜催化剂的比表面
积、孔容、孔径分别为253.5m2/g、0.390mL/g和6.15mm；反应后的催化剂的表面积、孔容、孔径分别为24
5.4m2/g、0.402mL/g和6.56mm。通过对上述数据进行分析得知，反应过程虽然会让催化剂的比表面积和孔
容等数据增加，但是上述数据变化相对较小，因而催化剂孔结构在废水及臭氧环境中具有稳定性强的优
势。就Cu、Mn和Co等物质的含量变化而言，新鲜催化剂的Cu含量、Mn含量和Co含量分别为3.38%，2.9
7%和1.99%；在反应结束以后，催化剂中上述物质的含量分别为3.30%，2.97%和1.93%.就催化剂元素含量
而言，实验结束以后催化剂中并没有发现其他有毒有害金属的残留物，由此我们可以确定催化剂在催化
反应进行过程中，并未出现新的有毒有害金属残留，因而此种催化剂也表现出组成稳定的特点。

新鲜催化剂的XRD变化情况以载体Al2O3的特征衍射峰为主，发生反应后，催化剂会在温度为18℃、20℃
、40.6℃的情况下出现三水氧化铝特征峰。通过对上述现象的产生原因进行分析发现，在长时间废水冲
刷过程中，氧化铝会出现水合反应，氧化铝载体的性能是氧化铝水合效应的主要影响因素。通过对此类
水合反应进行分析发现，这种化学反应并没有给催化剂的催化活性和稳定性带来不利的影响。催化剂在
反应前后并没有出现与活性组分有关的特征峰，表明活性组分在反应结束以后，并未在载体上面发生团
聚，催化剂也表现出了稳定性较强的特点。

反应后的催化剂在温度为200～350℃的情况下会出现失重台阶，这种失重台阶与水合氧化铝在加热条件
下出现的分解效应和失水效应有关。作为反应载体的氧化铝在反应过程中生成的水合氧化铝可以让废水
中的氧化物迅速分解，因而高活性的催化剂可以有效避免污水处理过程中出现的有机物残留问题。
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