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产品名称 济南冲压加工 汽车五金冲压泰美嘉
五金冲压加工

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

  在冲压加工拉伸工艺也是经常会采用的一种处理方式，冲压加工但是在实际实施的时候，首先会遇到
的就是拉伸件的冲压方向。这方面是很重要的，冲压加工配件，它不仅会直接影响到生产的拉伸件的质
量，还会影响工艺过程中的一些相关参数。

  拉伸件的冲压方向应满足下面的这些要求：凸模能够进入凹模;尽量使凸模接触毛坯的面积大，因为这
有利于提高拉伸件的变形程度;压料面各部分进料阻力要保持受力均匀，这对拉伸件质量来说也是一个有
力的。冲压加工拉伸方向就算是比较合理的，五金冲压厂，并可以一直保持下去。不管什么产品，在投
入生产之前都会根据用户的跟需求进行针对性的设计，以此来产品加工过程的顺利进行。

  冲压加工要确保产品的正常使用，然后在此前提下尽量降低拉伸件的尺寸精度等级和表面粗糙度等级
，这不仅有利于生产的，对产品之间的互换也是非常有帮助的。而且要求低了，废品率也会相应降低很
多，产品的质量也会趋于稳定。

冲压加工实际操作注意事项：

   工作前检查运动部分是不是加注了润滑油，随后启动并检查离合器、制动系统是不是正常，并将机
床空运转1-3分钟，机械设备有故障时禁止操作。

   冲压件加工操作时必须思想集中，禁止闲聊，分工协作，作业者切忌在烦躁、疲倦的状态下操作，
五金冲压加工，以防造成安全事故，确保操作安全。

    必须等其他人员全部离开机械设备工作区，并取走工作台上的杂物后，才能启动电源起动机械，安
全开展生产加工。



    机械设备起动后，由一人运料及冲压加工机械操作，其他人不可按动电建或脚踩脚踏开关板，更不
可以将手放进机械工作区或用手触动机械的运动部分。机械工作时，严禁将手伸进滑块工作区，禁止用
手取、放工件。在冲压模内取、放工件时必须应用符合规定的工具。如发觉机械有不正常声音或机器不
灵，应先关闭电源开关进行检查。

  冲压加工分为两大类，分离工序：材料在外力作用下，变形部份的应力超过了材料的强度极限板料断
裂而分离。塑性变形工序：板料在外力作用下，变形部份的应力超过了材料的屈服极限，但未达到强度
极限，仅产生塑性变表而得到一定形状与尺寸。

   冲压件在外力作用下产生变形，济南冲压加工，当外力超过材料的屈服极限后，开始塑性变形。如
果压力再加大，超过了材料的极限强度，金属或非金属便开始断裂、分离。冷冲压就是利用金属这种性
质，使材料在常温分离或变形，从而得到所需形状和要求的制件。

   在冲床的冲击下，能得到形状复杂的制件。加工后制件精度较高，尺寸稳定，互换性好。在材料损
耗不大情况下，可得到重量轻、强度好、刚性好、外表光滑美观的制件。材料利用率高达75%~85%。所
用材料大多是板料或卷料较易采用机械化及自动化设备。高速冲床每分钟达数百件。操作简便，劳动强
度低。大量生产条件下，制件成本低。

济南冲压加工-汽车五金冲压泰美嘉-五金冲压加工由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。济南冲压加工-
汽车五金冲压泰美嘉-五金冲压加工是青岛泰美嘉汽车配件有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李春国。同时本公司还是从事山东冲压加工，
山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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