
连云港abr生物反应器气体回流装置地下水处理价格

产品名称 连云港abr生物反应器气体回流装置地下水处理
价格

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
功率:8.5KW
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

膜是一种具有选择性分离功能的材料。利用膜有选择性来分离的功能将原料液体的不同成分进行分离，
纯化后浓缩的过程称作膜分离。因为石油工业生产过程中肯定不可避免的产生油污水，能既经济又有效
的处理含油污水是石油工业生产的关键一步，能保证油田走在可持续发展的道路上。膜分离技术与传统
的分离技术相比，具有节能环保、高效率、操作便捷和设备简单等优点，是油田重点发展与努力的一个
方向。

1、油田含油污水处理中膜技术的应用

1.1 微滤

油田在进行污水处理时，要对污水中所含的物质进行分析，检测出污水中是否有生产过程中由于滤过不
充分造成的有一部分油剩余在污水中，直接排放掉会造成资源浪费，也违反了国家对节能减排的要求。
通过微滤技术，根据原油与油内其他物质之间颗粒大小不同，将油和其他杂质分离，实现高效率生产的
目标。

1.2 超滤

超滤技术在微滤技术上有明显的进步，过滤的效果、程度和速度上也大大提升，这是膜技术发展领域上
的重大突破。由于膜技术属于物理原理，虽然能够利用微滤将油重新回收，但是在滤过过程中，与油分
子颗粒大小相同的物质也会混在其中。这时超滤技术就派上了很大的用场，它能够减少油田所排放的含
油污水对生态环境造成的污染与影响。有调查表明，超滤技术可以有效恢复膜通量，减轻膜污染，这就
对油田含油污水处理有很大的优势。

1.3 反渗透

反渗透技术对污水中原油物质的分离更为彻底，该技术能够在很短的时间内完成污水排放处理任务，反



渗透与微滤和超滤不同的是，反渗透是借助物质会溶解的特点来实现处理的，相同的是，他们都需要对
颗粒大小进行调查分析。反渗透是在油污水处理过程中加入一些溶剂，溶解微型颗粒使其通过膜，而与
溶剂不反应的物质则直接作为污水排除。

1.4 纳滤

纳滤膜是80年代出现并推广的一种新型膜分离膜，它可以截住通过纳滤膜的那部分溶质，与此同时又可
以使被反渗透膜所截住留下的物质透过，由此可以推测纳滤膜有可能拥有大约1nm的微孔结构，所以被
称为纳滤膜。纳滤是将多种膜技术结合在一起，实现有污水的大程度的净化。能够避免在油田含油污水
排放的过程中对生态环境造成的极其恶劣的影响。纳滤是当前社会膜技术中先进的，不仅在油田产业大
量应用，也在各个行业的污水处理中得到了广泛的应用。

2、膜技术在油田含油污水处理中的应用现状

借助膜的选择透过性，来实现油田含油污水的处理，这一技术目前在国内原油生产行业中得到了广泛的
应用，如今，随着石油产业的快速发展，我国也在自主研究发展膜技术，目前针对油田含油污水对环境
造成的污染现象，国家管理部门也出台了相关的法律和完善的制度与规定，经过膜技术分离处理后，污
水中含有的油类物质达到安全标准和合法标准才能够继续排放，否则需要重新处理。我国还规定，分离
时所用的膜需要定期清理更换，如果在污水处理期间出现膜破损及异常情况，则一定要停止排放，将设
备修理好再继续处理排放，时刻保证污水中含有的油类物质达到安全排放标准，不会对环境造成严重的
污染现象。石油工业是目前国内环境污染的重要的一员，要确保石油工业走在可持续发展的道路上，使
石油产业快速发展强大，应该大力推广使用先进的设备与技术，其中就包括了膜技术。目前，国内油田
每天有70万吨左右的油田含油污水需要处理，其中10万吨左右的含油污水，要求**的过滤及深度处理后
回注，这就对膜技术有了很高的要求，也产生了极其高效的应用。

膜技术虽然已经在国内广泛的应用，但使用过程中也出现了一些问题，比如排出水的水质恶化、滤过膜
频繁的清洗与更换、膜污染造成的严重危害和膜通过量仍然较低等问题，同时，现如今国内油田含油无
污水成分复杂、含油量高、处理难度大也给膜技术在油田含油污水的处理工作带来了难度，油田含油污
水的处理成为减少周边环境污染、保证油田可持续发展、提高油田经济效益的一个重要方式。今后油田
应该从其根本情况出发，根据其实际工作中出现在的问题，改善膜处理技术，通过其他技术的结合，用
小的投资，找到高效、经济的废水处理新技术。

如何将煤炭资源转变为我们需要利用的气液资源，是工厂需要思考的问题之一。但是在利用煤炭资源的
过程中，例如制作焦炭、生产煤气时，会产生对环境污染很严重的高浓度废水，并且这种污水的浓度和
色度极大，很难用标准流程使他达到可以排放的标准。这其中很大的原因就是污水中含有很多酚氨类物
质，造成了排污的困难。

因此有效回收污水中的酚氨类物质，使污水达到工业环保和工业排放的标准，是很长一段时间工厂技术
人员需要完成的作业。本篇文章主要根据我国工业废水中含有大量酚氨物质的排污难题，对新型的含酚
氨类有毒物质的工业处理方法进行了简要剖析。并提出了一些优化排污流程的方法，促进煤气化污水中
酚氨类物质的回收，希望对今后这一类污水的处理可供实际意义的帮助，减少工厂的人工成本，节约资
源，并增加企业经济收益。

1、酚氨类污水处理的大体过程以及存在的问题

1.1 处理的主要过程

传统的污水处理主要包括一级处理和二级处理，而针对煤气化污水增加了深度处理的这一过程，是污水
达到达标排放的标准。概况来说主要包括以下几个步骤：污水预处理后进入脱酸，到达气液分离的状态
后，进行氨冷凝处理后回流，利用二异丙醚萃取脱酚，后在经以上步骤处理过的液体中提取煤气化废水
中的酚氨类物质。



1.2 实际实施过程中发现的问题

、脱酸处理中，由于一些技术上的处理手段没有十分先进，对一些气体物质如二氧化碳以及硫化氢的脱
去率十分低，导致脱酸后液体PH还是不达标，很容易造成结晶的现象。

第二、脱酚过程中，由于机器等一些客观因素，二异丙醚对多元酚萃取造成污水脱酚的结果也十分不理
想。会导致终处理后的污水COD较高，需要利用大量的纯净水稀释才能进行接下去的生化处理。造成了
水资源的浪费和生物处理时的工程量巨大，造成了处理工人的负担。

第三、煤气化污水本身就拥有很高的PH值，且污水处理时先进行的一步就是脱酸处理，这使PH进一步
的升高，这满足不了溶剂萃取所需要低PH值，造成萃取环节的实施困难。此外，由于废水中含有很多的
易沉积物，很容易造成机器的阻塞和运行障碍，需要耗费人力资源进行定期的清洗。

2、各类煤气类酚氨类物质回收的方法

2.1 先脱酸—脱酚—脱氨进行回收酚氨类物质

该技术是借鉴德国一家污水处理有限公司，进而演变成的一类酚氨类物质回收的方法，在国内的一部分
企业都采用这一套方法进行回收酚氨类物质。对于制煤中产生的污水，分为冷、热两类，考虑到不同温
度的影响，采用分别从上部和中间部位进行脱酸的方法。经过冷凝处理后，将得到的酸性气体排入高温
中进行焚烧，使焚烧后的气体从上部进入萃取环节，从底部放入二异丙醚进行脱酚处理，处理后将二异
丙醚进行回收利用，减少排污成本。后将处理过的污水排入水塔，经过分凝后，进入生化处理阶段。

此类方法可以再一定程度上改善酚氨类物质回收的效率，但并没有改善酚类物质萃取率低下的情况。原
因主要是经脱酸处理后的废弃污水PH偏高，碱性物质不利于之后的二异丙醚的脱酚环节。同时此类方法
容易在气塔的塔顶生成碳氨结晶，进一步降低脱酚能力。

2.2 脱酸—脱氨—脱酚进行酚氨类物质回收

这类方法是为解决上一类脱酸后脱酚处理效率不高而产生的方法，改变了原来的脱酸、脱酚在脱氨的工
序，将脱氨提到处理流程的前一步。使脱酚是溶液的PH降低到7左右，为脱酚的萃取工艺提供了良好的
酸碱环境，极大的提高了脱酚效率。这种方法理论上可行度高，但在实践污水处理过程中，还是存在很
大的问题。

首先、此类方法要求煤气化污水处于一个相对高要求的状态，因此比类方法的机器成本更加高，提高了
企业排污的成本投入。其次，如果环节的脱酸处理不当，很大程度上会造成脱氨的困难，这远远不类的
脱酚处理难度大。因此，如果需要处理的废水中含较多的酸性物质和氨类物质时，种方法更为适用。

2.3 酸化—脱酚—脱酸—脱氨酚氨类物质回收

主要针对以上两种方法存在的不足，酸化后在进行脱酚等工艺处理手段应运而生，这同样是在PH低于8
时更容易提高萃取脱酚时的处理效率的情况下产生的思路。但此类方法是一种新提出的回收酚氨类物质
的一种方法。其可行性还需要在很长一段的时间后去判断。这其中的原因是酸化后萃取脱酚、再脱酸脱
氨并回收酚氨类物质，的确为煤气化污水酚氨回收提供了一种新的想法，但其中高浓度的酸性气污水进
行溶剂萃取脱酚的效果，还需在应用过程中的到证实。同时，现在也无法评估这类方法的回收效果，以
及排污成本是否过高。因此，该思路还需要进一步探索和研究。

3、煤气化酚氨类物质回收技术的未来发展方向

煤炭资源作为我国的主要能源之一，同时利用它时所排放的废水也是污染生态环境的一大公敌。煤炭资
源利用后产生的废水废气处理起来十分的困难，原因是其污染物浓度高，并且污染物中酚类、油及氨氮



浓度高，以及生化有毒及抑制性物质多。并且在传统的生化处理后很难使有机污染物完全降解。这类污
水的处理已经成为阻碍我国新兴煤化产业进步的一项重大影响因素。因此，优化原有的煤气化类的处理
工艺，使其从阻碍工业发展的一大劣势转变为一大优势。

一方面，企业要在优化污水处理过程中加大技术的投入。例如，是煤气化类酚氨类物质回收后可以无需
经过大量的水稀释就可以符合国家的标准排放，或者经过酚氨类物质回收后的污水可以直接作为工业废
水循环使用。这既可以节约水资源的使用，也降低企业的排污成本。另一方面，努力提高酚氨类物质的
回收效益，从而加大企业的产品效益和提高经济效益，可以与机器运行的费用和排污成本小抵消。后，
加大对污水酚氨回收的资源、技术人员的投入，不断吸收国外
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