
陆丰定制红十字会救援旅行袋 ,陆丰红十字会急救包定做

产品名称 陆丰定制红十字会救援旅行袋
,陆丰红十字会急救包定做

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

陆丰定做红十字会救援旅行袋〖定制常见问题〗生产制造生产流程及周期：

A.先告之包或包装袋子的类别及原材料。

B.规格型号规格，LOGO设计图案或具体地址公司传真名称等印刷包装内容。

C.方案设计打试品的。

D.消费者明确样包包装袋子比较满意可做大批量。

E.签订合同付定金，购买原材料生产加工，生产加工完后拍照和后付余款配送。

〖原材料分为〗：帆布袋，棉布袋，麻布袋，牛津布袋，毡子布袋，绒布袋等。

陆丰红十字会救援旅行包定制

〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料缝制在一起，后把拎手缝制在袋身上，车缝
走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，边
上是几根走线，包袋的后有效长度等。〖定制常见问题〗生产制造生产流程及周期：

A.先告之包或包装袋子的类别及原材料。

B.规格型号规格，LOGO设计图案或具体地址公司传真名称等印刷包装内容。

C.方案设计打试品的。

D.消费者明确样包包装袋子比较满意可做大批量。



E.签订合同付定金，购买原材料生产加工，生产加工完后拍照和后付余款配送。

或者可以采用冷UV技术。在卡片印刷中常常会碰到蹭脏或划伤现象，特别是光面纸或PVC卡，如何克服
这类弊病已成为一些用户不可回避的问题。我们作为卡片印刷机的生产厂家义不容辞，更应替用户所急
，寻求解决之道。首先分析产生问题的根源： 一．进纸过程。对于除真空吸气上进纸方式之外的所有下
进纸方式的机器都存在上述蹭脏或划伤现象，其主要原因是： 1. 下进纸方式纸堆（卡片）对下的卡片有
一定压力，下的卡片在进入印刷滚筒中上次印刷还未干燥的油墨会蹭到上一卡片的背面； 2.
同上原因，当印PVC等硬卡片时，如卡片后边有毛刺，将对上一卡片的背面产生划伤； 3.
在进纸路经的平台上如有刻碰伤痕或毛刺，也将正在进入的卡片产生背面划伤； 4.
双张进纸限位板进口过紧，将正在进入的卡片产生正反面划伤； 5. 推纸器表面边缘如未去毛刺，在回程
时可能会擦伤待进卡片的背面。二．出纸过程。对于卡片机无叼牙满版印刷的特点，卡片在出纸过程中
与刮纸器之间产生的擦伤也非常头痛的问题。先看一下原因： 1.卡纸与橡皮滚筒的粘力过大；
2.刮纸器过脏或带有毛刺。根据上述分析，下面列举消除或减轻蹭脏划伤现象的方法：
(一)．进纸过程。1.纸盒一次加入卡片不要太多，并尽量减上压力；
2.当印PVC等硬卡片时，应先检查和去处卡片边缘毛刺； 3.用细砂纸修除平台上的一切凸起毛刺；
4.印刷前一定调准双张进纸限位板的进口间隙； 5.用细砂纸细修推纸器边缘的一切毛刺。(二)． 出纸过程
。1.减少油墨粘度（加入适量调墨油；加入适量减粘剂；加入适量食用生粉）；避免印压过大；减少印
刷前的手动转印次数；停机后再印刷时尽量擦洗橡皮滚筒；上水量不宜过大；彩印时重墨色版尽可能先
印；尽量选用非光面纸。2. 经常清洗刮纸器；用细砂纸修除刮纸器上凸起毛刺。

陆丰定制红十字会急救包

〖产品分为〗：杂粮袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋，茶叶袋，酒袋等。〖型号规格规格型号〗：可依照
客户要定制，能为消费者印刷包装LOGO。〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料
缝制在一起，*后把拎手缝制在袋身上，车缝走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节
，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，边上是几根走线，包袋的*后有效长度等。

陆丰红十字会急救包定做LOGO

本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提
袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无
纺布袋。陆丰红十字会包定做

我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行
业咨询：２．选择油墨塑料油墨系列品种很多，根据不同的承印材料，应选择适合印材性质的油墨，否
则会造成经济损失。在正式批量生产之前，应做好实验工作，证明哪个品牌油墨适合印材印刷，一旦完
成配套，就不要随意更改。如选择印材是PET，那么就应选择PET丝网印刷油墨，尽量考虑使用国产油墨
，降低成本，低价位有利于市场竞争。３．出一张胶片，选用13－15L50％阴图片圆点胶片，尺寸为130
×56cm，用水性感光胶晒制一块网点版。４．为了节省开支不用出胶片，采用黑色不干胶纸裁剪成梯形
，尺寸为128×104×56cm。用油性感光胶晒版两块，分别使用黑墨和白墨网版，或者用白报纸裁剪一张
梯形图形，平放在绷好的网框布上适中位置，再用玻璃板作为压条使用放在中间，以免纸片在网布上滑
动，然后用小刮刀将封网胶反复向四周边框刮平，自然干燥、曝光加固。二、印刷工艺将PET裁片，尺
寸为３０×６０cm。用酒精将PET片擦干净。用水性可撕油墨印网点，每张必须检查网点印刷质量如何
，如有问题，可用清水洗掉，再重新印上网点。满版印上PET黑色油墨，自然干燥。再满版印上PET白色
油墨。在白墨上印专色或四原色油墨。后网印PET夜光型荧光油墨。
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