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产品详情

钢材焊接工艺评定，可乐的腐蚀性试验

焊接材料

（1） 焊条、焊丝、焊剂等焊接材料，随着焊接过程的进行要熔化，
并以填充金属形式熔入焊缝金属中，是焊缝金属的主要组成部分，选
定和改变它们对焊接接头的焊缝金属性能有极大影响，但是它们品种
繁多，给“评定”带来很大困难。为减少评定数量，合理进行“评定
”，因此，焊接材料的选择与钢材的选用原则一样，按类级别划分，
（规程有表可查）以利于“评定”工作进行。

（2） 对于国外的焊条、焊丝和焊剂，可在应用前查询有关资料或经
试验验证，确认符合要求后方可使用。其化学成分、力学性能与国内
焊材表中某种相近。可划入相应类级别中，与国内焊材等同对待。未
列入焊材表中的焊条、焊丝和焊剂，如化学成份、力学性能、工艺特
性与表中某种相近，可划入相应类级中，可以应用。不能划入者，应
另行“评定”。

（3）各类别的焊条、焊丝应分别评定。同类别而不同级别者，别的
评定可适用于低级别；在同级别焊条中，经酸性焊条评定者，可免做



碱性焊条评定。

（4）填充金属由实芯焊丝改变为药芯焊丝，或反之。

（5）改变可燃气体或保护气体种类， 取消背面保护气体。

（6）异种钢焊接的材料选择应该遵照DL/T752的规定原则。

（7）对于国外材料，尤其是高合金钢用焊接材料，应该充分掌握该
材料的基本性能，一些重要的与产品使用性能直接相关的指标应该通
过试验取得验证后才能使用。
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