
云南昆云螺旋管厂家 螺旋焊管内外防腐涂塑加工
219*6螺旋管一吨多少钱

产品名称 云南昆云螺旋管厂家
螺旋焊管内外防腐涂塑加工
219*6螺旋管一吨多少钱

公司名称 云南昆云工贸有限公司

价格 3280.00/吨

规格参数 品牌:昆云工贸
型号:219*6
产地:云南

公司地址 云南省昆明市经开区泛亚宝象钢材市场B2栋509
室

联系电话  15969549150

产品详情

  云南昆云螺旋焊管生产厂家，螺旋焊管：是将低碳碳素结构钢或低合金结构钢钢带按一定的螺旋线的
角度（叫成型角）卷成管坯，然后将管缝焊接起来制成，它可以用较窄的带钢生产大直径的钢管。一般
可用来做钢结构立柱和自来水管，污水处理排水管，农田灌溉管等。

   直缝埋弧焊管是用钢板生产的，而螺旋焊管是用热轧卷板生产的。热轧带钢机组轧制工艺具有一系
列的优点，具有获得生产优质管线钢的冶金工艺能力。例如，在输出台架上装有水冷却系统以加速冷却
，这就允许使用低合金成分来达到特殊的强度等级和低温韧性，从而改进钢材的可焊性。但这一系统在
钢板生产厂基本没有。卷板的合金含量(碳当量)往往低于相似等级的钢板，这也提高了螺旋焊管的可焊
性。

  从焊接工艺而言，螺旋焊管与直缝钢管的焊接方法一致，但直缝焊管不可避免地会有很多的丁字焊
缝，因此存在焊接缺陷的机率也大大提高，而且丁字焊缝处的焊接残余应力较大，焊缝金属往往处于三
向应力状态，增加了产生裂纹的可能性。而且，根据埋弧焊的工艺规定，每条焊缝均应有引弧处和熄弧
处，但每根直缝焊管在焊接环缝时，无法达到该条件，由此在熄弧处可能有较多的焊接缺陷。

  经有关对比试验，验证了螺旋焊管与直缝焊管的屈服压力与爆破压力实测值和理论值基本吻合，偏
差接近。但无论是屈服压力还是爆破压力，螺旋焊管均低于直缝焊管。爆破试验还显示出螺旋焊管爆破
口的环向变形率明显大于直缝焊管。由此证实，螺旋焊管的塑性变形能力优于直缝焊管，爆破口一般只
局限于一个螺距内，这是螺旋焊缝对裂口的扩展起了有力的约束作用所致。



  螺旋焊管的生产是基本上在同一工况条件下稳定的连续流程:而直缝焊管制作工序是分段的，包括整
板/压头/预卷/点焊/焊接/精整/组对等多道工序过程。这是螺旋焊管生产区别于直缝焊管生产的重要特征
。稳定的生产工况非常便于焊接质量的控制和几何尺寸的保证。由于螺旋焊管管型规整、焊缝均匀分布
，相对于直缝焊管，螺旋钢管有非常好的管口椭圆度和端面垂直度，保证了现场钢管焊接组对时的组对
精度。
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