
淄博气柜探伤检测机构

产品名称 淄博气柜探伤检测机构

公司名称 东莞市中泽检测技术服务有限公司

价格 .00/个

规格参数 储罐检测:无损检测
超声侧厚:声发射检测
焊缝检测:漏磁检测

公司地址 广东省东莞市松山湖园区工业西路14号2栋711室

联系电话  18682005914

产品详情

淄博气柜探伤检测机构 渗透检测是利用毛细现象检查材料表面缺陷的一种无损检验方法。20世纪初，早
利用具有渗透能力的煤油检查机车零件的裂缝。到40年代初期美国斯威策(R.C.Switzer)发明了渗透探伤。 
常用的渗透检测方法是按所使用渗透剂、去除剂、显像剂组合不同，进行渗透检测方法分类的。可根据
灵敏度的要求，被检表面粗糙度、被检件具体情况、现场情况选择不同的方法。 渗透检测适用于有色金
属和黑色金属材料的铸件、锻件、焊接件以及陶瓷、塑料和玻璃制品等致密材料的检测。 磁粉检测，由
于缺陷与基体材料的磁特性（磁阻）不同穿过基体的磁力线在缺陷处将产生弯曲并可能溢出基体表面，
形成漏磁场。若缺陷漏磁场的强度足以吸附磁性颗粒，则将在缺陷对应处形成尺寸比缺陷本身更大、对
比度也更高的磁痕，从而指示缺陷的存在。 磁粉检测种类：1、按工件磁化方向的不同，可分为周向磁
化法、纵向磁化法、复合磁化法和旋转磁化法。2、按采用磁化电流的不同可分为：直流磁化法、半波直
流磁化法、和交流磁化法。3、按探伤所采用磁粉的配制不同，可分为干粉法和湿粉法。4、按照工件上
施加磁粉的时间不同，可分为连续法和剩磁法。
磁粉检测广泛适用于金属铸件、锻件和焊缝等铁磁性材料的检测。 ，气柜检测机构。 硬度、介质检测、
密封性、气密性、水密性、耐压试验、水压试验、耐腐蚀性、燃烧性能、高温性能等。
外观检查:检查压力容器外壳是否有变形、损坏、裂缝等;
壁厚测量:测量压力容器的壁厚以判断是否达到要求;
金属材料分析:对压力容器所用的金属材料进行化学成分和物理性能分析,以确保材料符合要求;
焊接质量检测:对压力容器上的焊接位置进行X射线或超声波检测,以确保焊接质量;
泄漏测试:检测压力容器是否存在泄漏现象; 强度测试:通过水压试验等方式来测试压力容器的耐压强度;
安全阀检测:测试安全阀的灵敏度和可靠性。 ，气柜探伤检测。 无损检测常用标准 1、《焊缝无损检测
超声检测 技术、检测等级和评定》（GB/T 11345-2013）； 2、《焊缝无损检测 超声检测
焊缝中的显示特征》（GB/T 29711-2013）； 3、《焊缝无损检测 超声检测 验收等级》（GB/T
29712-2013）； 4、《承压设备无损检测》（NB/T 47013-2015）；
5、《钢结构超声波探伤及质量分级》（JG/T 203-2007）； 6、《金属熔化焊焊接接头射线照相》（GB/T
3323-2005）； 7、《石油天然气钢质管道无损检测》（SY/T4109-2015）；
8、《钢结构结构施工质量验收规范》（GB/T 50205-2001）；
9、其他相关技术规范标准及委托方提供的资料。
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