
Q355nh耐候钢板锈板景观墙 镂空雕刻刻字 现场安装做锈耐候钢雕塑
幕墙

产品名称 Q355nh耐候钢板锈板景观墙 镂空雕刻刻字
现场安装做锈耐候钢雕塑 幕墙

公司名称 山东辰艾亚金属材料有限公司

价格 260.00/平方米

规格参数 山钢:2mm-40mm
SPA-H:2mm-4mm
山东:2mm-40mm

公司地址 聊城嘉铭25号

联系电话 17706350081 17706350081

产品详情

1、要控制耐候钢工程安装管件接头坡口尺寸，彻底清理焊根，选择适当的焊接电流和焊接速度。例如单面焊双面成形的对接接头，其组对间隙一般应与焊条直径相等，钝边高度约为焊条直径的1／2。2、在耐候钢工程安装管件焊接质量标准中，双面焊或加垫板的单面焊中是不允许末焊透缺陷存在的。对于不加垫板的单面焊，允许的未焊透缺陷与焊缝的重要程度有关。重要焊缝不允许单面未焊透；较重要的焊缝允许存在的末焊透深度不得超过母材厚度的10%一15%（依焊缝级别而定），且不得超过2M，未焊透长度不超过同级焊缝所允许的夹渣总长；一般焊缝末焊透深度应小于母材厚度的20%，且不超过3mm，长度也应小于允许的夹边总长。3、为防止其他夹渣混入，应严格清理耐候钢工程安装管件母材坡口及其附近表面的脏物、氧化渣，彻底清理前一焊道的熔渣。4、为使耐候钢工程安装管件熔渣充分浮出，要选择中等的焊接电流，使熔池达到一定温度，防止焊缝金属冷却过快。5、熟练掌握操作技术，始终保持熔他清晰可见，促进熔渣与铁水有良好分离。6、气焊时采用中性焰，操作中应用焊丝将熔渣拨出熔池。
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