
界首切削液废水处理设备废水零排放处理价格

产品名称 界首切削液废水处理设备废水零排放处理价格

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
颜色:绿色
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

近些年，污水处理技术得到了进一步发展，污水的能源回收可以保障污水质量。厌氧生物技术不仅可以
实现污水净化，还可以产生大量高热值沼气能源，在污水处理方面得到了广泛的应用。但是在现阶段，
诸如甲烷产率低，反应器操作不稳定以及难以满足出水水质排放标准等问题，需要进一步进行解决并完
善。

厌氧膜生物反应器的工艺操作效果及影响因素

厌氧膜生物反应器的典型工艺

通过分离厌氧反应器和膜形成厌氧膜生物反应器。有四种常用的厌氧反应器：分别是完全混合的厌氧反
应器，厌氧流化床、上流式厌氧污泥床和厌氧污泥膨胀床反应器。完全混合厌氧反应器与膜生物反应器
结合，操作较为简单，成本低，使用广泛，但有着较差的出水质量，造成的膜污染会比较严重。相比之
下，完全混合厌氧反应器与膜生物反应器结合、上流式厌氧污泥床与膜生物反应器结合这两种形式，具
有污泥颗粒较大，膜污染较少等特点，有机工业废水浓度高，处理应用程序的潜力很大。厌氧污泥膨胀
床反应器与膜生物反应器结合，以及厌氧流化床与膜生物反应器结合，这两种形式由于添加载体而具有
较低的悬浮污泥浓度，并且上清液中溶解的微生物产物含量低于完全混合的厌氧氧反应器与膜生物反应
器结合形式，有着较低程度的膜污染。然而，由于载体膨胀所需的大量能量消耗，在设计反应器时选择
载体的类型和颗粒的尺寸对膜污染和操作成本具有重大影响

去除污染物

由于膜的保留，与常规厌氧过程相比，厌氧膜生物反应器在去除有机污染物以及固体悬浮固体方面具有
很大的改进。不同厌氧膜生物反应器工艺，在对某些低浓度合成或者是高浓度有机废水与城市实际废水
进行处理的操作条件和操作效果。当厌氧膜生物反应器对浓度低的城市污水进行处理时，有机负荷范围
为0.3～5.0kg氧气需求/(m3d)，需求氧气的平均去除率约为80%，高达95%，固体悬浮物的去除率会有99%
。当厌氧膜生物反应器对浓度高的有机废水进行处理时，一般有机负荷高于5.0kg氧气需求/(m3d)，稳定
运行期间反应器的氧气去除率为80%～90%，高达99%。高效的厌氧膜生物反应器在去除城市污水中的大



多数痕量有机污染物，有着比较好的效果，如药物，个人护理产品以及内分泌干扰物。Dutta、Monsalvo
等人应用两级厌氧流化床结合膜生物反应器与上流式厌氧污泥床结合膜生物反应器对城市污水进行处理
，一些微量有机物达到90%以上的去除率，该机制包括厌氧生物降解，生物载体或者是颗粒污泥的吸附
，以及膜保留。但是，厌氧膜生物反应器处理城市废水中氮与磷的效果有限，需要通过后续工艺进一步
去除或再循环。

影响因素

用于城市废水处理的类型不同反应器的典型工艺参数，其中有污泥停留时间、有机负载、水力停留时间
和温度。厌氧膜生物反应器在污泥停留时间长的条件下操作(大于30d)，而类型不同的反应器水力停留时
间范围不同。全混合厌氧反应器结合膜生物反应器运行需要较长的水力停留时间较长(大于10h)；上流式
厌氧污泥覆盖结合膜生物反应器在水力停留时间通常是10h左右;厌氧流化床结合膜生物反应器具有短的
水力停留时间，可稳定运行，不超过8h。随着水力停留时间的减少，污泥负荷将增加，这可能影响氧气
需求去除率，甲烷产率以及厌氧膜生物反应器的纯度。然而，一些研究表明，水力停留时间的减少对流
出物的需氧量几乎没有影响，这主要是因为膜的保留。在厌氧生物的降解过程中温度会对其造成很大影
响。在高温下，微生物有较高活性，温度降低，微生物就会随之降低活性，水解速率也会因此降低，就
会降低需氧量去除率以及甲烷产率。特别是当温度降到15℃以下时，甲烷在水中的溶解度增加，导致甲
烷回收率下降。然而，一些研究发现，长期低温操作能够改变厌氧生物反应器中的微生物结构，主导细
菌是氢型产甲烷菌，可以实现稳定的甲烷产生。不只考虑水力停留时间和温度，甲烷回收率也受到进水
需氧量和硫酸盐比率的影响。为了将甲烷产率提高，可以对温度和水力停留时间进行调整，进而减少进
水硫酸盐。

厌氧膜生物反应器的应用前景

在近几年，很多研究证明了厌氧膜生物反应器工艺，在城市处理污水中的应用具有经济性和可操作性。
但是城市污水中的氮磷营养素未被有效去除，这就是厌氧膜生物反应器的在城市污水处理中应用的严重
障碍。在这样的情况下，研究人员尝试将其他技术结合厌氧膜生物反应器，以达到去除和回收氮、磷的
目的：

(1)结合厌氧氨氧化技术。

厌氧氨氧化技术把NO2-N当做电子受体，将污水中的氨氮氧直接化成氮气。在低温条件下，氨氮(大于80
%)与总氮去除率(大于75%)更高，应用在污水脱氮方面有良好的潜力。

(2)结合光合自养技术。

厌氧膜生物反应器的出水含有很多氮和磷营养物，能够成为光合生长微藻的基质，生物固氮因此实现，
微藻也能作为能源再循环利用。

(3)结合生物电化学系统。

对氧气需求进行去除时，通过生物电化学方法以无机沉淀的形式回收污水中的氮和磷，能够用作农业肥
料，去除氨氮效率会有83.4%。去除磷的效率约为52.4%。
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