
MTX-201全光亮镀锌添加剂

产品名称 MTX-201全光亮镀锌添加剂

公司名称 太原美特翔科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 产品名称:MTX-201全光亮镀锌添加剂
用途:表面处理

公司地址 太原市高新区长治路创业街时代广场1209-1211

联系电话 86-03517029968/7091926/7091929 13935100997

产品详情

产品名称 MTX-201全光亮镀锌添加
剂

用途 表面处理

一、前言
 mtx-201全光亮低氰镀锌光亮剂是我公司在消化吸收国外新一代高新光亮剂技术的基础上独立研究开发的新产品，其性能指标在国内同类产品中处于一流水平。

二、工艺特点
 1、光亮电流密度范围很宽，可使用范围在0.5～4a。

 2、低电流走位好，覆盖能力强、有极其出色的分散能力和均镀能力、镀层均匀。深凹部分光泽良好，特别适合复杂零件镀覆，具有类似镀铬的光泽。
 3、整平性能佳，镀层光亮、均匀、致密，与基体结合力好，并有良好的韧性，可直接进行低铬或三价铬钝化。

 4、沉积速度快、节电、省工、省时、降低成本。
 5、镀液稳定，添加剂消耗少，抗杂质性能强，易于操作维护，光亮剂消耗量每千安时为200毫升。

 6、适用于挂镀和滚镀。

三、配方和工艺条件
成分及物理参数 低 氰 中 氰 滚 镀

氧化锌（zno） 8~12 12~16 10~15

氰化钠 9~16 20~35 20~35

氢氧化钠（naoh） 80~100 70~80 75~85

酒石酸钾钠 2~3 2~3 2~3

mtx-201 4~5 4~6 4~6

温度 5～40℃

阴阳极面积比 1:1.5～1:2



阳极 99．99%纯锌

挂镀：阴极电流密度 0．5～4a/dm2

阴极移动 8~12次/分钟

镀：阴极电流密度 0．5~3a/dm2

滚桶转速 6~8次/分钟

四、镀液配制
 1、将计算量的苛性钠用待配槽液体积1/4的水溶解于渡槽中，再加入适量氰化钠，使之完全溶解；

 2、将计算量的氧化锌用水调成液状，在不断搅拌下缓慢加入渡槽，使之完全溶解，再加入酒石酸钾钠
；

 3、加水至所需体积，充分搅拌均匀取样分析并调整工艺规范；
 4、所配其它的原材料如都符合要求，加光亮剂则可进行试镀，如镀层不理想，就要加0.5~1.5克/升锌粉

充分搅拌1小时，静止1~2小时过滤。

镀槽 钢槽

加热器 不锈钢或钛加热器

搅拌 低压吹风机微量空气搅拌、机械或超声波搅拌

配制100l溶液：
 1、在洁净槽内加入75l水。

 2、不断搅拌，缓慢加入5kg mtx-101高效化学除油粉搅拌均匀。
 3、加水至100l，调整至操作温度，溶液即可使用。

五、溶液维护
 1、正常的使用“三定”维护法，即定期分析、定期加料、定期处理；

 2、控制氰化钠与锌的比例，氰化钠高，锌低；
 3、光亮剂应少加、勤加；

 4、槽液每隔1~2月应用0.5~1.5克/升的锌粉或碱性镀锌除杂剂1~2克/升净化处理一次。
六、杂质处理 1、处理金属杂质：

a.可用阴极电流密度0.1~0.3a/dm2，通电处理，以除去重金属离子，铜杂质最好采用通电处理；
b.在通风良好的条件下，加入1~2克/升锌粉，充分搅拌1小时，静止1~2小时后过滤。 2、处理有机杂质：

在通风良好的条件下，加入1~2克/升活性炭，充分搅拌1~2小时后过滤。
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