
黄山卫生院污水处理设备操作维护方便

产品名称 黄山卫生院污水处理设备操作维护方便

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
颜色:绿色

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

1、造纸厂污水的主要成分及处理方法

造纸厂污水主要含有以下几种污染物，种是表面悬浮物，由纤维和纤维细料构成，这一类物质分为可沉
降悬浮物及不可沉降悬浮物;第二种是易生物降解的有机物，包括甲醇、糖类物质等;第三种是难生物降解
有机物，主要来自纤维原料中包含的木质素及大分子碳水化合物;第四种是毒性物质，即黑液当中含有不
饱和脂肪酸及松香酸等化学物质;第五种是酸碱毒物，其中酸法制浆污水的pH值为1.2～2.0，而碱法制浆
污水pH值为9～10;第六种是制浆污水中残余的木质素是高度带色的，这种色度也属于污水中的污染物。

针对含有多种污染物的造纸污水，其SS与COD的浓度较高，因此，污水处理的主要对象是去除水中的SS
与COD，使污水达到排放标准，具体的处理方法包括：气浮或沉淀法、物化与生化处理相结合以及污泥
处置与综合利用。而造纸厂的污水处理线一般包括三条，分别是：厌氧污水处理系统、制浆污水处理系
统以及造纸白水处理系统。

2、上游异常排放对污水处理产生的负效应

造纸行业污水排放新标准的执行对污水排放有了更高的要求，造纸企业也积极响应国家号召，对污水处
理系统进行优化升级，确保系统稳定运行。但是，当上游发生异常排放现象时，就会对排放水质、现场
以及微生物造成诸多负面影响，主要体现在以下几方面。

2.1 对感官以及现场的影响

2.1.1 固体废弃物

在加工生产过程中，产生的木浆、浆渣以及化机浆流失的木屑都属于固体废弃物，此外还包括生产检修
过程中工作人员用到的网子、引纸绳以及毛布等也属于固体废弃物范畴。当这些固废物进入到污水处理
系统中时，很容易对系统的提升泵、格栅及阀门等设施和部件造成损坏，而导致整个系统运行瘫痪。

2.1.2 色度



制浆车间的稀黑液排放，造纸车间在加工有色纸品时投到加工设备中的染料都被排放到废水当中，而使
水体具有色度，此外还包括生产过程中使用的改性皂土及化学涂料等，也会导致水体受到污染，当污水
处理系统不具备色度处理能力时，污水色度就会超标。

2.1.3 泡沫

泡沫来自于制浆车间生产过程中的稀黑液排放，造纸车间使用的表面活性剂以及脱墨浆车间的脱墨剂排
放，泡沫会直接影响到现场生产作业环境，尤其受到外界自然风的影响，泡沫飞溅以及夹带的物质使系
统的金属栏杆腐蚀程度加剧，严重时，将导致斜网过滤不正常，减少了污水处理量，使污水无法实现达
标排放。

2.1.4 糊网

如果水黏度过大就会造成糊网，糊网是指网面上有成片的孔眼被堵塞不能滤水。出现糊网时，离型纸上
网后在糊网处四周的纸料先行滤水定型，浆层厚度变薄，糊网处的纸料便向四周流去，糊面处便成为薄
浆区或无浆区，后在成纸上就成为透帘或孔洞。

2.2 对微生物的影响

2.2.1 酸碱度

在加工生产过程中，如果pH值低于5或者高于10，都会导致微生物活性降低或者死亡。具体表现在造纸
车间碱洗时的pH值大于10，化木浆过漂时导致浆沟pH小于5，另外，化浆车间稀黑液的排放以及造纸车
间抑垢剂的使用也会使pH值发生异常。

2.2.2 温度

适宜微生物生存的温度是低于38℃，而处于中原地区的河南濮阳市在每年的5—9月份，温度偏高，使得
造纸与制浆污水的温度超过40℃，而杨木机浆废水常年大于60℃，当污水温度超出标准范围时，微生物
中的酶就会发生变性，如果工作人员不及时采取降温措施，就会造成微生物死亡。

2.2.3 有毒有害物质

有毒有害物质来自于化木浆、碱回收以及化机浆使用的双氧水、漂液、保洁剂以及造纸车间的杀菌剂等
，这些有毒有害物质浓度过大，就会直接导致微生物死亡，进而使污水处理不达标，COD的去除效果也
明显下降。

2.3 对出水指标的影响

2.3.1 悬浮物

如果悬浮物超标，就会增加沉淀当的负荷，影响沉淀池的处理效果，导致出水超标，此外，大量的悬浮
物还会影响到冷却塔的冷却效果，使得冷却塔在运行过程中耗费大量的电能源，增大了造纸企业的经济
负担。

2.3.2 可生化性

造纸车间在生产过程中，经常用到阳离子淀粉、固着剂、浆内淀粉以及丁苯胶乳等化学物质，导致水体
中的COD升高，当生产废水排放到污水处理系统后，对微生物造成严重的负面影响，因为这些化学物质
的可生化性能差，造成污水当中COD的数值严重超标，同时也增加了污水处理成本，给造纸企业造成了
经济损失。



3、污水处理上游异常排放的应对措施

3.1 从源头抓起，防止跑冒滴漏

针对上游异常排放的情况，造纸厂应从源头抓起，对企业的用水状况进行深入细致了解，进一步加强用
水管理，对造纸过程中使用的白水采取循环利用的方法，收集冷却水，对热水进行碱回收，提高水的重
复利用率，以降低废水排放量。造纸厂的各级领导与工作人员应强化节水意识，避免由于人为原因而导
致的水浪费现象。

在加工生产过程中，防止跑冒滴漏现象的发生，经常对污水处理系统进行检查，发现系统故障，应及时
予以维修，严格控制好各池/罐的液位，尽量减少异常废水流进下水道。对一些过期的、改产剩余的以及
熬制后存在问题的化学品应采取有效的措施进行处置，减少化学品的过量排放。

3.2 做好上游预处理工作

污水预处理是污染处理的一项重要举措，为了杜绝上游异常排放情况的发生，造纸企业应在上游增设一
些污水处理设施，对排放出的废水及时进行预处理，以降低污水处理负荷。其中预处理工艺主要有:格栅
、筛网、纤维回收系统、调节水量及水质等工艺组成。可根据不同的造纸工业污水水质采取不同的预处
理手段，去除一部分污染物，改善污水水质，确保污水处理系统达到佳的处理效果。比如在浆纸车间排
水沟可以增设格栅进行截污，对色度高的废水做脱色处理后再排入污水处理系统。此外，针对上游的污
水处理设施，技术人员必须定期进行维护，以确保其正常运转。

3.3 跟踪验证与事前的沟通联系

对于造纸厂来说，在实际加工生产过程当中，往往要采用一些新工艺、新材料以及新化学品，在使用新
化学品或者新浆料之前应对污水处理进行预测评估，督促现场工作人员做好跟踪验证工作，以高度的责
任感投入到工作中去，树立企业的大局意识，将污水处理作为首要任务来抓，不得忽视任何一个污水处
理细节。如果污水处理过程中发生异常现象，或者上游发生异常排放，必须提前申报，申报时间应确保
在24t之内，申报内容包括排放物的特性、排放物的名称以及排放的起始时间与结束时间，这样能够及时
采取应急响应措施，尽快排除故障，确保污水处理系统正常运行。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

