
秦皇岛防腐储罐泄露检测公司

产品名称 秦皇岛防腐储罐泄露检测公司

公司名称 东莞市中泽检测技术服务有限公司

价格 .00/个

规格参数 储罐检测:无损检测
超声侧厚:声发射检测
焊缝检测:漏磁检测

公司地址 广东省东莞市松山湖园区工业西路14号2栋711室

联系电话  18682005914

产品详情

秦皇岛防腐储罐泄露检测公司 主要检测项目： VT目视检测：主要用于表面缺陷，表面裂纹的初步确定
检测目的：检查焊缝表面有无缺陷 检测方法：有肉眼或放大镜观察试件接头的表面
检测范围：各种焊接件焊缝 MT磁粉探伤：主要用于表面缺陷，表面裂纹的检测
检测目的：检测机械零部件、原材料、焊缝等缺陷 检测范围：铁磁性材料制品及零部件表面或近面
UT超声波探伤：主要用于内部缺陷的检测 检测目的：探测金属及焊缝中所存在的夹杂物、裂缝、缩管、
白点、分层等缺陷。也可以测量金属厚度。
检测范围：探测金属铸锭、坯料、中厚板、大型锻件、压力容器等金属制品
PT渗透探伤：主要用于表面缺陷，表面裂纹的检测
检测范围：各种金属制品及其零部件表面开口缺陷检测 RT射线探伤：主要用于内部缺陷
检测目的：检验材料检测机械零部件、原材料、焊缝等缺陷
检测范围：压力容器、建筑工程、船舶、法兰、管道、金属合金类及焊缝 ，防腐储罐检测公司。 钢架焊
缝无损检测，为企业的铸钢件、铸造件、焊缝、筒体等商品检测内部结构存有的多种类型缺点，助力企
业改善和优化加工工艺，助力企业改善产品品质，助力企业提升产品质量。 1.超声波检测 超声波检测的
原理是：运用超音波在页面（声阻抗不同类型的二种介质接合面）的反射和折射及其超音波在介质中散
播过程的损耗，由发送向被检件发射超音波，由接受接收从页面（缺点或本底辐射）处反射面回家超音
波（反射法）或通过被检件后透射波（散射法），为此检测配件部件是否存在不足，并且对缺点开展、
定量和定性。 超声波检测广泛应用于对金属材料、管道和棒料，铸造件、铸钢件和焊缝及其公路桥梁、
建筑物等混泥土搭建的检测。 2.放射线检测 放射线检测的原理是：运用放射线(X射线、γ放射线和中子
射线)在介质中散播后的损耗特点，当将抗压强度均匀放射线从被检零件的一面引入在其中时，因为缺点
和被检件基体对射线损耗特点不一样，通过被检件后射线强度可能不匀，用胶卷拍照、显示屏立即观察
等方式则在正对面检测通过被检件后射线强度，就可以分辨被检件表层或内部结构是不是存在不足（异
质点系）。 放射线检测主要运用于铸造件、焊缝等检测。 3.磁粉探伤检测 磁粉探伤检测的原理是：因为
缺点与基体的磁特性（磁电式）不一样越过基材的磁感线在问题处会带来弯折这可能会析出基材表层，
产生漏磁场。若缺点漏磁场强度足够吸咐带磁颗粒物，则将于缺点相匹配处产生规格比缺点自身更高、
饱和度也更高的磁痕，进而标示偏差的存有。
现阶段，磁粉探伤检测广泛应用于金属材料铸造件、铸钢件和焊缝的检测。 4.渗入检测 渗入检测的原理
是：运用毛细管现象和渗透液对缺点内腔的浸泡功效，使渗透液进到缺点中，将多余渗透液出去后，残



余缺点里的渗透液能吸咐显像剂进而形成了鲜明的对比度更高、规格扩大的缺点成像，有益于人的眼睛
的观察。 现阶段，渗入检测广泛应用于稀有金属和黑色金属材料的铸造件、铸钢件、焊接件、粉未冶金
件及其瓷器、塑料和玻璃钢制品的检测 （NondestructiveTesting，NDT）无损探伤是在没有毁坏产品工件
或原料运行状态前提下，对所检测零部件的表面内部结构品质开展安全检查的一种检测方式。
，防腐储罐泄露检测。 磁粉检测的适用性和局限性有：
1、磁粉探伤适用于检测铁磁性材料表面和近表面尺寸很小、间隙极窄目视难以看出的不连续性。
2、磁粉检测可对多种情况下的零部件检测，还可多种型件进行检测。
3、可发现裂纹、夹杂、发纹、白点、折叠、冷隔和疏松等缺陷。 4、磁粉检测不能检测奥氏体不锈钢材
料和用奥氏体不锈钢焊条焊接的焊缝，也不能检测铜铝镁钛等非磁性材料。对于表面浅划伤、埋藏较深
洞和与工件表面夹角小于20的分层和折叠很难发现。
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