
凸轮三坐标测量尺寸扫描测量第三方检测机构

产品名称 凸轮三坐标测量尺寸扫描测量第三方检测机构

公司名称 质海检测技术（深圳）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:质海检测
服务属性:第三方检测机构
服务类型:检测报告，测试认证

公司地址 深圳市宝安区新桥街道黄埔社区黄埔东环路408-
1号101

联系电话 0755-23572571 18681488190

产品详情

凸轮作为一种高副运动机构，在车辆发动机、纺织以及生产自动化等行业中得到了广泛的应用。由于凸
轮升程误差的大小直接影响到与凸轮相连接的从动件的运动精度，因此，提高凸轮加工精度的主要措施
就是减小凸轮升程误差。减小凸轮升程误差的关键在于对凸轮实际升程误差实现**测量，只有精 确测量
出实际凸轮的升程误差才能正确分析凸轮升程误差的产生原因，为加T.工艺的改进、机床相关参数的调
整、砂轮的修磨等提供科学依据。因此，凸轮升程误差的精
确测量一直以来都是凸轮检测技术人员的研究热点之一。

 凸轮升程误差的定义与评定要求与凸轮相啮合的从动件的运动规律靠凸轮的升程曲线保证，因此，设
计过程中必须根据从动件的运动要求正确设计凸轮的升程曲线。理论上，凸轮的升程曲线应以连续函数
的形式给出：

-p（θ，r），式中p为对应极角6和曲率半径r的极径，0为相对于起始角的极角，r为对应点的曲率半径。
理论凸轮要求在使用过程中不出现“刚性冲击”与“柔性冲击”，体现在凸轮升程曲线上，凸轮升程曲
线必须保证二阶连续可导。但在实际应用中，凸轮升程曲线一般不用连续函数描述，而是以理论凸轮升
程曲线表的要求给出（凸轮升程曲线表是一组离散数据，数据的多少山凸轮的工作要求决定，一般情况
下角度间隔为1给出一个理论升程数据）。

与凸轮轮廓度误差是两个不同的概念，两者的区别由 。凸轮升程的z大点即桃尖点是凸轮的设计基准，
与凸轮工作转向相同的起升点对应的角度称为传统测量的起始测量角。

凸轮升程误差是指实际凸轮对应角度上实际升程与理论升程的代数差，凸轮升程误差是凸轮轮廓形状误
差的反映。必须指出：凸轮升程误差点，再根据凸轮升程曲线的设计要求，从起升点开始逐个角度测量
实际凸轮的升程值，与理论升程进行比较，得到凸轮升程误差的测量结果。这种方法原理简单，但在寻
找桃尖点时存在较大误差。如在万 能工具显微镜上用影像法和接触法测量門轮升程误差时，桃尖点的调



整角度误差一般在101左右，这一误差将直接影响到凸轮升程误差的评定精度。其二是“敏感点法”，“
敏感点法”的测量原理如下：在凸轮升程曲线上桃尖点的两侧分别存在一个升程变化率z大的点，称此两
点为凸轮升程曲线上的“敏感点”。当凸轮升程曲线设计要求给定时，“敏感点”离桃尖点或起升点的
角度是一定的。测量过程中，首先找到“敏感点”的准确位置，再根据凸轮升程曲线的设计要求，从起
升点开始逐个角度测量实际凸轮的升程值，与理论升程进行比较，得到凸轮升程误差的测量结果。这种
方法和“桃尖点法”同样存在寻找敏感点的误差。其三是，基于三次样条函数拟合的凸轮轮廓曲线的拟
合方法以及凸轮升程误差的评定方法。运用这种方法，能找到符合z小条件的实际凸轮轮廓相对于理想凸
轮轮廓的位置，得到满足z小条件的凸轮升程误差的评定结果，但凸轮升程误差的评定过程较为复杂，故
不易向实践推广。
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