
L360N管线钢弯头制造厂家

产品名称 L360N管线钢弯头制造厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特
点，因而成为碳钢、合金钢弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的不锈钢弯头的成形中。成形过
程的加热方式有中频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）、火焰加热和反射炉加热，采用何种加
热方式视成形产品要求和能源情况决定。冲压成形冲压成形弯头是*早应用于批量生产无缝弯头的成形工
艺，在常用规格的弯头生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少
、壁厚过厚或过薄。       大口径厚壁弯头成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使
套在模具上的坯料在推制机的推动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。热推弯头的
变形特点是根据金属材料塑性变形前后体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径
，通过芯模控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而
得到壁厚均匀的弯头。大口径厚壁弯头制造方法.将管材的两端截面裁成斜的切口.其长度等于带直段的弯
头的长度.在管材的达到蠕动变形时加塞内芯模.内芯模的直径等于管材的内径.内芯模的形状为不带直段
的弯头.另在内芯模的两端置入对直段成形的马蹄模.然后置入模具.并由压力机合模对管材进行成形.本发
明产品的质量达到有关标准.且加工成本低.材料能充分利用.没有浪费.且加工成本较低.本发明尤其用于管
径较大的带直段弯头的加工。同的切削数值下，对不锈钢冲压弯头袋上方的平面进行16.7分的干式铣削
，与竞争对手的圆盘***相比，这种不锈钢冲压弯头的使用寿命明显提高。加热工具用WE53专用液化气
多孔喷枪，单独烧液化气燃烧,不要配氧气。2）可以用高银的VOD203焊丝焊接，这个焊接的流动性比较
好，缺点就是平均成本高，这种也是运用的多的，这种焊接不锈钢的时候需要辅助VOD201-F的助焊膏焊
接。3）采用可以替代高银焊丝焊接的WE46特殊钎料冲压弯头焊接。河北晟拓管道公司严格按ISO9001质
量管理体系组织生产，确保生产良的耐磨管道、耐磨弯头，以大限度满足用户的需要。     16Mn高
压弯头的主要组成元素比例与Q345钢基本相同，区别是增加了V、Ti、Nb微量合金元素。少量的V、Ti、
Nb合金元素能细化晶粒，大大提高了钢的韧性，钢的综合机械性能得到较大提高。也正因为如此，钢板
的厚度才可以做得大一些。因此，Q345钢的综合机械性能应当优于16Mn钢，特别是它的低温性能更是16
Mn钢所不具备的。Q345钢的许用应力略高于16Mn钢。 2MnV、14MnNb、18Nb、16MnRE、16Mn等多
个钢种的替代，而并非仅替代16Mn钢一种材料。
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