
海正PLA（聚乳酸）REVODE190

产品名称 海正PLA（聚乳酸）REVODE190

公司名称 东莞市杰远兴塑胶有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:海正PLA
型号:190
特性:生物分解塑料

公司地址 总部位于香港 大陆公司位于 广东省 东莞市

联系电话 13763219059 13763219059

产品详情

PLA挤出成型

螺杆挤出成型机可以用于生产PLA片材、薄膜、纤维、管子和发泡片材等。以挤出片材为例，海正纯PLA树脂REVODE110\190、改性CPLA树脂REVODE721,适合在传统的PET挤出机器挤出成型。推荐生产片材厚度在0.2-1.5mm，推荐螺杆长径比率为28:1-44:1。
在加入聚乳酸树脂前，需保证干燥系统和输送系统清洁。因聚乳酸树脂与普通塑料的相容性差且加工温度又比PET的低很多。在PET设备上进行挤出加工时应先将加工温度升到PET的加工温度，使用低熔指、非热交联型的聚丙烯清洗挤出机，将温度保持在稳定状态下。一段时间后再将温度调到PLA的加工温度区间。

PLA容易吸潮水解，其平衡水含量高于PET树脂，水解速率也比PET快。对于片材、薄膜加工，PLA树脂
的水含量要控制在0.05%以下。海正REVODE聚乳酸树脂在出厂时候已经进行过干燥处理，水份含量小于
500ppm,并用充有氮气的铝箔袋密封包装。在挤出加工时，可对聚乳酸树脂重新干燥，使水份小于200pp
m,更有利于提高树脂的加工性能和成品品质。

带冷却的普通喂料喉，长径比在28:1-44:1的单螺杆挤出机适用于PLA片材挤出，建议在模头前加熔体泵或静态混合器以保证物料的稳定输送。典型的PLA挤片加工参数如下（温度℃）:

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

