
广州不锈钢酸洗钝化 广州不锈钢酸洗钝化 荣裕环境

产品名称 广州不锈钢酸洗钝化 广州不锈钢酸洗钝化
荣裕环境

公司名称 广州市荣裕环境工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市南沙区东涌镇启新路68-1

联系电话 13822265968 13822265968

产品详情

荣裕环境工程-广州不锈钢酸洗钝化

广州市荣裕环境工程主营：油罐清洗，锅炉清洗，换热器清洗，反应釜清洗，不锈钢酸洗钝化清洗，具
备丰富的清洁经验，是享有盛誉的广州清洁，拥有各类进口清洁保养设备，齐全的清洁工具，广州不锈
钢酸洗钝化多少钱，清洁器具，环保清洁剂，拥有一支经验丰富，技术规范扎实，素质稳定的清洁服务
队伍

酸洗钝化处理方法比较不锈钢设备与零部件酸洗钝化处理根据操作不同有多种方法，对比如下：

浸渍法：用于可放入酸洗槽或钝化槽的零部件，但不适于大设备，酸洗液可较长时间使用，生产效率较
高、成本低；大容积设备充满酸液浸渍耗液太大。涂刷法适用于大型设备内处表面及局部处理，物工操
作、劳动条件差、酸液无法回收。膏剂法：用于安装或检修现场，尤其用于焊接部处理
手工操作、劳动条件差、生产成本高。喷淋法：用于安装现场，大型容器内壁 用液量低、费用少、速度
快，但需配置喷及循环系统。循环法：用于大型设备，如换热器、管壳处理施工方便，酸液可回用，但
需配管与泵连接循环系统电化学法：既可用于零部件，又可用电刷法对现场设备表面处理
技术较复杂，需直流电源或恒电位仪。

 

荣裕环境工程-广州不锈钢酸洗钝化

广州荣裕环境工程致力于不锈钢酸洗钝化，不锈钢电解抛光，不锈钢管道酸洗钝化，不锈钢板材酸洗钝
化，碳钢酸洗钝化，不锈钢化学清洗钝化等服务，拥有各类进口清洁保养设备，齐全的清洁工具，清洁
器具，环保清洁剂，拥有一支经验丰富，技术规范扎实，素质稳定的清洁服务队伍



酸洗钝化的前处理

不锈钢工件酸洗钝化前如有表面污物等，应通过机械清洗，然后除油脱脂。如果酸洗液与钝化液不能去
除油脂，表面存在油脂会影响酸洗钝化的质量，为此除油脱脂不能省略，可以采用碱液、乳化剂、与蒸
汽等进行。

酸洗液及冲洗水中Cl-的控制

某些不锈钢酸洗液或酸洗膏采用加入盐酸、，三氯化铁与氯化钠等含氯离子的侵蚀介质作为主剂或助剂
去除表面氧化层，除油脂用三等含氯，从防止应力腐蚀来说是不太适宜的。

荣裕环境工程-广州不锈钢酸洗钝化

广州荣裕环境工程致力于不锈钢酸洗钝化，不锈钢电解抛光，不锈钢管道酸洗钝化，不锈钢板材酸洗钝
化，碳钢酸洗钝化，不锈钢化学清洗钝化等服务，拥有各类进口清洁保养设备，广州不锈钢酸洗钝化电
话，齐全的清洁工具，清洁器具，环保清洁剂，拥有一支经验丰富，技术规范扎实，广州不锈钢酸洗钝
化，素质稳定的清洁服务队伍

酸洗：通常指清洁金属表面的一种方法。

 一般将制件浸入硫酸等的水溶液，以除去金属表面的氧化物等薄膜。是电镀、搪瓷、轧制等工艺的前
处理或中间处理

利用酸溶液去除钢铁表面上的氧化皮和锈蚀物的方法称为酸洗。氧化皮、铁锈等铁的氧化物(Fe3O4，Fe2
O3，FeO等)与酸溶液发生化学反应，形成盐类溶于酸溶液中而被除去。酸洗用酸有硫酸、盐酸、磷酸、
、铬酸、和混合酸等。常用的是硫酸和盐酸。酸洗工艺主要有浸渍酸洗法、喷射酸洗法和酸膏除锈法。
一般多用浸渍酸洗法，大批量生产中可采用喷射法。钢铁零件一般在10％～20％(体积)硫酸溶液中酸洗
，温度为40℃。当溶液中含铁量超过80g/L，广州不锈钢酸洗钝化免费试样，超过215g/L时，应更换酸洗
液。常温下，用20％～80％(体积)的盐酸溶液对钢铁进行酸洗，不易发生过腐蚀和氢脆现象。由于酸对
金属的腐蚀作用很大，需要添加缓蚀剂。清洗后金属表面成银白色，同时钝化表面，提高不锈钢抗腐蚀
能力。

  

广州不锈钢酸洗钝化-广州不锈钢酸洗钝化多少钱-荣裕环境由广州市荣裕环境工程有限公司提供。广州
市荣裕环境工程有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。荣裕环境——您可信
赖的朋友，公司地址：广州市南沙区东涌镇启新路68-1，联系人：魏总。
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