
袋装绿豆糕包装机器做CE认证周期

产品名称 袋装绿豆糕包装机器做CE认证周期

公司名称 上海图尔齐检测认证有限公司

价格 .00/件

规格参数 CE:EMC+MD
EMC+LVD:GPSD
PPE:CPR

公司地址 上海市金山区吕巷镇建乐路691弄16幢(来创经济
园区)

联系电话 13268886117 13268886117

产品详情

参考标准

试验方法 试验项目 试验标准
室温拉伸试验 Standard Test Methods for Tension Testing of Metallic Materials金属材料拉伸试验方法 ASTME8/E8M-13a

Standard Test Methods and Definitions for Mechanical Testing of Steel
Products钢制品力学性能试验的标准试验方法和定义

ASTM A370-14

Metallic materials -- Tensile testing -- Part 1: Method of test at room
temperature金属材料--拉伸试验--第1部分：常温测试法

EN ISO6892-1：2009

金属材料室内拉伸试验方法 GB/T228-2002
金属材料拉伸试验室温下试验方法 JISZ2241-2011
Metallic materials -Tensile testing at ambient temperature金属材料-拉伸试验在环境温度下 AS 1391-2007
Standard Test Methods for Tension Testing Wrought and CastAluminum-and Magnesium-Alloy
Products锻造和铸造的铝及镁合金制品抗拉试验的标准试验方法

ASTM B557-14

高温拉伸试验 Standard Test Methods for Elevated Temperature Tension Tests of Metallic
Materials金属材料高温拉伸试验方法

ASTME21-09

Metallic materials -- Tensile testing - Part 2: Method of test at elevated
temperature金属材料--拉伸试验--第2部分：高温下的试验方法

ISO 6892-2：2011

Metallic materials--Tensile testing at elevated temperature金属材料 高温拉伸试验方法 GB/T 4338-2006
钢铁材料及耐热合金的高温拉力试验方法 JIS G0567-1998
Metallic materials--Tensile testing at elevated temperature金属材料 高温拉伸试验方法 AS 2291-2007

低温拉伸试验 金属材料 低温拉伸试验方法 GB/T 13239-2006
金属材料 低温试验方法 ISO 15579:2000

屈服强度检测制样要求



常温和高温拉伸： 1.线材、圆棒试样： d≥10mm,长度 L≥200mm 3mm≤d≤10mm,长度 L≥200mm
d≤3mm,长度 L≥1000mm （线材*小300mm，棒材*小80mm） 2.矩形试样：   
≥16*200mm(L*小120mm) 3.管状试样：  OD≤30mm, L≥300mm (*小150)
OD>30mm, 一般要求L≥300mm 另 OD≤55mm，可整管拉伸
4.出断面收缩率要求 检测区间长度d≥5mm.

上海图尔齐检测认证有限公司 是一家为国内外企业，是土耳其NB机构国内办事处，提供进出口检测、技
术咨询、产品安全检测与认证的第三方服务机构，也是中国第三方检测认证技术和服务创新的先锋者。
积极响应国家经济战略布局，旨在为世界各行各业的广商提供"一站式”优质快捷的检测认证服务。

从事各种机器设备CE认证指令，欧盟国家机构发证

2006/42/EC CEN EN 818-2:1996+A1:2008 Short link chain for lifting purposes - Safety - Part 2: Medium tolerance chain for chain
slings - Grade 8

C 29/12/2009OJ C 214 - 08/09/2009

2006/42/EC CEN EN 818-3:1999+A1:2008 Short link chain for lifting purposes - Safety - Part 3: Medium tolerance chain for chain
slings - Grade 4

C 29/12/2009OJ C 214 - 08/09/2009
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