
不锈钢压延机两棍压延机冷轧做CE认证周期

产品名称 不锈钢压延机两棍压延机冷轧做CE认证周期

公司名称 上海图尔齐检测认证有限公司

价格 .00/件

规格参数 CE:EMC+MD
EMC+LVD:GPSD
PPE:CPR

公司地址 上海市金山区吕巷镇建乐路691弄16幢(来创经济
园区)

联系电话 13268886117 13268886117

产品详情
2、硬度法
测量截面上显微硬度的变化，从试样边缘到硬度达到平稳值或技术条件规定的硬度为止的深度为脱碳层深度。此法结果比较可靠，是常用的检验手段。硬度法测脱碳层分为显微硬度法和洛氏硬度法。 

（1）显微硬度法     
显微硬度法此方法是测量在试样横截面上沿垂直于表面方向上的显微硬度值的分布梯。这种方法只适用于脱碳层相当深但和淬火区厚度相比却又很小的钢种，显微硬度法对低碳钢不准确。        
试样的选取和制备与金相法一致，应小心防止试样过热，为减少测量数量的分散性，要尽可能用大载荷，原则上此载荷应在0.49-4.9N(50-500gf)之间。压痕之间的距离至少应为压痕对角线长度的2.5倍。   
如对于紧固件产品，显微硬度法仅适用于螺距P大于1.25mm的螺纹，用 300g负荷显微维氏硬度计，测量在螺纹横截面螺纹中径线上,第2点的维氏硬度值应等于或大于第1点硬度值减去30个维氏硬度单位.若低于30个维氏硬度单位,则计算为脱碳层深度。 

（2）洛氏硬度法   
用洛氏硬度计测定时，直接在试样的表面上测定。对不允许有脱碳层的产品，直接在试样的原产品表面上测定，对允许有脱碳层的样品，在去除允许脱碳层的面上测定。洛氏硬度法根据GB/T230.1-2009测定洛氏硬度值HRC，此方法只用于判定产品是否合格。

上海图尔齐检测认证有限公司 是一家为国内外企业，是土耳其NB机构国内办事处，提供进出口检测、技
术咨询、产品安全检测与认证的第三方服务机构，也是中国第三方检测认证技术和服务创新的先锋者。
积极响应国家经济战略布局，旨在为世界各行各业的广商提供"一站式”优质快捷的检测认证服务。

从事各种机器设备CE认证指令，欧盟国家机构发证

2006/42/EC CEN EN 792-1:2000+A1:2008 Hand-held non-electric power tools - Safety requirements - Part 1: Assembly power
tools for non-threaded mechanical fasteners

C 29/12/2009OJ C 214 - 08/09/2009

2006/42/EC CEN EN 792-2:2000+A1:2008 Hand-held non-electric power tools - Safety requirements - Part 2: Cutting-off and
crimping power tools

C 29/12/2009OJ C 214 - 08/09/2009
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