
地铁站盾构机刀盘焊接相控阵无损探伤检测

产品名称 地铁站盾构机刀盘焊接相控阵无损探伤检测

公司名称 江苏广分检测技术有限公司销售部

价格 500.00/件

规格参数 品牌:GFQT
周期:7-10个工作日
简称:广分检测

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 13906137644

产品详情

盾构既是一种施工机具，也是一种强有力的临时支撑结构。盾构机外形上看是一个大的钢管机，较隧道
部分略大，它是设计用来抵挡外向水压和地层压力的。它包括三部分：前部的切口环、中部的支撑环以
及后部的盾尾。大多数盾构的形状为圆形，也有椭圆形、半圆形、马蹄形及箱形等其他形式。

盾构施工方法由以下几个步骤组成：

盾构法施工概貌

一，在置放盾构机的地方打一个垂直井，再用混泥土墙进行加固；

二，将盾构机安装到井底，并装配相应的千斤顶；

 三，用千斤顶之力驱动井底部的盾构机往水平方向前进，形成隧道；

四，将开挖好的隧道边墙用事先制作好的混泥土衬砌加固，地压较高时可以采用浇铸的钢制衬砌加固来
代替混泥土衬砌。

盾构法施工中，其隧道一般采用以预制管片拼装的圆形衬砌，也可采用挤压混凝土圆形衬砌，必要时可
再浇筑一层内衬砌，形成防水功能好的圆形双层衬砌。

焊缝检测是一个常见的名字,对于企业来说,焊缝检测是铸件必不可少的一个流程。为什么要进行焊缝检测
?

常见的压力容器,通常用来存储气体，介质是“气体、液化气体和蒸汽”或“可能引起燃爆、中毒或腐蚀
的液体”物容易发生泄漏,所以进行焊缝检测。除了压力管道,比如日常的钢管、无缝管也是 需要进行焊
缝检测的。常见的焊缝检测设备有四种:超声检测(UT)、沧州欧谱磁粉检测(MT)、液体渗透检测(PT)及X
射线检测(RT）超声检测要求被检测物体表面非常光滑，是实际使 用中也小范围的试用。而磁粉探伤机



磁粉检测对无缝钢管的检测比较困难，表面浅划伤很难检测出来。液体渗透检测不适于检查多孔性疏松
材料制成的工件和表面粗糙的工件。射线检测可以直接的检测出缺陷的形状还有类型。

值得一提的是超声波、 X射线探伤适用于探伤内部缺陷;其中超声波适用于5mm以上,且形状规则的部件;
磁粉、渗透探伤适用于探伤部件表面缺陷;其中磁粉探伤于检测磁性材料,渗透探伤于检测表面开[门缺陷
。

因此选择合适的产品来进行焊缝检测是企业要面临的一个问题,不同的设备有不同的特点。就普及率和使
用效率而言, X射线焊缝检测设备在市场接受度中很高。

探伤机结构分析:

1、脉冲磁化器采用环氧树脂密封而成,保证磁化时匝间不碰伤,简单稳定。无异常发热、冒烟等现象。固
定在设备左手边。

2、脉冲磁化器与升降浸液平台之间配装采用不锈钢制作的输送平台,表面光滑, 便于手动推送料
盒在两者之间的移位。

3、气动升降浸液装置由缸、导向轴、 不锈钢无动力滚筒平台组成,可将磁化后的工件气动降至储液槽内
进行浸液并自动升起。无动滚筒方便料盒移位的同时,可避免浸液后带出多余的磁悬液。浸液时间由PLC
小型可编程控制器控制。
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