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公司名称 常州天环净化设备有限公司
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联系电话  13961410015

产品详情

在我国工业生产中，水资源一直以来都是重要的一个组成部分，但是很多工业生产所产生的废水不仅含
有大量的有毒有害物质，并且在处理时降解难度相对较大。如果直接将其排放到自然环境中，不仅会造
成我国土壤、河流与大气的污染，甚至会导致整个生态平衡出现问题，与我国可持续发展战略背道而驰
，这对于我国社会以后的发展十分不利。为此我们必须对工业废水进行有效处理，选择合适的方法以及
处理技术，以提高工业废水处理的效果。

1、影响芬顿反应的因素

1.1 有机物

由于不同工业废水中所含有的有机物是不同的，为此，即使全部选择芬顿试剂作为污水处理的主要工艺
，其使用效果也会出现不同的状态。原因之一是不同的有机物对于不同芬顿试剂的使用量所产出的反应
效果不同。原因之二是由于工业废水中这些有机物不完全相同，也就导致芬顿试剂的使用效果不同，在
反应的过程中，分子会出现脱氢情况，导致C—C断链。而如果选择处理的工业废水，其中所含有的高分
子为水溶性高分子或者是乙烯化合物，在实际反应时，氢基自由基就会使C=C键断链，这两种不同的反
应效果，也导致芬顿工艺在实际使用时所得到的结果是不同的。这一反应方式主要是为了将芬顿工艺应
用在处理有毒性的工业废水中，让废水中的生物毒性整体降低，也提高了废水的可生化性。

1.2 温度因素

在应用芬顿工艺时，温度也是重要的影响因素之一，由于温度的改变，芬顿反应的反应速率以及反应效
果也会随之改变。温度的不断升高会促使芬顿反应的温度逐步加快，随着温度的整体提高，得到的氧化
效果可以提高废水内CODcr的去除率，必须要根据实际情况选择合适的温度，保证处理效果达到优解。

2、工业废水处理中芬顿工艺应用途径

2.1 利用芬顿工艺处理焦化废水



在工业生产中，焦化废水也是常见的废水之一。在焦化废水中也含有很多生物毒性物质，这些含有生物
毒性的物质，自身的抑制性较高，如果直接将其排放到自然环境中会导致生态平衡遭受到破坏。以往在
处理焦化废水时会选择生化处理，但是生化处理的废水难以达到我国工业废水排放标准。在处理焦化废
水时，如果选择其他处理工艺来对其进行污水处理，不仅难以达到我国的可排放标准，同时也会消耗过
多的经济资源。目前，通过对焦化废水进行研究发现，如果选择活性炭处理工艺对焦化废水自行处理，
虽然也可以保证焦化废水达到我国污水排放标准，但是需要认识到活性炭工艺所消耗的经济资金过大，
如果在工业处理焦化废水时，大规模的使用该工艺会导致整体成本较高，很多工业废水处理厂难以承受
该经济消耗，这对于经济发展有着消极的影响。但是利用芬顿工艺则可以有效地处理焦化废水中难以降
解的有机物，不仅能够降低经济成本，同时也能够在焦化废水处理时达到良好的效果，满足我国的排放
标准。

2.2 利用芬顿工艺处理垃圾渗滤液

在工业生产中产生垃圾渗滤液也是非常常见的一种工业废水，不能够将其直接排放，也不能在经历简单
处理后对其进行排放。在垃圾渗滤液中，其中明显的就是所含有的氨氮浓度较高，这也促使整个工业废
水中的微生物量严重失调，如果将其直接排放到河水中就会导致自然环境遭受到非常严重的破坏。然而
，在处理垃圾渗滤液时，如果选用的是普通生化处理工艺，不仅仅在处理时相对麻烦，而且过多的步骤
也会提高失误率，让垃圾滤液的处理效果不断下降，在经过普通生化工艺处理之后，其所得到的效果也
一般。然而利用芬顿工艺则可以有效地改变这一问题。分段工艺在处理垃圾滤液时，可以有效地与垃圾
滤液中的氨氮元素进行反应，保证其在处理之后可以让水质达到我国工业污水排放的二级标准。对于一
些排放标准高的地区，可以在垃圾滤液经过芬顿工艺处理之后，利用生化工艺继续处理。当垃圾渗滤液
达到可生化性时，利用生化处理对垃圾渗滤液进行第二次处理，让垃圾渗滤液能够达到我国工业废水的
排放标准，同时也能够降低经济消耗，提高污水处理厂的经济效益。

2.3 利用芬顿工艺处理酚类物质

与以上两种工业废水不同，酚类物质重要的特点就是毒性较高，同时也是难降解的一种工业废水。以往
在处理酚类物质时，都是我国工业污水处理厂头疼的问题，然而利用芬顿工艺可以有效地将其处理。根
据实验表明，在处理苯酚时利用芬顿工艺，可以快速地将其分解，由于酚类废水中含有大量的甲酚、苯
酚等不同种类的酚类物质，这些酚类物质其自身难以降解，有着非常强的稳定性。然而利用芬顿工艺，
在室温保持在合理情况时，要将酚类废水溶液的pH控制在3～6之间，可以利用氧化铁进行催化。在处理
酚类废水时，使用芬顿工艺的频率较高，其重要的原因之一就是应用芬顿工艺可以有效地减少含酚物质
中的生物毒性，同时能够提高含酚废水的可降解性。对于工业废水处理而言有着非常积极的影响，同时
也能够提高工业废水处理企业的经济效益，符合我国可持续发展。

2.4 利用芬顿工艺处理印染废水

染印废水，其明显的特征就是废水中的色素含量较高，也就是说废水多呈现不同的颜色，并且不能直接
排放，并且含有大量的盐，和其他种类的工业废水相比，染印废水中的含盐量是大的，这一特征也导致
染印废水的生化性不强。在处理染印废水时能够发现，由于其自身的需氧量浓度过高，难以快速处理，
而芬顿工艺则可将这些有机物逐渐分解成为容易生物降解的物质，这对于废水处理而言十分重要，同时
有着非常积极的意义。促使染料的整体色度降低，这也是芬顿试剂被应用在印染废水处理的原因之一。
在处理染印水时，不仅可以利用普通的芬顿工艺来进行污水处理，也可以由芬顿工艺衍生出的其他工艺
手段，其主要原因是都含有较高氧化性，比如在当前很多工业废水处理企业会使用到的微电解氧化工艺
，这一工艺也能够快速对染印废水进行处理。在印染废水中存在降解难度大的染料就是蒽醌染料，而利
用微电解混凝-Fenton试剂催化氧化工艺，则可以有效地将蒽醌染料废水中难以降解的有机物进行降解。
当蒽醌染整废水中所含有的CODcr的含量为700～800mg/L时，BOD5的含量为80～100mg/L，色度为450～
550倍时;要求在经过处理之后的出水的CODc≤50mg/L，去除率需要达到93%～94%，而其中的出水率为B
OD5≤10mg/L，去除率应该在90%～95%，出水色度的标准需要在≤20倍，而去除率则需要达到95%～96
%，反应时间30min。
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