
泰美嘉承接冲压业务 冲压厂 威海冲压加工

产品名称 泰美嘉承接冲压业务 冲压厂 威海冲压加工

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

   冲压加工利用各种压力机械，由其滑块提供压力，通过模具来完成各种动作，从而使材料塑性变形
，以达到制作成不同的工件之目的，它主要有特点：料的表面不会受到破坏，有很好的表面质量，外观
光滑美观，为表面处理工作奠定了很好的基础。在电子电器、计算机、手机、通讯设备、汽车、其他通
用设备中应用的比较广泛。

   冲压加工常用的焊接方式有仰焊、立焊、平焊、横焊。零件所用的焊接方式通常是由它的体积，焊
接的部位以及焊接件的结构所决定。使用平焊时，一般焊缝都是处于水平线上的，操作相对简单些。并
且焊条直径也可以大点，威海冲压加工，生产效率大大提高。平焊的缺点就是很容易出现铁水和熔渣混
合在一起很难辨别。立焊和横焊在工件的焊接过程时，由于融化的金属往下流，会产生缺陷，冲压厂，
这时候精密冲压加工厂会选择小直径的电焊条以及用较短的电弧进行工件焊接，冲压加工配件，而且焊
接电流也要比平时小十分之一。

金属冲压件产品形状复杂、类型丰富，在生产加工时，经常会发生一些不良现象，如何避免问题的产生
，提高冲压加工质量？

1、选择合适的加工材料金属冲压件所用的材料，要满足产品要求和冲压工艺需求，还应当满足冲压后的
切削、电镀、清洗等工艺的加工要求。

2、根据冲压件设计出合理的冲压工序，尽量简化冲压流程，并有利于冲压压力机的操作。

3、设计合理的冲压磨具，提高磨具精度，磨具的质量和设计合理与否从根本上影响着成品的质量。冲压
模具的材料有钢材、硬质合金、钢结硬质合金、锌基合金、铝青铜、高分子材料等等，根据五金件的材
料选择合适材料的磨具。冲压模具要满足高硬度、高强度、高耐磨性等特点。

4、很多金属冲压件是易生锈的，五金冲压加工，在制作时，需进行除油除锈，表面清洗，磷化处理、静
电喷粉、高温烘烤等工艺。



5、为提高成品的尺寸精度，可以增加打磨工序，以满足尺寸要求和表面质量要求。

6、加强工人培训，加强质量检测。

冲压加工厂热冲压成形工艺

    一般是将板料加热到再结晶温度以上某个适当的温度，使其完全奥氏体化后再进行冲压成形，冲压
成形后需要保压一段时间使零件形状尺寸趋于稳定。在成形和保压过程中，为了防止板料强度降低，同
时进行淬火处理以获 得在室温下具有均匀马氏体组织的高强度钢构件。

    由于热冲压是在板料冲压成形的同时进行了淬火处理，故热冲压用钢板的成分设计要适应热冲压过
程中的热循环，如含硼钢板，在钢的组织转变时，延迟铁素体和贝氏体的形核进而增加了钢的强度。

     此外，钢板被加热至再结晶温度以上，在空气中不可避免地会引起表面的氧化和脱碳，进而影响
钢板的强度。因此，热冲压成形钢板应具备抗高温和耐腐蚀的镀层。

 

  冲压加工主要是将金属或非金属板料，借助压力机的压力，通过冲压模具冲压加工成形的。在材料
消耗不大的前提下，经冲压加工制造出来的，其零件重量轻、刚度好，并且板料经过塑性变形后，金属
内部的组织结构得到改善，使五金件强度有所提高。

   冲压加工具有较高的尺寸精度，同模件尺寸均匀一致，有较好的互换性。冲压加工不需要进一步机
械加工即可满足一般的装配和使用要求。在冲压过程中，由于材料的表面不受破坏，故有较好的表面质
量，外观光滑美观，这为表面喷漆、电镀、磷化及其他表面处理提供了方便条件。

  冲压加工产品上有划痕的主要原因有：模具上有尖利的伤痕或有金属尘屑掉入了模具。防止措施为修
磨模具上的伤痕和清理金属尘屑。设计的五金件必须有利于提高金属材料的利用率，减少材料的品种和
规格尽可能降低材料的消耗。用五金冲压件的型号、规格和性能应符合行业标准和有关的规定，并与选
用塑钢门窗相匹配。

泰美嘉承接冲压业务(图)-冲压厂-威海冲压加工由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。青岛泰美嘉汽车配
件有限公司为客户提供“电泳加工,冲压件,金属表面处理”等业务，公司拥有“泰美嘉”等品牌，专注于
汽摩及配件加工等行业。，在山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8的名声不错。欢迎来电垂询
，联系人：李春国。同时本公司还是从事山东冲压加工，山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎
来电咨询。
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