
南京玻璃钢全过程生物除臭反应器 可多工地同时开工

产品名称 南京玻璃钢全过程生物除臭反应器
可多工地同时开工

公司名称 江苏格菲普玻璃钢有限公司

价格 20894.00/套

规格参数 品牌:格菲普玻璃钢
型号:F01
材质:frp

公司地址 常州市武进区前黄镇农场村

联系电话 19850295801 19850295801

产品详情

生物滤池装置——工艺流程

1、格栅池：负责拦截污水中的漂浮状态的杂货物，确保后续处理设备正常运行。

2、调节池：用以调节水质水量，一般调节池容积是每小时处理量的6-10倍，用提升泵提至缺氧池。

3、缺氧池：缺氧池为脱氮处理而设置，经过格栅分离后的污水经调节池中的污水提升泵泵入缺氧池与池
中的回流硝化液相混合，缺氧池中放置NZP-II型填料作为反硝化细菌的载体，对氮；磷；硫化物去除效
果好，停留时间为2小时与前续工艺中的污泥池相结合形成A／O法处理工艺，从而达到脱磷、脱氮的目
的。

4、生物接触氧化池：共分两级，总生化时间6小时，前一级采用NZP-I型填料，该填料水流特性十分优越
，第二级采用流动载体填料,该填料比表面积木，有利于微生物生长处理负荷达30kgBOD／M3.d是一般软
性填料的7倍以上，生化池采用中心廊道微孔爆气，污水在生化池内不断循环，充分地与填料上的生物相
接触，达到有机物迅速降解作用。

5、二沉池：生化后的污水进入二沉池，二沉池设计表面负荷0.9-1.2M3／M2.h二沉水槽为升降式可调液
位，齿形集水槽，其槽集水均匀出水效果较好，二沉池的污泥气提至污泥池。

6、消毒池：按国家标准：TJ14-74制作、消毒池停留时间为30分钟，消毒剂采用固体氯丸或漂白粉，或宇
航杀菌石。

7、污泥池：经格栅拦截的污物和二沉池污泥均进入污泥池，污泥池内设有污泥消化系统，污泥池上清液
回流至调节池。

8、风机与配电柜均设置在设备房内，一般设备机房内设风机两台交替运行，当一台风机发生故障时，另



一台能自行启动设备可连续运行；当污水断流时，风机能自动歇运行，以保护生物的正常生长。

处理废水（污水）降低恶臭、COD、氨氮、总磷等

1.对养殖场的集污池、沼气池、沉淀池、污水池、氧化塘、污水处理曝气池可以采取滴入连续使用模式
（滴入连续加入模式，废水会自动直接处理），根据不同养殖废水的浓度，1公斤可以处理约20-100立方
废水（污水），陈旧大量废水污水段时间处理，需要前3天每天泼洒1次，3天后每3天泼洒1次，直到处理
达到自己需要的指标。

相关链接——养殖场废水（污水）低设施投入、低成本运行达标排放技术，不需要电力、曝气，几乎不
需要人工管理，几个池即可 。

2.对重度富氧化鱼塘水池、市政污水处理厂、各种化工废水、印染废水、垃圾渗滤液、食品废水等工业
废水处理，根据污染浓度进行添加，一般1公斤可以处理30-300立方废水，每3天使用1次，一般使用1-3次
左右即可。

3.黑臭小干渠水体，采用不断滴入的方式进行。

4.大型污水处理系统直接代替生化泥，开始对处理系统所有污水进行泼洒3天（含氧化塘），并同时从集
污池长期加入本品（滴入模式），效果比生化泥好很多（比生化泥菌种更多，好氧、厌氧、兼氧菌同时
工作），1公斤可以处理100立方左右污水。

设备构成及作用

污水处理设备主要的组成部分：1.水解酸化池；2. 接触氧化池；3.
杂质沉淀池；4.消毒处理；5.污泥好氧消化池。

1、水解酸化池

该工艺主要处理的就是对污水处理前进行预处理，将水中的废水进行一定的厌氧发酵，将污水的可生化
性提高，这是对污水处理前比较重要的步骤，可以直接影响后期的污水处理的效率和处理时间，可以你
好大程度的提高污水处理的效率和减少消耗。

2、接触氧化池

氧化池根据水处理的污染程度不同分为好几个等级，普通型和加强型。一般根据处理的时间进行判断。
处理时间不大于四个小时就使用普通型的氧化池，处理时间在4-6小时之间的使用加强型的氧化池。主要
是使用水解酸化池出水自流至接触氧化池进行生化处理。原污水中大部分有机物在此得到降解和净化，
好氧菌以填料为载体，利用污水中的有机物为食料，将污水中的有机物分解成无机盐类，从而达到净化
目的。好氧菌的生存，必须有足够的氧气，即污水中有足够的溶解氧，以达到生化处理的目的。好氧池
空气由风机提供，池内采用新型弹性立体填料，该填料表面积比大、使用寿命长、易挂膜、耐腐蚀，池
底采用旋混式曝气器，使溶解氧的转移率高，同时有重量轻、不老化、不易堵塞、使用寿命长等优点。
接触池气水比在12：1左右。（0.5-5 m3/h接触池为二级）

3、杂质沉淀池

污水经过生物接触氧化池处理后出水自流进入沉淀池，进一步沉淀去除脱落的生物膜和部份有机及无机
小颗粒，沉淀池是根据重力作用的原理，当含有悬浮物的污水从下往上流动时，由重力作用，将物质沉
淀下来。沉淀池上部设可调出水堰，以调节出水水位；下部设锥形沉淀区和污泥气体装置，气源由风机
提供，污泥采用气提方式输送至污泥好氧消化池。



4、消毒处理

消毒池按规范TJ14-74标准为30分钟，若是医院污水，消毒池增加停留时间至1-1.5小时。我公司采用二氧
化lv消毒装置，消毒池与消毒装置能根据出水量大小不断改变加药量，达到多出水多加药，少出水少加
药的目的，需要其它装置可另行配制。（如用于工业污水，消毒池与消毒装置可以不要。）

5、污泥好氧消化池

沉淀池所排放剩余污泥在池中进行好氧消化稳定处理，以减少污泥的体积和提高污泥的稳定性。好氧消
化后的污泥量较少，清理时可用吸粪车从污泥池的检查孔伸到污泥池底部进行抽吸后外运即可（半年清
理一次）。污泥好氧消化池上部设上清液回流装置，使上清液溢流至水解酸化池。
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