
从化定做覆膜帆布袋 ,从化覆膜帆布袋定制LOGO

产品名称 从化定做覆膜帆布袋
,从化覆膜帆布袋定制LOGO

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

从化定做环保袋〖原材料分为〗：帆布袋，棉布袋，麻布袋，牛津布袋，毡子布袋，绒布袋等。〖相关
布料〗：白白帆布，无防布，丝绒布，全棉布料，麻纱，麻棉等。一般被用以制作塑料包装制品，时尚
手袋，金属制品，食品行业精美小麻布袋，宠物用具。它的特征是抗拉强度极高，抗磨损，坚固耐用， 
热传导，透气性能能甚高。白白帆布制成的产品具是纺织品中的一种，除合成纤维外。其合成纤维抗拉
强度高，不易撕开或戳破，可任由色彩。柔软舒适耐洗，耐晒，耐腐蚀，抑菌的的特点。〖 产品制作
工艺〗：机器设备缝纫缝制，手提可以用原材料本身或者毛纺织带或消费者特殊原材料，
色彩的布料（可以按客户规定定制色彩）

从化有底无侧帆布袋定制

〖原材料分为〗：帆布袋，棉布袋，麻布袋，牛津布袋，毡子布袋，绒布袋等。〖布料厚度〗：有5安、
6安、8安、10安、12安、14安、16安、20安可供选择，不过材料有好有差，不要只听价格，帆布差的材料
真的不咋地，建议用一般料跟好料来做，好料做出的产品就是不一样。

在相较于传统打样方面，虚拟制版厂采用的是数码化打样方式以供完稿校样，且可依版面落版需求折成
样书作校对确认。因为采用ICC颜色校准系统，因此可以保证颜色与原稿相符。存档格式通常使用PDF档
案格式，以利流通。在档案确认无误之后，采用E1高速数据传输连线直接与印刷厂连线输出PS版或底片
。由于现在网路科技发达，目前ADSL式的网路，上载下传都非常方便，加上价格也比较便宜，再加上今
天的档案都可以压缩的非常小，因此可以藉由网路传输将档案在确认之后直接与印刷厂连线输出PS版或
底片。从这样的一个工作流程，我们可以渐渐跳脱传统制版厂的阶段，而达到虚拟制版厂的    
数码化工作流程。优缺点比较：      优点：          台湾印刷学会萧耀辉理事长致词    
1.流程可以完全掌控      2.降低错误率，减少重出片机率，降低制作成本    
3.缩短作业时间，编辑之刊物可立即看到成果，不必等待以往制版厂的作业时间    



4.争取时效性的刊物内容，提升竞争性      5.作业单纯化，可完全避免以往多家制版厂承制的困扰  
6.刊物百分之百电脑化，对未来制作电子书或上网，将可水到渠成    
7.成立资料库，将作过的刊物成立讯息银行，商机无限    
8.再版容易，完全电脑化后，只需将作过的刊物叫出重新略作调整，即可重新输出再版    
9.资料可以横向支援，空间无限      缺点：      1.需提供场地（约需3平方米）安置相关设备    
2.美编需接受新功能的训练与辅导      虚拟制版厂几乎可以取代传统制版厂可以作的所有功能上的工
作，其唯一大的不同是虚拟制版厂不用输出底片，输出底片的部分工作是待档案确定之后，直接传送至
印刷厂输出即可。未来发展的市场在大陆市场，因此如果我们可以尽快将这样的一个工作流程建立起来
，即可省却不小的繁复过程，节省时间与人力，并增加企业的竞争优势。张中兴经理主讲，讲题为：「
自动化工作流程的新发展趋势」引言人：台湾印刷科技学会李兴纬常务监事致词      目前印刷产业
的趋势为少量多样的印件需求，而印刷品的数量也有越来越少的趋势，这些都是无法避免的局势，举例
而言：一家公司的印制产品型录，必须在新产品产生之前，将其散布完毕，否则会产生物资上的浪费，
因此多公司也渐渐选择将公司型录展示于网站上，甚至于可供客户下载，也由于这种种的原因，造成印
刷品数量越来越少的趋势。但是另一方面要思考的是传统印刷品也是有其成长的空间可供探讨，举例来
说：全球大的网路购物网站EBay，去年破天荒选择印制印刷品型录的方式进行兴销，却发现非常意外的
效果，业务量有大幅提升的效果，主要的原因应该在于印刷市场需求多元化及时效性的需求；由国外的
发展趋势来说，制版厂的附加价值的确有越来越小的趋势，以往制版厂的地位在于代工的阶段，藉由厂
商的电子档案输出四色片，以赚取微薄利润；这样的制版厂在国外已经消失了，相信在台湾未来应该也
会消失，制版厂应该会慢慢转型发展到可以帮客户制作档案修改档案，以增加制版厂的附加价值。因此
如何让企业能够提升附加价值，包括：生产流程自动化、业务型态也就是想办法帮客户服务的项目⋯等
，以增加公司的竞争能力，都是刻不容缓的课题。在自动化方面：目前意指设备的自动化及流程管理部
分的资讯化；而不管是印刷机器设备：不用人员操作、自动连线的自动化；或者流程管理资讯化，例如
：PDF档案格式的标准及架构的完善、自动落版或补漏白、远端打样自动控制部分及CIP4⋯，都已经发
展越来越完善。就以往的落版流程来看，单页档案完成之后，再使用落版软体完成落版工作，并将落版
资讯RIP之后输出底片。
从化定制棉布袋

〖布料厚度〗：有5安、6安、8安、10安、12安、14安、16安、20安可供选择，不过材料有好有差，不要
只听价格，帆布差的材料真的不咋地，建议用一般料跟好料来做，好料做出的产品就是不一样。〖 产
品制作工艺〗：机器设备缝纫缝制，手提可以用原材料本身或者毛纺织带或消费者特殊原材料，
色彩的布料（可以按客户规定定制色彩）〖产品特点〗：具有抗磨损
坚固耐用，不含毒性，生态环境保护，降解，清理，娱乐休闲潮流趋势的一种绿色环保产品。

从化定制涤棉帆布袋定做LOGO
本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提
袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无
纺布袋。从化全棉帆布袋定做

我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行
业咨询：色域转换的模式(Rendering Intents)：色度的(AbsoluteColorimetric)、相对色度的(Relative Colorime



tric)、知觉性的(Preceptual)、彩度性的(Saturation)。来源、目的与色域转换，这都经过压缩的方式，只要
压缩的话一定会遗失掉一些色彩，那如何做到完美的压缩，现在有另外一种新的方式，就是回归到原始
的状态，就是去做色彩的对应表。一般来说ICC提供的色域转换就是这四个功能，色度、相对色度、知
觉性、彩度性。色域转换就是将萤幕的ICCProfile，印表机的ICC Profile，透过色域转换的动作，就可以
看到一致的结果，这就是RIP要去做色彩管理的工作。印表机印导表有两种方式，一种是印IT8或更精准
的就使用ECI2002导表，印刷机也是印出相同的导表，再去量测，量完以后放到RIP里来作色彩转换。十
、Photoshop的色彩管理设定萤幕怎么精准的去模拟后出来的颜色，在Photoshop的颜色设定里会有一使用
中的色域，就是工作的色域空间，那另一边会有一个CMYK就是放印刷机的油墨，建议如果可以使用ISO
的标准，在eci.org的协会里DownloadISO的Target，再把Target放到CMYK里面，建议用保留描述档，那色
域的转换就用相对色度。只要把印刷机的ICCProfile输入，不管放哪一家的印刷厂在萤幕上面就可以看到
这家印刷厂印出来的颜色。指定描述档跟转换描述档是不相同的，指定描述档是指一个ICC
Profile，转换描述档是要有两个ICC Profile，如果是RGB的图档用指定描述档，永远都看不到CMYK的色
彩描述，只能看到RGB的色彩描述。如果在做色域转换时用数位相机拍的RGB图像采以转换描述档，就
可以转换看到RGB或CMYK的两种色彩模式显示出来。Photoshop有提供一个检视，在校对设定里可以自
订描述档与方式。也就是说RGB还没有转换的时候，就可以预测印刷的时候，印出来是什么样的结果。
十一、印刷机的印刷品质稳定科技印刷品的话，印前的RIP对产生CIP3 orCIP4的格式，CIP4.PPT的格式油
墨覆盖率转换印刷机墨键覆盖率，印纹资料是全部的覆盖率，必需要去转换所用的印表机所提供的墨键
控墨资料，印刷品质稳定的技术包括了自动上下版，洗清、规位、预先放墨的功能，而经由光谱浓度计
对印版的扫描、回馈让每一墨键达到预先设定的浓度值，在回馈印件进度、印刷机的状态能到网路上来
做监看的动作。十二、IPA Special Report(2004.Jun 8~10)IPA共有15家厂商，31套打样系统进行测试，我们
的打样系统的标准就是用GRACoL的CGATS-DTR004 ReferenceCharacterization
的测试导表，测试的项目有分五个： 1. Colorimetric Matching(Comparison of IT8.7/3Measurement to
DTR004) 2. Visual Color Matching-Visual Match to GRACoL PressSheet 3. Spot Color Measurement-Solid Spot
Measurement Compared to Target LabValues 4. Spot Color Visual-Visual Evaluation to Pantone Spot Color Books
5.Altone Test Suite Evaluations-Technical and Visual Page from the Altona SuiteWere Evaluated for Conformance to
PDF/X Standards每个导表都会有一个平均误差值，平均误差值是用ECI2002的导表，总共1485个色块的平
均，它可以做到0.83，是非常的精准，那它大的误差是3.5，2004年新的色差平均误差值规范是2，希望能
够做到2是很精准的平均误差，大的色块误差不要超过5，如果以这样子来看的话，只有一家公司可以达
到这个水准，其它的都不行，所以其它的RIP都还有一个进展的空间。
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