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威欧丁（天津）焊接技术有限公司

关键词电池极耳如何焊接容易上锡 M51-F助焊剂

1、介绍

在电子设备的制造过程中，焊接是一项至关重要的工艺。尤其对于电池极耳的焊接来说，焊接质量直接
影响到电池的使用性能和寿命。因此，选择适合的助焊剂至关重要。本文将重点介绍M51-F助焊剂，以
及如何使用M51F助焊剂搭配M51焊丝使电池极耳焊接更容易上锡。

2、M51-F助焊剂的特点

2.1 M51焊丝+M51-F助焊剂

2.2 焊接方式电烙铁

2.3 适合电池类型软包电池，单体不适合

3、M51-F助焊剂的优势

3.1 高温稳定性M51-F助焊剂具有出色的高温稳定性，能够在高温环境下保持良好的助焊效果。

3.2 良好的润湿性M51-F助焊剂能够迅速润湿焊接表面，使焊锡更容易上锡，提高焊接质量。

3.3 低残留物M51-F助焊剂在焊接过程中产生的残留物较少，减少了后续清洗的工作量。



3.4 环保安全M51-F助焊剂采用环保无铅配方，符合环保要求，对人体无害。

4、使用M51-F助焊剂焊接电池极耳的步骤

4.1 清洁表面使用无纺布或棉签蘸取适量的酒精，清洁电池极耳表面的油污和杂质。

4.2 先使用烙铁给极耳处预热一会

4.3 将M51焊丝沾上M51-F助焊剂均匀覆盖在电池极耳焊盘上，靠烙铁头加热极耳的温度热传导熔化焊丝
助焊剂成型

4.4 焊接将M51焊丝M51-F助焊剂熔化后，将电池极耳焊盘与焊锡接触，保持一定时间使焊锡充分润湿焊
盘表面，然后迅速撤离烙铁，完成焊接过程。

5、问答

Q M51-F助焊剂适用于哪些电池类型

A M51-F助焊剂适用于软包电池，单体电池不适合使用。

本文详细介绍了M51-F助焊剂的特点、优势以及使用步骤。通过正确使用M51-F助焊剂，可以使电池极耳
焊接更容易上锡，提高焊接质量和效率。威欧丁（天津）焊接技术有限公司提供该助焊剂的销售和相关
理论及技术知识与技术操作指导，欢迎咨询。
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