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产品名称 塑料异型材设备-
青岛佳森专业生产塑料异型材设备

公司名称 青岛佳森塑料机械有限公司

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 山东 胶州市 胶西工业园平成西路58号

联系电话 86-053285212181 13964225913

产品详情

自20世纪80年代以来,我国塑料异型材设备、PVC塑料门窗行业发展迅速。在引进国外先进设备、消化吸
收国外先进技术的同时,我国科技人员也研究开发了大量新技术、新设备,积累了丰富的经验。这些实用技
术和宝贵经验曾通过多种方式传播和应用,受到业内人... 塑料异型材设备产品联系人：宋坤
电话：13964225913 塑料门窗作为新时代的建筑节能门窗,其产品以其固有的优势越来越受到人们的亲.为
塑料门窗的推广和普及提供了有利的条件。但人们对其提出了更高的要求，不仅仅局限于使用性能方面
。而且随着人们对生活的个性化和彩色化追求，对门窗传统的单一白色提出异议，颜色的单一化使塑料
门窗在使用中很难达到与内外墙装饰装修的和谐统一，削弱了塑钢门窗的装饰能力。为此，彩色型材应
运而生，不但美化了建筑，也给予设计师们更大的想象空间，赋予室内装璜更有特性的配色背景，为住
房们创造了温馨的环境。
目前，在市场上彩色门窗的生产较为流行的四种生产方式主要是:通体着色、双色共挤、覆膜和喷涂。
现就以上通体法、共挤法、喷涂法加工方法摘其要点简述如下1、通体法（共混）彩色塑料门窗型材：
通体法（共混）彩色塑料门窗型材是传统的但目前应用日渐减少的方法，其特点如下： ① 生产通体一色
的PVC型材是挤出生产很普通的制造方法，生产方法简便易行，不需特殊装备，只要在PVC配料中加入
相应的颜料（或母料）即可，设备投资少，同时为组装门窗提供便利。因其清角后仍为原色，清角后的
焊缝失去表面光泽的缺陷可以弥补。②
颜料在高速搅拌时与各组分原材料一起加入，一般情况下混合效果能满足制品要求。 ③
型材及生产线产生的废料均可清净后回收使用。 不足之处： ① 最小产量受限制，是其最大的缺憾，因P
VC型材组装门窗的特点，每一系列的门窗至少需要6种以上型材方能组装成成品，所以模具更换频繁使
原材料、动力、人工费等消耗提高，成本提高，劳产率降低。 ②
混料系统、挤出成型系统清洗繁重、耗时、费工。 ③ 制造彩色型材用颜料与PVC基材组分一起经过热历
程与剪切作用，要求颜料不仅有优秀的热、光稳定性，还要耐HCL，因此对颜料的选用比较苛刻。 ④
在挤出机排气口加入色浆使PVC型材着色的方法，有些色浆的加入会影响制品的热变形温度及阻燃性。
⑤ 制造彩色型材特别是符合客户要求的颜色时，需要有相应的工艺技术人员，需要有调色装置或实验手
段，企业才能有自主权。 由于彩色通体型材受挤出产量的限制，所以虽然有生产方法简单，设备投资相
对较少等诸多特点，仍然使市场占有率呈下降状态，相信当白色塑钢门窗一统天下的局面逐渐被打破，
彩色门窗成为装点城市的主流后，彩色通体型材还会再度兴起。
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