
碳弧气刨碳棒

产品名称 碳弧气刨碳棒

公司名称 青岛腾瑞炭素有限公司

价格 1.00/个

规格参数

公司地址 山东省青岛市市北区辽阳西路295号

联系电话 86-053288732781 13583221964

产品详情

 

一、基本原理

碳弧气割是利用碳极电弧的高温，把金属的局部加热到熔化｛状态，同时用压缩空气的气流把熔化金属
吹掉，从而达到对金属进行切割的一种加工方法，如图所示。目前，这种切割金属的方法在金属结构制
造部门得到广泛应用。

碳弧气割过程中，压缩空气的主要作用是把碳极电弧高温加热而熔化的金属吹掉，还可以对碳棒电极起
冷却作用，这样可以相应地减少碳棒的烧损。但是，压缩空气的流量过大时，将会使被熔化的金属温度
降低，而不利于对所要切割的金属进行加工。

碳弧气割所用的电弧刨割条的外形与普通焊条相同，是利用药皮在电弧高温下产生的喷射气流，吹除熔
化金属、达到刨割的目的。工作时只需交、直流弧焊机，不用空气压缩机。操作时其电弧必须达到一定
的喷射能力，才能除去熔化金属。

二、电弧切割的适用范围

（1）用电弧切割对焊缝进行清根，比过去生产中常使用的风铲生产效率可提高数倍，尤其是在仰焊和立
焊位置进行焊缝清根时，其优越性更为突出。 （2）改善了工人的劳动条件：过去在使用风铲进行开坡
口和清根时，噪声和振动大，长年使用风铲工作的工人，多患有耳聋性职业病，而且劳动强度也很高。
（3）可以用电弧切割来加工焊缝坡口，特别适用于开U型坡口。 （4）使用方便，操作灵活：对处于窄
小空间位置的焊缝，只要轻巧的刨枪能伸进去的地方，就可以进行切割作业。 （5）可以用电弧切割清
除不合格焊缝中的缺陷，然后进行修复。也可以用电弧切割清理铸件的毛边、飞刺、浇铸冒口及铸件中
的缺陷。 （6）可以用电弧切割的方法加工多种不能用气割加工的金属，如铸铁、不锈钢、铜、铝等。 
（7）设备、工具简单，操作使用安全。只要有一台直流电焊机，有压缩空气，有专用的电弧切割极及碳
棒，就可以工作了。不需要像氧一乙炔焰切割那样使用易燃、易爆气体，因此操作使用安全。

三、理化指标
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碳棒规格

可根据客户指定规格制作。
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