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产品详情

东莞光博士切割机电机驱动器维修所有故障问题注意：整洁的光纤断面不要碰及它物。由于在夏季需要
定期更换冷却水以避免超过规定的温度，因此在寒冷的冬季，许多用户会忽略这一点，认为冷水温度不
会增加太多，所以很多用户往往会忘记换水，尤其是在冬天，因为外面的温度很低，主轴电机的加热很
难感觉到。如果激光设备在很长一段内没有使用，或者一旦停电，就必须清空冷水箱、过滤器和管道中
的水。注意：必须将激光、切割头、镜头、水冷却器全部排放干净，以有效保护整套冷却水冷却管路及
相关设备！防冻液当环境经常停电，冷却液不能用于日常排空时，必须使用防冻剂，防冻剂液母液通常
由发酵液和水组成，要求沸点和闪点高，比热导率高，低温粘度低，不起泡，不腐蚀金属零件和橡胶软
管等。抗冻剂的冰点应比环境低温度低5℃。

东莞光博士切割机电机驱动器维修所有故障问题

1、手动模式下，坐标轴不动

现象：手动操作时，机床坐标轴不动，坐标值不变，M、S、T功能正常执行，系统无报警显示。分析与
解决： 本例故障发生时系统没有报警，M、S、T功能正常执行。据此可初步判断数控系统、伺服驱动等
应无故障。因此，可从手动情况分析，仔细检查手动方向键的输入、手动方向的选择等均正常，然后仔
细观察操作面板的“当前位置”页面，并发现手动速率、实际速率和进给速率均为零。确认坐标轴不产
生手动操作，因为手动移动速度为零。重新调整进给率百分比，手动操作恢复正常。引起该区域大的热



梯度和严重的机械变形。使焊缝的金属组织与基体金属一致，模具或者金属零件焊补后，焊缝硬度达到
HRC50-HRC58，真正达到无损焊接。。激光切割机在工作中可发挥出以上这些重要特性，前提是要选择
专业正规品牌厂家生产的激光切割机，根据实际工作需求选择合适类型型号安装之后就能得到更好使用
体验解决工作中的各种麻烦问题。。

2、自动化操作不到位

现象：如果要将1号刀的刀尖定位到工件上的已知点，在程序输入方式（MDI）下正确输入相关指令后，
M、S指令将正常执行，机床坐标轴会移动，CRT屏幕会正确显示位置，但刀尖没有移动到预定位置，系
统无报警显示。分析与解决：由于机床在正常过程中返回设定点，没有到达设定位置。此类故障通常与
刀具补偿执行有关。查看刀补执行情况，发现刀具功能为T0103，1号刀执行3号刀的刀补值，导致刀尖没
有移动到预定位置。在输入方式（MDI）下重新进入T0101，即可解决此故障。

3、加工程序无法执行

现象：数控车床开机后，选择加工程序名称，按自动运行键，M、S、T功能按程序指令执行，显示坐标
值变化无异常，但几乎相交的坐标轴不动，程序指定的动作不执行。分析及解决方法：遇到此类故障，
首先想到的是检查进给速度和进给绿色是否为零，结果是否正常。进一步检查发现，操作面板上的机器
联锁按钮指示灯亮。关闭互锁后，程序正常执行。

然后，将镜片取出，轻轻地放入镜座里。c.在将镜片安装到镜座时，固定镜片不要用太大的力量，以免
镜片变形，从而影响光束的质量。d.更换光学镜片时的注意事项：从包装盒中取出镜片时要十分小心。
。现代化的光纤激光切割机，可以通过激光技术来切割，从而给产品工件更好的处理，切割面同时也能
保持光滑，切割速度更加的快捷。可以咨询我们。良好的切割质量是光纤激光切割机使用者所追求的目
的。。对于售后服务水平的要求高，所以一定要从正规渠道购买、好就是厂家直销。好的品牌技术较为
成熟，产品质量好，性能稳定，售后保障更为完善，比如瑞尔多激光在全国大多城市都有指定负责人。
。

并控制激光器的输出功率。其质量决定了光纤激光切割机工作的稳定性。通过软件控制，可以切削效果
。目前常用的有贝克霍夫数控系统、PA数控系统和法拉安卡系统。电机激光切割机的马达是运动系统的
核心部分。电机的性能直接影响产品加工的效果和生产效率。目前常用的电机包括步进电机和伺服电机
。根据加工对象的工业类型和产品类型，配置合适的电机。步进电机：启动速度快，响应灵敏，适用于
雕刻和切割加工。价格较低。步进电机有许多品牌和不同的性能。但由于产品，价格过高影响销量，使



得厂商不得不减配压价，致使工业品变成快消品，为了能赚一波块钱，这样往往是在过渡消费市场，而
迈捷克秉承，焊接机免维护的理念，坚持把控质量，宁可牺牲利润和销量。

东莞光博士切割机电机驱动器维修所有故障问题使用不符合规定要求的气体，或因使用条件超出规定的
范围或超负荷使用，或自行改装，自行调整拆卸使用说明书规定不允许自行调整、拆卸的部位和零件等
，所造成的一切故障损坏按照三包规定。当时的技术还非常有限，所以只是有了激光的短暂出现，并没
有完全应用到制造业当中，但是激光技术确是在不断的进步，也逐渐开始在工业发展中展示出自己的能
量。后来到了20世纪80年代的时候激光切割技术开始在欧美等国家得到非常广泛的应用。初使用的时候
激光切割技术的行业便是制造业，同时也是这样流入到中国来。而我国初的时候没有完全自主的激光切
割技术，完全是依赖于国际公司的合作来实现自己工业化的发展，因此也就导致整个激光切割的成本非
常的高。   jgsdfwfwef
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