
徐州市一体化mbr废水处理酸碱废水处理超上千工程案例

产品名称 徐州市一体化mbr废水处理酸碱废水处理超上千
工程案例

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 66000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
功率:8.5KW
材质:玻璃钢

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

    众所周知，氰化物是剧毒物质，特别是处于微酸性水溶液中时，易形成挥发性较强的HCN，被人
体吸入并达到一定浓度会有致死危险，排入大气则会造成大气环境污染。因此，含氰废水必须经过处理
后方可排入水体。而煤制氢生产过程中排放的含氰废水往往成分复杂、异味重、可生化性差，是一种典
型的难降解废水。

含氰废水常用的处理方法有硫酸亚铁络合法和碱性氯化法。硫酸亚铁络合法主要采用硫酸亚铁与氰化物
络合，将其转化为亚铁氰化物，再转化成普鲁士蓝型不溶性化合物后除去。该法的缺点是处理效率低，
出水残余氰化物浓度高，达不到排放标准，需要与其他处理方法联合使用。碱性氯化法是工业化应用广
泛的含氰废水处理技术，其不足之处是处理成本昂贵，处理后废水含有余氯，设备腐蚀严重。

有鉴于此，人们开展了氧化技术处理含氰废水的研究，包括光催化氧化、臭氧催化氧化、Fenton氧化、
电催化氧化等。但是，目前大部分应用于含氰废水处理的氧化技术尚处于实验室研究阶段。

本工作采用混凝法与两种光催化氧化法(UVNaClO和UV-H2O2)的组合工艺处理某石化企业煤制氢生产中
排放的含氰废水，并在实验室研究(小试)的基础上进行了放大规模试验(中试)。对中试工艺进行了改进，
考察了处理效果并分析了处理成本。

材料与方法

试剂和仪器

小试

七水硫酸亚铁、10%(w)NaClO溶液、30%(w)H2O2溶液、98%(w)浓硫酸、氢氧化钠：均为分析纯。

Hg-6型多头磁力加热搅拌器：金坛市富华仪器有限公司;15W小型UV反应器：自制、FE20Plus型实验室p



H计：梅特勒-托利多仪器(上海)有限公司;DR3900型分光光度计：美国哈希公司。

中试

27.5%(w)H2O2溶液(某石化公司自产)、七水硫酸亚铁、98%(w)浓硫酸、氢氧化钠：均为工业级。

移动式集装箱设备1台，包括1台反应罐(5.6m3)、1台搅拌机、1个UV反应器(12kW)、1台循环泵、1套双氧
水加药装置、1套催化剂加药装置、1套酸碱加药装置以及控制系统。

废水来源

废水取自某石化企业煤制氢生产中排放的含氰废水，COD为750mg/L，TCN(总氰化物)质量浓度为27.5mg
/L，pH为8.7。

试验方法

小试在某高校实验室进行。

混凝试验：取1000mL废水于烧杯中，用硫酸(浓硫酸和蒸馏水的体积比为1∶3)和10%(w)氢氧化钠溶液调
节pH;加入一定量七水硫酸亚铁，快速搅拌1min，然后慢速搅拌反应30min;调节pH至9左右，沉降30min，
取上清液待测。

光催化氧化试验：取600mL混凝出水于小型UV反应器中，调节pH至10左右，将紫外灯插入水中，分别加
入H2O2溶液和NaClO溶液后开始反应，定时取样待测。

中试在某石化企业污水处理场进行。试验采用批处理方式进行，其运行方式如下：废水预处理(混凝或自
然沉降)→调节pH→废水定量加注到反应罐→开启反应循环泵→开启UV反应器并投加H2O2溶液→定期
取样分析各水质参数→关闭UV反应器→调节pH至6～9→排放。

分析方法

TCN的测定参照文献。COD的测定采用快速消解分光光度法。pH的测定采用玻璃电极法。

在对污泥处理和处置的过程中，“四化”原则是需要满足的一项基本原则，也是污泥污染治理以及再利
用的重要基础，具体来说就是要做到资源化、稳定化、减量化和无害化。其中，资源化是指要将污泥处
理成可以继续使用的资源;稳定化是将污泥处理成不会继续发生性质变化的资源;减量化则是要通过污泥处
理处置手段的运用，减小污泥的整体体积;无害化是将污泥处理成不会对人体或环境造成危害的资源。

经济性原则

在污水处理厂处理和处置污泥的过程中，需要根据污泥的性质以及总量等实际情况，选择针对性的污泥
处理方法和手段。需要遵从经济性原则，力求在满足污泥处理需求的基础上，尽可能地降低污泥处置的
整体成本，增加污泥处置的经济效益。

因地制宜原则

污泥处置技术种类繁多，不同的污泥处置技术适用于不同的环境条件或区域条件。所以，在选择污泥处
置手段时，必须综合考虑污水处理所在地的土地资源和气候环境等因素，结合当地关于环境保护等方面
的法律法规等，力求做到因地制宜，选择适宜污水处理地区的污水处置技术和手段。

处置区域定处理原则



根据污水处置区域的差异性，可以将污泥处置手段和方法划分成两种类型，即污水厂内处置和污泥集中
处置。其中污泥集中处置以政府相关部门为主体，由其依照城市发展规划和要求来制定科学的发展规划
或决策，之后综合考虑其环境影响价值和经济性能等因素。而污水处理厂内处置的主体是其自身，主要
在场内直接处理污泥，具体需要在对污水处理厂布局情况进行考虑的同时，考虑经济性等因素来制定污
泥处理方案，这种污泥处置类型比集中处置更容易制定决策方案。

污泥处置方法

填埋处理

一般来说，填埋的方式较为简单，花费的费用也较小，具有较强的实用性和可操作性，填埋的处理方式
是目前来看较为成熟的一种处理方式。需要先对污泥进行一定的减量化、稳定化以及无害化处理，在这
之后将污泥埋入土壤之中。这种方式虽然简单经济，但是它同时也受土地资源的限制，尤其是在土地资
源紧缺的国家;且在污泥填埋的同时也要考虑对地下水的影响，其所带来的污泥处置后续问题也是难以估
计的。

焚烧处理

对污泥进行焚烧处理，此种方法可以使得污泥的容积变小，无害化以及稳定化目标也均能够切实达成。
在焚烧的过程当中还会产生教导的能量，这些能量也是可以善加利用的，可通过其来进行发电等。虽然
污泥焚烧具有很多优点，但是如果因为氧气不足而进行不完全燃烧，这将会产生大量有毒有害气体，如
一氧化氮、二氧化硫等。而且其中的重金属和燃烧后的灰烬和烟尘同样也是很难处理的环境问题。

干化热处理

对于污泥进行干化处理，可以有效的减少污泥的体积，并且使得污泥更加稳定，没有病原生物以及臭味
出现，进行干化处理之后，既可以作为土壤改良剂，同时也可以作为能源来进行使用。早在上个世纪中
期，一些发达国家就已经开始使用这种方式来处理污泥，经过这些年的技术发展，污泥干化技术已经逐
渐成熟，成为非常好的污泥处理方式。

污泥资源综合利用方法途径

农业利用

污泥中含有大量的金属元素，包括氮磷钾钙镁等，可以作为有效的有机肥进行农业上的使用，但是使用
过程中要满足国家卫生标准，重离子含量应符合国家标准，总氮含量也要满足要求，不能有传染病菌、
病毒等，才能保证真正的变废为宝。

污泥堆肥化

污泥具有一定的危害性，不仅重金属含量高，而且携带大量的病菌、病毒，散发恶臭，严重影响和破坏
了生态坏境，通过污泥堆肥化可以有效的对污泥进行处理，可以将污泥单独堆肥，也可以将污泥与煤粉
等其他城市生活垃圾进行堆肥，堆肥方法可以降低污泥重金属的生物活性，减少恶臭气味，改善生态环
境，具有一定的生态效益。

能源与热能利用

加强污泥的处理以及可回收资源利用，是节约资源、保护环境的有效途径，通过污泥热解制油技术，高
温加热，是污泥进行一定的化学分解反应，生成油、碳以及气体等，对可回收的物质加以二次利用，充
分体现了变废为宝的概念。第二种工艺是可以直接通过高温、高压技术将污泥直接油化，通过一系列化
学反应将污泥变成油状物质加以二次利用。



污泥制作动物饲料

污泥中含有很多有机物以及动物所需要的营养物质，很多学者致力于研究将污泥中的营养物质提取出来
，作为蛋白饲料，供动物生长使用。一些学者通过热分解法将蛋白从污泥中提取出来，作为蛋白饲料的
添加剂，能够充分利用资源，具有有效的经济价值。

污泥制作化工原料

污泥中含有很多化工成分，目前，通过利用这些化工原料，已经投入了实际生产之中，取得了一定的成
效，主要包括四个方面：①污泥制作活性炭，通过气体活化法或者药物活化法将污泥加热分解后，形成
多孔结构，制作成活性炭，应用到其他方面;②制作絮凝剂，该技术是当前国内外学者正在致力于研究的
技术之一，通过将污泥炭化，再用水蒸气进行物理活化即可制作而成;③制作粘合剂;④合成生物降解塑料
，利用混合菌群活性污泥法实现塑料的讲解过程。

污泥制作建筑材料

污泥在建筑材料的制作过程中具有重要作用，可以制砖、制生化纤维板、生产水泥等。主要通过污泥焚
烧和干化污泥这两种途径来制砖，这种方法不仅有效地处理了污泥，还能在砖的烧制过程中经高温将污
泥中的有毒、有害的物质分解，杀死细菌微生物等。同理，经过高温、加热、干燥等一系列处理过程，
可以将污泥转化成建筑中所用的各种材料，不仅有效地解决了污泥的污染问题，还能带来资源的二次利
用。
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