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产品名称 泉州焊接设备 福建省五金机电商会
为您提供齐全的焊接设备

公司名称 福建省五金机电商会

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 泉州市洛江区安吉路中段五金机电商城立楼四楼

联系电话 0595-22056633 13960408960

产品详情

泉州焊接设备 福建省五金机电商会 为您提供最齐全的焊接设备
实现焊接工艺所需要的装备。焊接设备包括焊机、焊接工艺装备和焊接辅助器具。
焊接设备系统结构特点 1. 机械装置 点焊机系统由机械装置、供电装置、控制装置三大部分组成。点焊机
为了适应焊接工艺要求，加压机构（焊钳）采用了双行程快速气压传动机构，通过切换行程控制手柄改
变焊钳开口度，可分为大开和小开来满足焊接操作要求。通常状态为焊钳短行程张开，当把控制按钮切
换到“通电”位置,扣动手柄开关则焊钳夹紧加压，同时电流在控制系统控制下完成一个焊接周期后恢复
到短行程张开状态。 2. 供电装置 主电力电路由电阻焊变压器、可控硅单元、主电力开关、焊接回路等组
成。目前，我们采用的焊接设备是功率200kVA、次级输出电压20V--40V的单相工频交流电阻焊机。由于
多种车型共线生产，焊钳要焊接高强度钢板和低碳钢薄板，焊钳枪臂要传递较大的机械力和焊接电流，
因此焊钳的强度、刚度、发热要满足一定要求，并且要具有良好的导电和导热性，同时要求焊钳采用通
水冷却，所以选择焊钳电极臂能够承受400kg压力的新型焊钳。 3. 控制装置 控制装置主要提供信号控制
电阻焊机动作接通和切断焊接电流，控制焊接电流值，进行故障监测和处理。
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