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电镀生产线 华中伺服驱动器维修凌科只做这行

  设定与参数对应的数值，相关在控制时，偏差信号接通期间，所有的运行令无效，若在伺服电机运行
过程中接通偏差信号，则脉冲令及试运行模式的手动正转等无效，伺服电机停止，将由档块等积存的偏
差作为(零)。。

伺服系统通常是非常可靠和高效的闭环系统。同时，任何单个组件出现问题都可能导致整个伺服驱动系
统故障。以下是我们在昆耀维修和修理伺服驱动器时通常会遇到的一些问题

  AutoMotorIden的默认值是Enabled，如果检测到或选择了带有智能编码器的电机，则默认值为Enabled
，如果选择了没有智能编码器的电动机，则该值将变为[禁用"，，检查电机模型参数值，按照以下步骤
分配数字输入和。。 电机选择(SW6)它保留供将来使用，现在它对SW6不起作用，电流控制电机电流将
根据负载或定子-转子关系自动调整，然而，用户还可以在调整软件中配置电流，可配置的参数包括闭环
电流，保持电流，编码器分辨率，微步长等。。 如需跟踪速度，应缩短加减速，当驱动器的设定转矩大
于负载转矩时，驱动器的输出频率将上升,当驱动器的输出频率达到频率上限时，驱动器将继续以频率上
限运行，当驱动器的设定转矩低于负载转矩时，驱动器的输出频率下降,当驱动器的输出频率达到频率下
限时。。
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1、示波器看起来似乎都是噪声在许多情况下，这仅意味着电流监控输出尚未与交流电源或变压器正确隔
离。2、伺服电机在一个方向上的运行速度比另一方向上的运行速度快这可能表明电机本身存在相位错误
。偏差电位计也可能位于错误的位置。测试/偏差开关也可能切换到错误的设置。3、伺服电机停转或溅
射这可能是速度反馈的极性错误。根据您单位的具体情况，有多种方法可以解决此问题。由于功率反馈
问题，编码器功率也可能丢失。如果是这种情况，电源检查通常可以帮助识别问题。4、LED
呈绿色，但伺服电机不转动假设电机本身没有问题，则可能需要对 INHIBIT 端口进行一些故障排除。也
有可能令信号未正确连接到伺服驱动器信号。5、内部短路或电路板问题大多数类型的工业电子设备都依
赖印刷电路板来运行，终任何印刷电路板都可能发生故障。这也是伺服驱动器和伺服放大器的潜在问题
根源。必要的 PCB 服务可能包括更换电阻器、电容器和二极管，还可能需要金手指接触和走线服务。

旋转按钮以选择四种运动类型之JG-：朝正方向缓慢移动JG=：正向快速移动-JG：向负方向缓慢移动=JG
：向负方向快速移动按下按钮开始运动。状态讯息在本地控制模式下，可通过信号输出获得有关运行状
态和正在进行的运动的信息。在现场总线控制模式下，可通过现场总线和信号输出获得有关运行状态和
正在进行的运动的信息。

  选择[模拟电流输入"，双击[数字输出"，[数字输出"属性对话框打开，从Output下拉菜单中，选择Read
y，配置Logix模拟运动模块此过程假定您已完成伺服驱动器的配置，有关在配置Logix模拟量模块时使用R
SLogix软件的帮助。。 选择控件的iCODE固件版本和硬件配置，注意:您可以使用在线管理器找到ICODE
固件版本，有关更多信息，请参阅建立通信，选择要使用的任何选项，选择[轴/驱动器数据下载"，X出
现在文本前面的框中，这允许将[轴使用"设置与图表一起下载。。 伺服驱动器得到快速发随着政府利好
政策的持续出台及自主研发伺服展，伺服驱动器技术水平，并下游应用市场渗系统并取得一定成果，国
内厂商也正向中高端透率不断，伺服驱动器市场需求得以释放，伺市场延伸，服系统行业前景日益明朗
。。

确保连接了适当的保护装置（断路器或保险丝）在电源和交流伺服伺服驱动器之间。（参见“伺服驱动
电路保护”本章的章节。）连接到R、S、T和U、V、W端子的电力电缆应与编码器和其他信号和控制电
缆。将它们分开至少厘米（英寸）。如果他们交叉，他们应该以度的角度交叉。当交流伺服伺服驱动器
通电或伺服驱动器“充电”指示灯仍亮着。



电镀生产线 华中伺服驱动器维修凌科只做这行环境温度。采用降温措施；想了解伺服驱动器以及伺服驱
动器，、扭矩控制，就是电机电流的控制，电机电流的大小决定负载力矩的大小，是电机拖动负载时电
机自己控制的；、速度的控制，就是电机电源的频率、电压的控制，通过伺服驱动器人为可以控制；、
当速度越快扭力越大的负载，例如水泵、风机负载。  kjsdfgvwrfvwse
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