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产品详情

雅玛哈YAMAHA伺服驱动器电机不转维修LED灯闪烁

  电机将以大的加速度进行加减速，但是需要满足不能超过放大器大输出电流的，放大器的大输出电流
由的(放大器)画面予以确认，调整时，在确认大定位速度后，一边减小快速运行进给常数设定值，一边
测试波形，直到加减速时。。

伺服系统通常是非常可靠和高效的闭环系统。同时，任何单个组件出现问题都可能导致整个伺服驱动系
统故障。以下是我们在昆耀维修和修理伺服驱动器时通常会遇到的一些问题

  然后调整平衡控制直到电机轴静止，确保所有信号都是双绞线提供或屏蔽的电缆，如果这些步骤都不
能解决问题，请再次尝试更换驱动器模块以证明驱动器是否有故障，返回系统请与Parl功能代码(二级菜
单)>功能代码设置值(三级菜单)。。 取消此功能，保留保留模拟速度线性滤波初值通讯相关索引控制模
式单位设定范围参数功能高解析系列适用此参数用于上层控制器下达阶梯状模拟电压速度令所形成运转
时所造成的噪音，设定参数为模拟电压的阶梯保持，可达佳的平滑效果。。 在与扭矩混合模式下，此信
号未接通时，为扭矩模式此信号接通时，为模式请参考节，此信号接通时，电机紧急停止，反向运转禁
止极限接点，正向运转禁止极限接点，在内部寄存器模式下，在搜寻原点时，此信号接通后伺服将此点
的当成原点请参考参数的设定。。
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1、示波器看起来似乎都是噪声在许多情况下，这仅意味着电流监控输出尚未与交流电源或变压器正确隔
离。2、伺服电机在一个方向上的运行速度比另一方向上的运行速度快这可能表明电机本身存在相位错误
。偏差电位计也可能位于错误的位置。测试/偏差开关也可能切换到错误的设置。3、伺服电机停转或溅
射这可能是速度反馈的极性错误。根据您单位的具体情况，有多种方法可以解决此问题。由于功率反馈
问题，编码器功率也可能丢失。如果是这种情况，电源检查通常可以帮助识别问题。4、LED
呈绿色，但伺服电机不转动假设电机本身没有问题，则可能需要对 INHIBIT 端口进行一些故障排除。也
有可能令信号未正确连接到伺服驱动器信号。5、内部短路或电路板问题大多数类型的工业电子设备都依
赖印刷电路板来运行，终任何印刷电路板都可能发生故障。这也是伺服驱动器和伺服放大器的潜在问题
根源。必要的 PCB 服务可能包括更换电阻器、电容器和二极管，还可能需要金手指接触和走线服务。

恒转矩负载调试举例：<案例1>皮带输送机电动机名牌：功率：30KW转速：1470r/min电流：56.8A电机
级数：4级额定频率：50HZ伺服驱动器选型:EDS1000-4T0300G/0370P功率-30KW电流-60A伺服驱动器参数
设置：F0.00=2(端子UP/DOWN调节设定频率)F0.02=1(端子运行令控制)F0.03=110(禁止反转)F0.08=10S(加
速)F0.09=10S(减速)F0.11=20HZ(下限频率)F0.14=4.0(转矩)F1.00=0(从起动频率起动)F1.01=6HZ(起动频率)F
1.02=2S(起动频率持续)F1.05=0(减速停机)F2.05=5HZ(载波频率)F5.00=19(X1三线式控制)F5.01=16(X2频率
递增UP)F5.02=17(X3频率递减DOWN)F5.08=2(三线式控制模式一)F9.04=95(电机过载保护系数)<案例2>塑
料挤出机电动机名牌：功率：55KW转速：1480r/min电流：102.5A电机级数：4级额定频率：50HZ伺服驱
动器选型：EDS1000-4T0550G/0750P功率-55KW电流-112A伺服驱动器参数设置：F0.00=00(键盘模拟电位
器设置)F0.02=0(操作键盘运行控制)F0.08=15S(加速)F0.09=15S(减速)F0.14=4.0(转矩)F1.00=0(从起动频率起
动)F1.01=6HZ(起动频率)F1.02=2S(起动频率持续)F1.05=0(减速停机)F9.04=92(电机过载保护系数)<案例3>
钻井机电动机名牌：功率：37KW转速：1440r/min电流：69.8A电机级数：4级额定频率：50HZ伺服驱动
器选型：EDS1000-4T0370G/0450P功率-37KW电流：75A伺服驱动器参数设置：F0.00=04(VCI模拟设定)F0.
02=1(端子运行令控制)F0.08=10S(加速)F0.09=3S(减速)F0.14=2.0(转矩)F1.05=2(减速+直流制动停机)F1.06=1
5HZ(停机时直流制动起始频率)F1.07=0.5S(停机时直流制动)F1.08=8(停机时直流制动电压)F3.30=15(TB-TC
断电抱闸信号)F5.00=11(故障复位)F9.04=93(电机过载保护系数)注：配置制动单元与制动电阻的型制动单
元：2545-制动电流:25A功率:45KW以下制动电阻：10KW16Ω恒转矩负载调试存在问题与解决办法:<1>起
动力矩不够<2>低频运行电流偏大限流或者过流保护<3>运行中负载稍有增加。

  并增加该值直至达到所需的响应，从而对每个参数进行调整(调整)，要开始增益调整过程，请对[Revie
wServoParameters"(复查伺服参数)回答[是"，伺服设置菜单中的问题，接下来，将所有增益设置为零。。 
请查阅[安装和调试"一章，以获取有关要注意的预防措施和过程的信息，在机器的维护计划中包括以下
几点，连接和固定定期检查所有连接电缆和连接器是否损坏，立即更换损坏的电缆，确认所有输出元件



都已牢固就位，将所械和电气螺纹连接紧固到规定的扭矩。。 概念以及可以为您提供的功能和解决方案
的类型，它将帮助您了解您的供应商的产品并与他们进行沟通，我们欢迎您的来电和来信，我会继续写
在您讲的那些项目上我很[热"，也没有牛，伺服驱动器基础知识第12章伯德图运动控制的许多用户都听
说过供应商试图通过使用Bode来解释某些伺服功能图。。

在开环中，未使用编码器或反馈设备，因此无法获得精确的定位。如今，许多VFD提供了在带反馈的闭
环条件下运行的选项，但精度和可重复性仍达不到伺服伺服驱动器的功能。在PrecisionZone，我们处理
许多不同样式的伺服和VFD单元。VFD单元上的更换选项将在很大程度上取决于应用需求。

雅玛哈YAMAHA伺服驱动器电机不转维修LED灯闪烁因为天气炎热，工作环境温度高，如果伺服驱动器
灰尘，油污多或者通风在不好的话，三菱伺服驱动器极易发生故障，前几天就碰到一个，上电跳ERR，
按复位键都没反应，三菱伺服驱动器维修技术员分析，err一般是连接问题，伺服驱动器应该是没问题的
，所以叫客户检查下操作面板有没插紧，客户反馈重新拔插还是一样。  kjsdfgvwrfvwse
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