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产品名称 广安冲压加工 冲压加工厂 泰美嘉

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司
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公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

毛刺是金属冲压件中常见的质量问题，冲压加工厂家，加工中的很多因素都可以引起毛刺的产生。那么
冲压厂家在生产过程中如何减少毛刺的产生呢？

1.模具问题：模具由于设计不合理或者使用时间过长，造成冲压间隙过大，因此产生毛刺。

2.冲压压力机问题：压力机本身精度差，压力机导轨间隙过大，冲压滑块和工作台垂直方向上有偏差，
压力机的这些问题也容易导致毛刺的产生。

3.原材问题：原材料表面可能不干净，有锈迹，原材料需要清理干净才可进行冲压、

4.上下冲模安装不同心。

5.冲模问题：冲模刚度不够，或者冲模表面不平整导致冲裁力不均匀。

以上几条都是常见的引起冲压毛刺的原因，冲压加工厂，我们在生产中应当尽量避免。操作前做好相关
的润滑工作，在开工之前要进行离合器、制动器的检查。如果在使用的过程中出现异响，要先关闭电源
然后再进行检修。

    伴随着工业生产的精细化管理，各领域对冲压件要求也愈来愈高，这在其中就包含冲压件外观
设计。而在冲压件外观设计冲裁全过程中，非常容易造成翻料、歪曲状况，危害产品品质，该如何解决
。冲压件在冲压模具中，根据冲切冲压件附近边角余料的方式，来产生冲件的外观设计。冲压件造成翻
料、歪曲的关键缘故为冲裁力的危害。冲裁时，因为冲裁空隙的存有，材料在型腔的一侧受拉申，靠模
座侧受缩小。当用倒料板时，运用倒料板卡紧材料，避免凹模侧的材料往上涨缩，这时，材料的承受力
情况产生相对应的更改。冲裁时造成的冲件毛刺而致。需学习进修冲切刀口，并留意查验冲裁空隙是不
是有效，造成冲件的翻料、歪曲形变，造成折弯后成型欠佳，应从冲裁开料工序下手处理。折弯时冲压



件失衡而致。关键对于U形及V形折弯。此难题的解决，对冲压件开展折弯前的导位、折弯全过程中的导
位，及其折弯全过程中压着材料避免冲压件在折弯时造成移动是解决困难的关键。

    金属材料零部件加工是生产制造中很重要內容，而冲压加工生产厂家需达到什么标准也很重要
，挑选了符合条件的冲压件生产厂家后，才可以选购到在品质、规格型号每个一部分都十分令人满意的
产品，那样在生产制造的每一个一部分都可以寻找更加适合计划方案。冲压和煅造同为塑性变形生产加
工(或称工作压力生产加工)，统称铸造。冲压件与铸造件、铸钢件对比，具备薄、匀、轻、强的特性。
冲压可制成别的方式难以生产制造的含有筋板、肋、波动或反边的冲压件，以提升其刚度。而从冲压件
生产厂家层面可以掌握到，金属冲压加工，基本上的机器设备是很重要的，在机器设备层面应当立即更
为领域的发展趋势来升级，才可以获得更强的发展趋势实际效果。当然大家还应当留意，在模貝层面也
很重要，应当保证模貝在规格及其形状层面的多元性。那样操作流程和实生物可以获得适合产品。我公
司主要从事冲压加工业务和金属表面处理，冲压加工业务流程，广安冲压加工，生产过程严苛依照生产
工艺流程开展，对产品品质开展严格监督。期待各位朋友们在生产过程上都应当把握这种基本上的內容
。在每一个一部分都更加谨慎掌握后，才可以获得达标的冲压加工产品。

广安冲压加工-冲压加工厂-泰美嘉(推荐商家)由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。青岛泰美嘉汽车配件
有限公司位于山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前泰
美嘉在汽摩及配件加工中享有良好的声誉。泰美嘉取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达
到了一个新的高度。泰美嘉全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事
山东冲压加工，山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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