
宜化聚氯乙烯树脂 PVC树脂SG-5型 绝缘材料 建筑材料 农业薄膜

产品名称 宜化聚氯乙烯树脂 PVC树脂SG-5型 绝缘材料
建筑材料 农业薄膜

公司名称 武汉吉业升化工有限公司

价格 .00/件

规格参数 发货地:湖北武汉
含量:99%
包装:25kg/袋

公司地址 武汉市黄陂区盘龙城经济开发区叶店村武汉28街
休闲商业中心D1栋1-2层15室（注册地址）

联系电话 13349972642 13349972642

产品详情

聚氯乙烯树脂生产厂家产品介绍详情：

聚氯乙烯树脂（pvc树脂）

性能

PVC树脂（polyvinylchloride）是重要的有机合成材料之一。英文名称：Polyvinyl Chloride，化学结构式：
（CH2-CHCL）n，其产品具有良好的物理性能和化学性能，广泛用于工业、建筑、农业、日用生活、包
装、电力、公用事业等领域。

物理属性

PVC树脂，物理外观为白色粉末，无、无臭。相对密度1.35－1.46，折射率1.544（20℃）不溶于水，汽油
，酒精和氯乙烯，溶于，二氯乙烷，二甲苯等溶剂，化学稳定性很高，具有良好的可塑性。除少数有机
溶剂外，常温下可耐任何浓度的盐酸、90% 以下的硫酸、50-60%的硝酸及20%以下的烧碱，此外，对于
盐类亦相当稳定；PVC在火焰上能燃烧并放出HCl，但离开火焰即自熄，是一种“自熄性”、“难燃性
”物质；PVC在100℃以上开始分解并缓慢放出HCl，随着温度上升，分解与释放HCl速度加快，致使PV
C变色。

组成

PVC是由氯乙烯通过自由基聚合而合成的。由悬浮聚合法、乳液聚合法和本体聚合法，以悬浮聚合法为
主，约占PVC总产量的80%左右。行业内一般将PVC生产工艺依据氯乙烯单体的获得方法来区分，可分
为电石法、乙烯法和进口（EDC、VCM）单体法（习惯上把乙烯法和进口单体法统称为乙烯法）。根据



生产方法的不同，PVC纯粉分为：通用型PVC树脂、高聚合度PVC树脂、交联PVC树脂。通用型PVC树
脂是由氯乙烯单体在引发剂的作用下聚合形成的；高聚合度PVC树脂是指在氯乙烯单体聚合体系中加入
链增长剂聚合而成的树脂；交联PVC树脂是在氯乙烯单体聚合体系中加入含有双烯和多烯的交联剂聚合
而成的树脂。

工艺方法

有悬浮聚合法、乳液聚合法和本体聚合法，以悬浮聚合法为主，约占pvc总产量的80%左右。

（1）悬浮聚合法使单体呈微滴状悬浮分散于水相中，选用的油溶性引发剂则溶于单体中，聚合反应就在
这些微滴中进行，聚合反应热及时被水吸收，为了保证这些微滴在水中呈珠状分散，需要加入悬浮稳定
剂，如明胶、聚乙烯醇、甲基纤维素、羟乙基纤维素等。引发剂多采用有机过氧化物和偶氮化合物，如
过氧化二碳酸二异丙酯过氧化二碳酸二环己酯、过氧化二碳酸二乙基己酯和偶氮二异庚腈、偶氮二异丁
腈等。聚合是在带有搅拌器的聚合釜中进行的。聚合后，物料流入单体回收罐或汽提塔内回收单体。然
后流入混合釜，水洗再离心脱水、干燥即得树脂成品。

（2）乳液聚合法*早的工业生产 PVC的一种方法。在乳液聚合中，除水和氯乙烯单体外，还要加入烷基
磺酸钠等表面活性剂作乳化剂，使单体分散于水相中而成乳液状，以水溶性过硫酸钾或过硫酸铵为引发
剂。 

型号参数

悬浮法聚氯乙烯树脂目前型号

SG-1：K值77-75 平均聚合度 /

SG-2：K值74-73 平均聚合度 /

SG-3：K值72-71 平均聚合度 1350-1250

SG-4：K值70-69 平均聚合度 1250-1150

SG-5：K值68-66 平均聚合度 1100-1000

SG-6：K值65-63 平均聚合度 950-850

SG-7：K值62-60 平均聚合度 850-750

SG-8：K值59-55 平均聚合度 750-650

主要用途

PVC树脂可加工成各种塑料制品，按其用途可分为软质和硬质产品二大类，主要用于生产透明片、管件
、金卡、输血器材、软、硬管、板材、门窗、异型材、薄膜、电绝缘材料、电缆护套、输血料等。

一般软硬质制品

利用挤出机可以挤成软硬管、电缆、电线等；利用注射成型机配合各种模具，可制成塑料凉鞋、鞋底、
拖鞋、玩具、等日用品和汽车及电器配件等。



硬质管材及异型材

相对其他的塑料而言PVC的耐老化性能优良，冲击强度和韧性较高，价格低廉，适合做排水管等各种建
筑用管材，及型材异型材。

薄膜

PVC与添加剂混合、塑化后，利用三辊或四辊压延机制成规定厚度的透明或着色薄膜，用这种方法加工
薄膜，成为压延薄膜。也可以通过剪裁，热合加工包装袋、雨衣、桌布、窗帘、充气玩具等。宽幅的透
明薄膜可以供温室、塑料大棚及地膜之用。经双向拉伸的薄膜，所受热收缩的特性，可用于收缩包装。

涂层制品

有衬底的人造革是将PVC糊涂敷于布上或纸上，然后在100摄氏度以上塑化而成。也可以先将PVC与助剂
压延成薄膜，再与衬底压合而成。无衬底的人造革则是直接由压延机压延成一定厚度的软制薄片，再压
上花纹即可。人造革可以用来制作皮箱、皮包、书的封面、沙发及汽车的坐垫等，还有地板革，用作建
筑物的铺地材料。

泡沫制品

软质PVC混炼时，加入适量的发泡剂做成片材，经发泡成型为泡沫塑料，可作泡沫拖鞋、凉鞋、鞋垫、
及防震缓冲包装材料。也可用挤出机基础成低发泡硬PVC板材和异型材，可替代木材试用，是一种新型
的建筑才材料。

透明片材

PVC中加冲击改性剂和稳定剂，经混合、塑化、压延而成为透明的片材。利用热成型可以做成薄壁透明
容器或用于真空吸塑包装，是优良的包装材料和装饰材料。

硬板和板材

PVC中加入稳定剂、润滑剂和填料，经混炼后，用挤出机可挤出各种口径的硬管、异型管、波纹管，用
作下水管、饮水管、电线套管或楼梯扶手。将压延好的薄片重叠热压，可制成各种厚度的硬质板材。板
材可以切割成所需的形状，然后利用PVC焊条用热空气焊接成各种耐化学腐蚀的贮槽、风道及容器等。
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