
资兴市工业污水处理装置环保工程优质服务

产品名称 资兴市工业污水处理装置环保工程优质服务

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
功率:8.5KW
材质:玻璃钢

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

随着我国的工业技术跳跃式的发展，人们的生活质量也有了非常大的**，很多行业对水质也有了更高的
要求。目前，各个国家也越来越重视对环境的保护工作，对能源方面的消耗规定要求也更高。由于我国
水资源短缺问题越来越严重,所以废水综合利用和“零排放”成为环保领域中为关注的课题之一。

1、高含盐废水

高含盐废水指的就是总含盐质量分数超过百分之一的废水，而且高含盐废水的来源非常广泛，无论是化
工还是农药以及电力行业都会产生高含盐废水。而高含盐废水有机物会根据不同的生产过程，包含的有
机物类型以及性质有非常大的差距，但是盐类中的物质通常情况下都是Cl-、SO42-、Na+等一些盐类物
质。上述的物质都是微生物生长的必须品，微生物会在生长期间加快酶反应，对渗透压进行有效调节。
但是，当离子浓度超过一定值的时候，就会使微生物产生一定的毒害作用。

2、蒸发结晶技术简介

(1)多效蒸发技术。

多效强制循环蒸发器的组成主要有两部分，分别是换热器与结晶蒸发器。液体在一台循环泵中的列管中
不断循环，在超过液体的沸点下进行加热，这样就会不断产生蒸汽，蒸汽就会进入冷凝器进行冷凝。终
送到盐分离器，使盐水得以分离。

(2)机械热压缩技术。

机械热蒸汽就是通过蒸发器当中的二次蒸汽，进行再一步的压缩，从而增加压力，使得温度**，增加热
焓，之后再传送到加热室中加热使用。在加热的过程中，必须要确保料液始终保持沸腾的状态。相比较
MED的换热以及蒸发来说，利用两个设备来开展在效率方面会更高一些，并且可以有效降低造成的能耗
。



(3)对比MEE和MVR。

MVR相比较MEE来说，可以使二次蒸汽得到大程度的，并且有非常好的节能效果。但是，因为MVR技术
在次启动时必须要海量的蒸汽支持，所以在无蒸汽来源的区域就需要建设备用锅炉，这就在一定程度上
增加了投入成本。另外，MVR技术在电能需求上有非常高的要求，在电力不充盈的区域不适合使用。对
设备来说，MVR对蒸汽压缩机的能力有非常高的要求，因为国内的机械加工以及制造水平相比较国外还
存在很大的差距，所以实际在应用的时候，经常会出现一些漏洞。目前我国使用的蒸汽压缩机大部分都
是国外进口的设备，价格方面就比较高。

3、应用蒸汽压缩机技术高含盐废水零排放

(1)工作原理及流程

蒸汽压缩机技术工作原理为：蒸发器产生的二次蒸汽通过压缩机进一步的压缩之后，**了压力以及温度
。之后压缩蒸汽就会释放大量的潜热，经过冷凝之后形成冷凝水，而物料会不断的吸收热量，继续产生
蒸汽,这就是二次蒸汽。二次蒸汽就通过不断的反复进行，物料就会继续蒸发,一直循环下去。在启动蒸汽
压缩机装置之后，蒸发器的真空度如果是在80kPa的情况下，那么蒸发产生的二次蒸汽压力就是20kPa，
温度可以达到60℃。通过蒸发器当中的二次蒸汽，进行再一步的压缩，从而增加压力，使得温度**，增
加热焓，蒸汽压缩机就会增加2kPa左右的压力。

(2)蒸发结晶流程

热法结晶的蒸发工艺可以划分成两大部分，分别是蒸发浓缩与蒸发结晶。原水是从原水箱中抽取的，通
过原水泵，之后在利用热交换器输送到蒸发器中。如果蒸发器中的真空度是80kPa、温度达到60℃的情况
下，原水就会沸腾蒸发，这样就会产生二次蒸汽，利用蒸汽压缩机再次进行加压之后，通过薄膜换热器
形成冷凝水，流入到冷凝水箱内，终通过水泵输送到净水箱内。蒸发器当中的原水在蒸发的过程当中，
会产生浓缩液，有些浓缩液会直接排放到收集箱，进行下一道工序的处理;还有些浓缩液就会依照原水**
的比例，抽回到进水池。操作人员能够对浓缩液回流的**比率进行适当的调节。蒸发器内的原液是薄膜
换热器蒸发侧的冷却水，在循环水泵泵入作用下，原液从薄膜换热器顶部喷淋下来，然后，再进入蒸发
器底部。通过这种循环来维持系统压力。对于蒸发器来说，其内部需要保持真空状态，通过外部真空泵
可以实现这一目的。

系统的真空度保持在80kPa，温度是60℃，进水**是500L/h的情况下，对脱硫废水处理的试验进行模拟，
后得出的结果是：冷凝水以及浓缩液的电导率、Cl-、SO42-、Ca2+，这些物质会随着原水含盐量的增加
，不断**。并且水回收率也会随着原水含的盐量增加而不断下降，水的回收率高达到了40.0%;对1吨的模
拟脱硫废水进行处理的时候，实际产生的平均能耗是23.5kW�h，相比较三效蒸发器要低很多;水的回收
率低，并且能耗也非常高。

随着原水含盐量不断的**，水的回收率会呈现缓慢减少的现象。如果原水含盐量是2.8%的时候，那么水
的平均回收率是40.0%;如果原水的含盐废水含盐量达到了3.5%的情况下，那么水的回收率只有20.0%左右
，相比较单污染物的原水含盐量为0.5%-0.6%时的水回收率有非常大的差距。

(3)蒸汽压缩机技术不足之处

在进行系统运行管理的过程中，对得出的实验结果分析就能够发现，如果原水的钙含量过高的时候，那
么蒸发器的内部就会产生结垢情况，从而对出水的水质以及水的实际回收率产生非常大的影响。下次对
设备进行之前，就必须要通过人工对污垢进行处理。所以，对设备中的污垢加强防腐的措施，是目前该
领域人员非常关注的一个话题。实际在进行试验的过程当中，如果设备装置的运行状态不是特别稳定的
情况下，蒸汽压缩机的实际效率也不会太高，这就对终的蒸发效果以及得出数据的准确性带来非常大的
影响。蒸发器利用密封圈来密封罐体，实际在进行操作的时候压力会比较低，蒸发罐器的内部就无法实
现真空状态，所以在选择密封方法上面必须要加强改进。
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