
浙江舟山西门子PLC模块供应商

产品名称 浙江舟山西门子PLC模块供应商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
西门子:PIC
西门子:长质保

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

浙江舟山西门子PLC模块供应商

作为工业自动化和数字化解决方案提供商的****之一，西门子在自动化领域拥有深厚的技术储备和丰富
的经验。西门子PLC控制器是西门子公司的核心产品之一，它是工业现场、设备端和信息层衔接的重要
部分，可实现工业自动化的高效、智能和可靠控制。

用途：PIC

PIC是一种只读存储器编程控制器，它是一种经济、可靠、简单和易于理解的控制器，被广泛应用于工业
控制和汽车电子控制系统中。西门子PLC控制器和西门子PLC模块是基于PIC技术设计的，它们具有高可
靠性、高效率、高安全性和易于使用等特点，在电力、石油化工、机械、制造、交通运输等领域均有广
泛的应用。

中国：全国代理商

未分配模块的输入 / 输出继电器区以及未使用 1 ： 1 链接时的链接继电器区等均可作为内

部辅助继电器使用。根据程序设计的需要，应合理安排PLC 的内部辅助继电器，在设计说

明书中应详细列出各内部辅助继电器在程序中的用途，避免重复使用。参阅有关操作手册

。



（ 3 ）分配定时器 / 计数器

PLC 的定时器 / 计数器数量分别见有关操作手册。

7.3 PLC 软件系统设计方法及步骤

7.3.1 PLC 软件系统设计的方法

在了解了 PLC 程序结构之后，就要具体地编制程序了。编制 PLC

控制程序的方法很多，这里主要介绍几种典型的编程方法。

@图解法编程

图解法是靠画图进行 PLC

程序设计。常见的主要有梯形图法、逻辑流程图法、时序流程图法和步进顺控法。

(1) 梯形图法：梯形图法是用梯形图语言去编制 PLC 程序。这是一种模仿继电器控制系统

的编程方法。其图形甚至元件名称都与继电器控制电路十分相近。这种方法很容易地就可

以把原继电器控制电路移植成 PLC

的梯形图语言。这对于熟悉继电器控制的人来说，种编程方法。

(2) 逻辑流程图法：逻辑流程图法是用逻辑框图表示 PLC 程序的执行过程，反应输入与输

出的关系。逻辑流程图法是把系统的工艺流程，用逻辑框图表示出来形成系统的逻辑流程

图。这种方法编制的 PLC 控制程序逻辑思路清晰、输入与输出的因果关系及联锁条件明

确。逻辑流程图会使整个程序脉络清楚，便于分析控制程序，便于查找故障点，便于调试

程序和维修程序。有时对一个复杂的程序，直接用语句表和用梯形图编程可能觉得难以下

手，则可以先画出逻辑流程图，再为逻辑流程图的各个部分用语句表和梯形图编制 PLC

应用程序。

(3) 时序流程图法：时序流程图法使首先画出控制系统的时序图（即到某一个时间应该进



行哪项控制的控制时序图），再根据时序关系画出对应的控制任务的程序框图，后把程序

框图写成 PLC 程序。时序流程图法很适合于以时间为基准的控制系统的编程方法。

(4) 步进顺控法：步进顺控法是在顺控指令的配合下设计复杂的控制程序。一般比较复杂

的程序，都可以分成若干个功能比较简单的程序段，一个程序段可以看成整个控制过程中

的一步。从整个角度去看，一个复杂系统的控制过程是由这样若干个步组成的。系统控制

的任务实际上可以认为在不同时刻或者在不同进程中去完成对各个步的控制。为此，不少

PLC 生产厂家在自己的 PLC 中增加了步进顺控指令。在画完各个步进的状态流程图之后

，可以利用步进顺控指令方便地编写控制程序。

2. 经验法编程

经验法是运用自己的或别人的经验进行设计。多数是设计前先选择与自己工艺要求相近的

程序，把这些程序看成是自己的“试验程序”。结合自己工程的情况，对这些“试验程序

”逐一修改，使之适合自己的工程要求。这里所说的经验，有的是来自自己的经验总结，

有的可能是别人的设计经验，就需要日积月累，善于总结。

3. 计算机辅助设计编程

计算机辅助设计是通过 PLC 编程软件在计算机上进行程序设计、离线或在线编程、离线

仿真和在线调试等等。使用编程软件可以十分方便地在计算机上离线或在线编程、在线调

试，使用编程软件可以十分方便地在计算机上进行程序的存取、加密以及形成 EXE

运行文件。

7.3.2 PLC 软件系统设计的步骤

在了解了程序结构和编程方法的基础上，就要实际地编写 PLC 程序了。编写 PLC

程序和编写其他计算机程序一样，都需要经历如下过程。

1. 对系统任务分块



分块的目的就是把一个复杂的工程，分解成多个比较简单的小任务。这样就把一个复杂的

大问题化为多个简单的小问题。这样可便于编制程序。

2. 编制控制系统的逻辑关系图

从逻辑关系图上，可以反应出某一逻辑关系的结果是什么，这一结果又英国导出哪些动作

。这个逻辑关系可以是以各个控制活动顺序为基准，也可能是以整个活动的时间节拍为基

准。逻辑关系图反映了控制过程中控制作用与被控对象的活动，也反应了输入与输出的关

系。

3. 绘制各种电路图

绘制各种电路的目的，是把系统的输入输出所设计的地址和名称联系起来。这是很关键的

一步。在绘制 PLC 的输入电路时，不仅要考虑到信号的连接点是否与命名一致，还要考

虑到输入端的电压和电流是否合适，也要考虑到在特殊条件下运行的可靠性与稳定条件等

问题。特别要考虑到能否把高压引导到 PLC 的输入端，把高压引入 PLC 输入端，会对

PLC 造成比较大的伤害。在绘制 PLC

的输出电路时，不仅要考虑到输出信号的连接点是否与命名一致，还要考虑到 PLC 输出

模块的带负载能力和耐电压能力。此外，还要考虑到电源的输出功率和极性问题。在整个

电路的绘制中，还要考虑设计的原则努力提高其稳定性和可靠性。虽然用 PLC 进行控制

方便、灵活。但是在电路的设计上仍然需要谨慎、全面。因此，在绘制电路图时要考虑周

全，何处该装按钮，何处该装开关，都要一丝不苟。

4. 编制 PLC 程序并进行模拟调试

在绘制完电路图之后，就可以着手编制 PLC 程序了。当然可以用上述方法编程。在编程

时，除了要注意程序要正确、可靠之外，还要考虑程序要简捷、省时、便于阅读、便于修

改。编好一个程序块要进行模拟实验，这样便于查找问题，便于及时修改，要整个程序完

成后一起算总帐。



5. 制作控制台与控制柜

在绘制完电器、编完程序之后，就可以制作控制台和控制柜了。在时间紧张的时候，这项

工作也可以和编制程序并列进行。在制作控制台和控制柜的时候要注意选择开关、按钮、

继电器等器件的质量，规格必须满足要求。设备的安装必须注意安全、可靠。比如说屏蔽

问题、接地问题、高压隔离等问题必须妥善处理。
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