
中频淬火设备厂家丨中频淬火设备价格丨中频淬火设备质量

产品名称 中频淬火设备厂家丨中频淬火设备价格丨中频淬
火设备质量

公司名称 郑州蓝硕电子有限公司

价格 1.00/普通

规格参数

公司地址 郑州高新区广告产业园

联系电话  17788150100

产品详情

中频淬火设备厂家丨中频淬火设备价格丨中频淬火设备质量 工作原理 中频感应加热设备的工作原理是把
一根金属圆柱体放在有交变中频电流的感应圈里，金属圆柱体没有与感应线圈直接接触，通电线圈本身
温度已很低，可是圆柱体表面被加热到发红，甚至熔化，而且这种发红和熔化的速度只要调节频率大小
和电流的强弱就能实现。 设备特点 1.生产操作简单、进出料灵活、自动化程度高，可实现在线式生产；
2.工件加热速度快、氧化脱碳少，效率高，锻件质量好； 3.工件加热长度、速度、温度等可精确控制；
4.工件加热均匀、芯表温差小，控制精度高； 5.感应器可按客户要求精心制作；
6.全方位节能优化设计，能耗低、效率高，比烧煤生产成本低；
7.符合环保要求，污染小，同时还减少了工人的劳动强度。 节约特点
●加热速度快、生产效率高、氧化脱炭少、节省材料与锻模成本 由于中频感应加热的原理为电磁感应，
其热量在工件内自身产生，普通工人用中频电炉上班后十分钟即可进行锻造任务的连续工作，不需烧炉
专业工人提前进行烧炉和封炉工作。不必担心由于停电或设备故障引起的煤炉已加热坯料的浪费现象。
由于该加热方式升温速度快，所以氧化极少，每吨锻件和烧煤炉相比至少节约钢材原材料20-50千克，其
材料利用率可达95%。由于该加热方式加热均匀，芯表温差极小，所以在锻造方面还大大的增加了锻模
的寿命，锻件表面的粗糙度也小于50um。
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