
ZG03Cr26Ni6Mo3Cu1N阀门精铸件供应商

产品名称 ZG03Cr26Ni6Mo3Cu1N阀门精铸件供应商

公司名称 江苏晟普机械科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:晟普
工期:可定制
材质:不锈钢

公司地址 如皋市江安镇新建村二组6号

联系电话 189-21682372 18921682372

产品详情

江苏晟普机械科技有限公司是一家生产ZG03Cr26Ni6Mo3Cu1N阀门精铸件的厂家。作为精铸五金厂家，
我们致力于为客户提供优质的精铸五金产品，以满足各种需求。在本篇文章中，我们将介绍我们的产品
参数、制作流程、注意事项以及铸造过程。

产品参数：

- 品牌：晟普

- 含税：包税/不包税

- 材质：不锈钢

- 质量：耐热

- 工期：可定制

- 项目：精铸五金

制作流程：

1. 材料选取：我们使用高质量的不锈钢材料ZG03Cr26Ni6Mo3Cu1N，确保产品具有耐腐蚀、耐高温的特
性，以适应各种复杂环境下的使用。

2. 模具制作：根据客户提供的设计图纸或样品，我们制作精密模具，确保产品的精度和质量。

3. 熔炼与浇注：将选取好的原材料放入高温炉中进行熔炼，随后通过浇注工艺将熔融金属倒入模具中，



形成所需的产品形状。

4.
除砂与清洁：待金属冷却后，进行除砂及清洁工序，以去除表面的污垢和模具砂粒，使产品表面光滑。

5. 精加工与检验：通过精细的加工工艺，确保产品尺寸、内外表面光洁度符合要求。同时进行严格的检
验，以保证产品质量。

6. 表面处理与包装：根据客户要求，进行不同的表面处理（如抛光、喷砂等），并妥善包装，以确保产
品在运输过程中的安全。

注意事项：

1. 材料选择：尽可能选取高质量的不锈钢材料，以确保产品的耐腐蚀性和耐高温性。

2. 模具设计：充分考虑产品的复杂形状及精度要求，制作相应的精密模具，以确保产品质量。

3. 工艺控制：在熔炼与浇注过程中，严格控制温度和浇注速度，以避免产生气孔、缩松等缺陷。

铸造过程：

铸造是将熔化的金属浇注到模具中，制造所需产品形状的过程。在精铸过程中，我们采用真空浇注、砂
芯浇注等先进技术，以确保产品的精密度和质量。

精铸是一项精密的加工技术，注重每一个细节。我们的生产工艺经验丰富，可根据客户的具体需求进行
定制生产，保证的产品质量和交货时间。我们对于每一道工序都严格把控，以确保产品达到高标准。

江苏晟普机械科技有限公司作为一家的精铸五金厂家，我们不仅提供高质量的产品，还提供的售前和售
后服务。如果您对我们的产品感兴趣或有任何问题，欢迎随时联系我们的客服团队。我们期待与您合作
，为您提供满意的解决方案。
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