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产品名称 深圳计量检测 计量检测 中科计量

公司名称 东莞市中科计量科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东城街道峡口榴花东街综合楼二楼南区

联系电话 15916864431 15916864431

产品详情

计量检测计量检测

计量检测方法：

1、单项测量

单项测量是指对工件个别的、彼此没有联系的某一单项参数的测量方法。如分别测量螺纹的中径、螺纹
和牙型半角等。

8、综合测量

综合测量是指同时测量工件上的多个参数及其综合影响的测量方法，以判断综合结果是否合格。如用螺
纹通规检验螺纹的单一中径、螺距和牙型半角实际值的综合结果，深圳计量检测服务，即为作用中径。

单项测量的效率比综合测量低，但单项测量结果便于工艺分析，综合测量适用于大批量生产，且只要求
判断合格与否，而不需要得到具体的误差值。

计量检测计量检测

计量检测仪器：选择根据“计量检测器具的选择原则”，选用适当的测量器具进行测量。选用计量仪器
应从技术性和经济性出发，使其类型、规格选择与工件外形、位置、尺寸、被测参数特征相适应，计量
特性（如允许误差、稳定性、测量范围、灵敏度、分辨力等）适当地满足预定要求，既要够用，深圳计
量检测费用，又不过高，还要与测量方法的选择同时考虑。 

1、根据工件加工批量：批量小的选用普通计量仪器；批量大的选用量规及检验夹具，以提高测量效率。

2、根据工件的结构和重量：轻小而简单的工件，可以放到量仪上测量，重大复杂的工件则要用上置式量



仪，即将量仪拿到工件上测量。

3、根据工件尺寸的大小和要求确定测量仪器的规格。要使测量仪器的测量范围能容纳工件，测量头能伸
入被测部位。

4、根据工件要求误差（公差）选择测量仪器。通常测量仪器的允许误差为工件公差的1/3～1/10。若被测
工件属于测量设备，计量检测，则必须选用其公差1/10；若被测工件为一般产品，则选用其公差1/3～1/5
；若测量仪器条件不允许，也可为其公差的1/2，但此时测量结果的置信水平就相应下降了。

5、在选择灵敏度时，应注意测量仪器灵敏度过低会影响测量准确度，过高又难于及时达到平衡状态。 

编制文件是完善企业计量检测体系的关键ISO10012标准中明确要求实施标准必须建立一个有效的体系并
形成文件。根据本公司实际情况制定一个切实可行的文件体系，这是企业建立计量检测体系的宗旨，根
据这个宗旨，结合标准和规范的要求，成立包括计量管理员和有关工程技术人员参加的计量检测体系文
件编制小组。因为文件形成后将作为“法规”在公司内实施，所以，文件编制水平的高低直接关系到实
施质量的好坏。编制既符合标准要求，又能通过努力提高整个管理水平的文件，是完善计量检测体系的
关键。为此，体系文件出台前要反复修，深圳计量检测价格，可咨询有关，让他们对计量检测体系文件
编制中存在的问题提出改进意见。新标准实施，应集中抓号以下工作：（1）制定可测量的质量目标。这
是经过修订的ISO10012：2003标准与ISO10012-1：1992标准的一个重要区别。应根据本单位计量工作的现
状，通过识别和分析，制定合适的计量检测体系总目标，并按照标准要求在各有关部门进行分解，层层
落实。（2）深化实施管理评审，制定明确的目标和任务。管理评审是企业建立自我完善机制的重要措施
，由总经理亲自主持管理评审，对本公司计量检测体系现状的适宜性与有效性、充分性作出总结和决议
，对本公司计量检测体系质量目标及其分解、关键测量过程确定、各部门计量职责等进行讨论、研究、
核实、分析，任命计量管理者代表，真正起到管理评审应有的作用。（3）编制了《计量检测体系管理手
册》和《计量检测体系程序文件》。（4）选择并确定本公司现有生产装置和现有产品生产的关键测量过
程，并对这些关键测量过程进行不确定度评定。（5）修订《计量校准方法》。 深圳计量检测费用-计量
检测-中科计量(查看)由东莞市中科计量科技有限公司提供。东莞市中科计量科技有限公司是从事“计量
技术开发，计量器具校准，检测，研发，维修”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为
您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈先生。
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