
堔圳打包机 乐派 打包机

产品名称 堔圳打包机 乐派 打包机

公司名称 广东乐派工业包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇精成二路8号11栋402室

联系电话 13694959131 13694959131

产品详情

东莞打包机打包机

打包机状况1：粘合效果欠佳。

a、温度太高或不够，有时较特殊的带子，粘性较差，温度必须很准确才可以。

b、使用电压不够，有很多工厂的电压，往往不足，如果再使用延长线或者电缆线，造成压降，打包机，
使原先调整的温度变低，甚至于马达捆紧时烧掉，所以尽量避免使用电缆线，堔圳打包机零售，如果一
定要用延长线，则须接较粗而不要太长的电线。

c、中刀下方的635轴承破掉，堔圳打包机，如此则有加温而完全无法粘合。

d、电热怪手（摆杆）上的长拉弹簧疲乏，如此则无法将怪手拉至定位，导致粘合一半甚至更少。

e、电热钢片太高太低，或偏左偏右，因此碰到上、下方的PP带，或是左、右的刀具，而无法进入加温，
须视情况调整。

f、排烟的微风扇故障，使得温度太高。

状况2：插带时不动作。上滑板右边LS1微开关故障或弹片被异物挡住，而无法碰触接点。

状况3：连续工作。

a、LS5故障

b、LS1虽未故障，但接点及弹片间有赃物卡住，或弹片本身卡住，使其接点无法如常在插带后随之放开
。



c、LS5归零时，接点没有闭路，如此电源一开即连续工作。

d、离合器与皮带轮之间的间隙太小。适当在离合器与皮带轮之间增加小垫片的数量即可。

e、更换TD切带感应器。

状况3：未捆紧即切断。

a、机器松紧调的太松，调紧些即可。

b、LS3及LS5位置不当。

c、退带磁感应开关故障。

状况4：送带不停

a、送带电位器故障，更换即可。

b、送带按钮故障(绿键)，更换按钮开关。

打包机打包机

打包机产品概念：

全自动打包机控制系统由控制单元PLC和用于操作的人机界面组成，控制单元采用LG“PLC”控制，液
压系统为加压打包机的部分，其工作的可靠性直接决定了打包机动作是否正常可靠，堔圳打包机厂家，
这其中油温控制就成为金属液压打包机液压控制部分的关键。对于机电一休化机械设备，自动化、智能
化、单元化使得设计思考周全，其中就要考虑其重要部位。每一种产品的使用寿命都由一个部件决定的
，而那个部件往往是值钱的一个。例如打包机的部件为机芯；封箱机的部件是马达；收缩机的部件是炉
道；缠绕机的生产已经模块化了，部件处于各个模块中。而真空包装机的部件是真空泵。这就足以看出
包装机械生产的高技术要求。 

技术说明：

1. 自动打包机采用了材料的导带轮有效地解决了普通塑料导带轮的磨损和PP带的卡带问题。

2. 采用了硬度为65的高强度刀片，大大提高了切带的能力和刀片的寿命

3. 采用了树脂脚轮，更加方便机械的移动，在长时间的负重下脚轮也不会变形

4. 采用铝合金材质框架，机体外壳采用了组合式的构成方式，纸箱打包机可根据包装物的大小决定弓架
的大小。

5. 所有部件都采用了NC加工设备进行精密加工。自动打包机部件的耐固性和连接动作的一元化都得到良
好的保障。更多打包机说明请看其它系列。 

打包机故障排除状况：

卡带处理，当带子卡在滚轮中间，或有异物塞住无法取出时，处理方法如下：



a、拆开六角螺帽的垫圈。

b、松开中间连接轴心上的两个M5沉头螺丝，由于此两个螺丝固定在连接轴心的缺口部分，所以必须将
螺丝转上些。

c、取下连接轴心，将上轮机拿起，取出卡住物。

d、依以上c-b-a方式装配复原。

e、注意螺帽与L型曲板保持0.3-0.5mm的

间隙状况二：自动打包机不自动出带，遇此情形，首先检查“出带长度调整”是否在“0”处，然后再看
穿带过程是否正确，如果不行，送带滚轮附近卡住异物，亦会造成此一情况。

状况三：捆紧后不切带，有很多情况会造成此情况。

a、松紧调整的太紧

b、打滑片或者打滑皮带有油，皆位于松紧调整附近，必须拆下擦掉油。

c、皮带太紧，将皮带传动座往下下调些，或将马达往后调些即可。

d、改用较薄的带子或退带滚轮间隙太大。

堔圳打包机-乐派-打包机由广东乐派工业包装有限公司提供。“包装材料，包装设备，五金产品，纸制
品，塑料制品，电子元件”选择广东乐派工业包装有限公司，公司位于：广东省东莞市黄江镇精成二路8
号11栋402室，多年来，乐派坚持为客户提供好的服务，联系人：陈先生。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。乐派期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

