
智能工厂规划-智能工厂规划布局-免费获取方案

产品名称 智能工厂规划-智能工厂规划布局-免费获取方案

公司名称 重庆博革隽益企业管理咨询有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 （注册地址）

联系电话  18166458800

产品详情

智能工厂规划在数字化工厂的基础上，利用物联网技术和监控技术加强信息管理服务，提高生产过程可
控性、减少生产线人工干预，以及合理计划排程。同时，集智能手段和智能系统等新兴技术于一体，构
建高效、节能、绿色、环保、舒适的人性化工厂，必旺智能科技--一站式智能工厂规划专家（www.bglayo
ut.com）。

必旺智能科技根据多年规划布局经验，给大家分享工厂智能制造规划方案。

智能制造系统-生产排程需求

以生产预测单、项目订单为源头进行生产排程生产排程时需要考虑资源产能、标准工时和库存情况作交
期承诺时要求考虑关键物料的采购周期和库存数量要求相同材质的产品在排程时能放到一起来进行生产
排程；

生产计划与关键物料要协同；

能以甘特图和工艺路线的形式来展示排程结果能生成《生产工序流转卡》(纸质或电子)下发到各工序和
机台；

生产异常报警(比如停工待料、生产进度异常等)；

生产缺料预警。

智能制造系统-生产执行需求

人

员工打卡考勤生产任务开工，暂停、完工取数，以系统统计工时来考核员工，系统自动统计员工生产的
有效时间和员工绩效(比如超产奖等);



机

工装量具:申领-领用登记-归还登记-台账

模具管理:申购-入库-领用-归还-维修-
报废设备管理:备品备件、维护、保养和设备维修响应过程及时间统计

料

以各作业岛生产任务按天进行生产用料配送

按生产任务进行缺料预警

法

使用套料软件对原材料进行配料和生产

生产现场员工可以实时的查询到生产任务所对应的图纸和作业指导书

物料流转和质量的追溯:装配前用工单(流转卡/RFID)的形式来跟踪，完成装配后打印标签张贴(RFID/二维
码/标签待定);

通过触摸屏工作台、手持终端等方式进行现场数据采集。

环

看板展示生产进度、配料进度、设备状态等通过从设备的自动取数实现现场的生产汇报和进度展示。

智能制造系统-质量管理需求

质量检验包括首检、工序检验和成品检验，所有的检验都必须要有检验记录(本期的检验记录只记录结果
，不记录明细的检验项目和其检验数据);

当生产任务数量超过一定数量时就必须要进行首检;

质量检验:检验人员检验完成后进行质量汇报，如果有不合格的检验结果出现要记录其不合格原因;

检验统计分析:根据检验记录进行缺陷分类统计等;

质量追溯:要根据产品的批次(或项目号)对所有设备(或部件)进行生产过程和质量追溯。

智能制造系统-项目目标

实现生产订单快速、方便、准确的排产;

实现生产计划快速、方便的派工与调度;

员工能通过现场终端快速、准确的查询到自己需要的信息，并通过终端完成相关的信息采集与输入;

实现生产、检测设备与ERP系统的联网，利用机联网技术实现生产



数据、加工参数、检测结果的自动采集、在线监控、预报警;

通过质量数据的收集与分析，既可以加强过程质量的的监控，还可以实现项目设备的质量追溯;

通过对采集的数据，员工效率、设备效率的实时分析，提高生产效率、保证产品质量以及生产过程管理
的优化，打造出智能化工厂。

智能制造解决方案

MES系统

工业4.0全系统架构解读

车间设备联网架构图

系统架构-与ERP的无缝集成

我们推荐将MES与ERP相集成，这样可减少资料重复输入与数据及时同步的问题。

异常处理机制

对生产中出现的异常(质量问题/设备故障/缺料/安全问题等)可通过现场终端进行播报，也可通过云之家
、PC消息等方式定向通知相应人员处理，相应人员如未及时进行处理，将向上一层级人员汇报，逐层通
知。

系统架构-移动应用

目的：提高生产效率，减少信息传递的时间，可以实现生产现场各种报警信息分类分级快速发送到相关
责任人手机里面，从而实现快速响应，促进各部门协调工作。

生产排程流程

生产排程-资源日历

生产排程-资源的图形化定义

生产排程-工艺模型

生产排程-两级排程



生产排程-结果展示

生产排程-结果展示-关键物料需求

生产排程-交期承诺

配料方式-工位按灯呼叫配料

通过在每个工位安装呼叫按钮，当该工位缺料或需要呼叫，该工位的操作工按对应按钮，系统立即传递
信号到总控台，然后在总控台上的红色报警灯会闪烁，对应看板上立即显示呼叫的工位和所需的欠料明
细。

适用于无法自动取数进行生产汇报的工位。

配料方式-工位按灯呼叫配料

每条生产线可安装多个呼叫按钮，通过总线链接到1台信号采集器上;多台信号采集器可连接到1台总控电
脑。

一台总控电脑连接一个配料看板，显示呼叫工位和配料明细;

总控电脑直接与MES服务器实时通讯。

MES服务器实时与客户ERP交换数据。

工位缺料看板
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