
旋压代加工

产品名称 旋压代加工

公司名称 苏州康菲特自动化科技有限公司

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 苏州苏州市相城区渭塘镇澄阳路88号

联系电话 86-051266831987/18625090388/13915448161
13915448161

产品详情

产品介绍旋压加工将平板毛坯或预先成型的毛坯固定到旋转的芯模上，用旋轮对毛坯施加压力，旋轮同
时作轴向送进，经过一次或多次加工，得到各种薄壁空心回转体制品的工艺方法。加工时，旋轮和毛坯
的接触区很小，加工材料只局部发生塑性变形,变形抗力小,可用小吨位的设备加工大型的制品，是制造空
心锥体、筒形件、半球体和薄壁管材等精密制品的有效方法。旋压产品的精度高，机械性能好，尺寸范
围广。旋压的工具模具简单、更换容易；就制造某些产品来说，生产成本比其他方法低。产品属性旋压
按金属的变形特征可分为普通旋压和强力旋压。普通旋压时，毛坯的壁厚和表面积基本不变,只改变毛坯
的形状；这种方法多用于压制各种薄壁的铝、铜、不锈钢等日用品，如灯罩、炊事用具及手工艺品。强
力旋压时，毛坯的形状和厚度都发生变化，强力旋压分锥形件强力旋压和筒形件强力旋压。锥形件强力
旋压时，金属的移动符合正弦定律,是纯剪切变形；这种方法用于生产等壁厚和变壁厚的锥形件和半球形
体件等。筒形件强力旋压时，筒形毛坯的壁厚减小，长度增加，体积不变；这种方法用于生产薄壁无缝
管材、圆柱形的带底容器和壳体等。旋压按加工温度分为冷旋压、温旋压和热旋压，一般用冷旋压。 使
用方法手工旋压用的机床结构简单，由床头箱、尾顶座床身和工具支持架组成靠用人力控制工具的运动
和对被旋压的工件加力,机床的转速可高达2800转/分。新式的普通旋压和强力旋压机床的旋轮均以液压驱
动，并配备液压仿形和数控系统。 主要特点旋压产品的精度高，机械性能好，尺寸范围广。旋压的工具
模具简单、更换容易；就制造某些产品来说，生产成本比其他方法低。主要缺点是生产工时长，产量低
，品种受到限制。适用于生产小批量、多品种的产品。 注意事项主要用于灯具加工、容器厨具加工、礼
品乐器加工、印刷耗材生产；旋压代加工订单量大其他说明筒形件强力旋压时，筒形毛坯的壁厚减小，
长度增加，体积不变；这种方法用于生产薄壁无缝管材、圆柱形的带底容器和壳体等。旋压按加工温度
分为冷旋压、温旋压和热旋压，一般用冷旋压。
交易说明可来料加工，或者来样加工，加工质量优质且加工量大，能及时完成订单
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