
安徽安庆代理西门子供应商

产品名称 安徽安庆代理西门子供应商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:模块
原装:全新

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

安徽安庆代理西门子供应商

销售西门子S7-200/300/400/1200/1500PLC，ET200分布式I/O:ET200S、ET200M、ET200SP、ET200PRO、3R
W系列软启动器(3RW30/3RW40/3RW44/3RW31)、3RK系列电机启动器、数控系统、变频器(MM420/MM4
30/MM440/S110/S120/G120/G120C/V10/V20/V60/V80/V90/G130/G150)、人机界面、触摸屏、伺服、电机、
西门子通讯电缆、现场总线、DP接头、工控机，西门子低压电器，仪器仪表等，并可提供西门子维修服
务，欢迎来电垂询。

作为的工业自动化和数字化解决方案提供商，西门子PLC控制器在工业自动化领域具有广泛的应用。作
为西门子PLC控制器的全国代理商，我们引入了西门子PLC模块总代理，提供新的西门子PLC控制器和西
门子PLC模块，我们致力于为客户提供优质的西门子PLC控制器产品，同时也提供各种控制面板和自动化
系统的设计、开发和集成服务，帮助客户**生产效率和管理效益。

模块采用统一的前连接器，集成式电压跳线可形成灵活的电压组，简化了库存。由于S7-1500安装导轨中
集成了标准安装导轨，可方便地安装自动熔断器、继电器等附加组件。在集中配置中，可通过信号模块
对SIMATIC S7-1500控制器进行扩展。这样，通过节省空间的扩展，就可以灵活适应每种应用。在将此款
控制器推向市场时，市场上已有各种不同的模拟量和数字量模块。使用用于数字量信号模块的系统电缆
套件，可以快速、清晰地连接现场传感器和执行器(*模块化连接，包括前连接器模块、连接线和连接模
块以及在开关柜内进行简便接线(灵活连接，包括带有预组装的单线芯的前连接器。另外，还为S7-1500提
供了用于为模块提供24V电压的电源模块以及为内部模块电路供电的系统电源。通过用于ET 200MP
I/O系统的IM 155-5 PROFINET接口模块，可以使用多达30个信号、通信和工艺模块。这样，S7-1500的组
件和系统优点也适用于分布式配置。无论模块是在S7-1500控制器旁的一个集中配置中运行，还是在通过
ET 200MP实现的分布式配置中运行，在操作和系统功能方面，用户都看不到任何差别。在这两种系统中
采用的高性能背板总线都可缩短总线循环时间和响应时间，即使对于大型站配置以及很高的数量结构，
也是如此。



 

1 污水处理工艺流程从当前污水处理工艺和技术研究、开发和应用的情况看，由于传统的活性污泥处理
工艺在中小规模的污水处理厂中存在基建投资高、运行费用高以及电耗高等问题，因此，处理水量在10
万立方米/d以下的县级中小城市的污水处理厂处理工艺一般多采用氧化沟和SBR工艺。西北某县城污水处
理厂日处理污水4万吨，处理工艺采用的是奥贝尔氧化沟。主要处理：工段有机械处理段、生物处理段、
和污泥脱水处理段。机械处理段由粗格栅间、进水泵房、细格栅间、旋流沉砂池组成。生物处理段由厌
氧池、氧化沟、回流及剩余污泥泵房、二沉池、接触池等组成，污泥脱水处理段由储泥池、污泥脱水机
房组成。该工艺的流程见图

1。城市污水管网收集到的污水到了进水泵房，在这里大的固体杂质被格栅机过滤掉，然后较稀的污水被
**泵送到旋流沉砂池，污水由于搅拌机和吸砂机的作用，其中的固体颗粒又被去除。下一道工序是污水
先被送到厌氧池，目的是去磷、脱氮，然后流入氧化沟，这里有相应的菌种来分解、净化污水，氧化沟
中的污泥细菌生态系统维持存活的主要条件一个是污水中的有机物杂质，另一个就是氧气的供应，所以
氧化沟上的曝气转碟的作用是对污水进行充氧。经过氧化沟处理后的污水在二沉池沉淀后然后在接触池
加氯达标后可直接排放，多余的污泥被排泥泵送到脱水机房，通过脱水处理，污泥被压干制成饼，用作
肥料。2 自控系统的硬件选择污水处理主要是顺序逻辑控制，这正是PLC控制的优势所在。在众多的PLC
生产厂家中，西门子公司的S7-300 PLC系列产品以其较高的性价比成为众多用户的选择。S7-300是模块化
的中小型PLC系统，能满足中等性能要求的应用，模块化、无排风扇结构，各种单独的模块之间可进行
广泛的组合以用于扩展。接口模块（IM）用于多机架配置时连接主机架（CR）和扩展机架（ER），S7-3
00通过分布式的主机架（CR）和二个扩展机架（ER）可以操作多达32个模块。*处理单元（CPU）集成
有PROFIBUS-DP和MPI通讯接口，多点接口（MPI））用于同时连接编程器、PC机和人机界面等。信号
模块（SM）用于数字量和模拟量的输入输出。

3 总体控制要求及功能污水处理厂自控系统的要求是对污水处理过程进行自动控制和自动调节，使处理
后的水质指标达到要求的范围；在公司中控室发出上传指令时，将当前时刻运行过程中的主要工作参数
（水质参数、**、液位等）、运行状态及一定时间段内的主要工艺过程曲线等信息上传到公司中控室。
功能如下：1）控制操作：在中心控制室能对被控设备进行在线实时控制，如启停某一设备，调节某些模
拟输出量的大小，在线设置PLC的某些参数等。2）显示功能：用图形实时地显示各现场被控设备的运行
工况，以及各现场的状态参数。3）数据管理：依据不同运行参数的变化快慢和重要程度，建立生产历史
数据库，存储生产原始数据，供统计分析使用。利用实时数据库和历史数据库中的数据进行比较和分析
，得出一些有用的经验参数，有利于优化氧化沟的准闭环控制，并把一些必要的参数和结果显示到实时
画面和报表中去。4）报警功能：当某一模拟量（如电流、压力、水位等）测量值超过给定范围或某一开
关量（如电机启停、阀门开关）阀发生变位时，可根据不同的需要发出不同等级的报警。5）打印功能：
可以实现报表和图形打印以及各种事件和报警实时打印。打印方式可分为：定时打印、事件触发打印。4
系统构成及其布局如果采用常规PLC集中控制方式，将现场信号通过电缆连接到集中控制室内的PLC上，
由于工艺线路长、现场控制点分布范围广，需要敷设大量的电缆及桥架，且现场环境恶劣、其施工难度
非常大。鉴于此，采用了PROFIBUS现场总线技术，根据工艺划分，系统共设了两个主站、两个子站、两
个操作员站。采用西门子的S7-300系列PLC，主站采用CPU315-2DP，其带有一个DP通讯口和一个MPI口
。子站采用通用性较好的ET200M远程模块，用于现场数据的采集和控制，并借助PROFIBUS（工业现场
总线），方便控制网络系统的建立。其自控系统见图2。
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