
熔体流动速率测定仪 熔指数仪 熔融指数试验机 熔指机
熔体流动速率试验机

产品名称 熔体流动速率测定仪 熔指数仪 熔融指数试验机
熔指机 熔体流动速率试验机

公司名称 承德市万吉仪器仪表制造有限公司

价格 18000.00/台

规格参数

公司地址 河北省承德技术产业开发区承德铂悦山

联系电话 0314-2266829 19062133869

产品详情

WJ—400D熔体流动速率测定仪

一、熔体流动速率测定仪用途：

WJ—400D熔体流动速率仪符合GB/T 3682-2018《热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动

速率的测定》标准，用于测定热塑性高聚物在高温下的流动性MI的测定，如：聚乙烯PE、聚丙烯PP、树

脂ABS、聚碳酸酯PC、尼龙PA6等多种塑料原料的熔融指数的测定。该产品广泛应用于塑料原料生产厂

、塑料制品厂、石油化工公司等行业以及有关大专院校、科研院所和质量检验等单位。

1、质量法测试功能：标准名称为MFR，也称称重法。测试前设定温度、切料时间和切料次数，然后按照

规定的方法行试验，试验毕得到相应的结果样条，用电子天平对每个样条行称重，然后输入到仪器中行

计算，或使用公式手工行计算，得到测试结果。 2、体积法（MVR）测试功能，通过测量在定时间内流

过口模的熔体体积，得到熔体体积流动速率。本仪器安装有体积测量计算系统，试验过程中直接得到定

时间内的熔体体积，不需要称重和计算，可以直接得到结果。测试过程中可以以体积为基准测试或者以

时间为基准测试。 3、自动测试：该功能通过次压料，自动得到该材料的质量法（MFR）熔体流动速率

（熔融指数）和体积法（MVR）熔体流动速率，测试过程简单，不需要称重，大大减少了测试工作量和

测试过程中人为因素成的误差。 4、熔体密度测试：要使用自动测试功能，需要知道熔体密度，有些材

料的熔体密度是已知的，可以不用该功能测试，如果熔体密度未知，通过该功能行测试，测试过程很简

单，设定温度和位移量，按照正常的试验方法压出试验样条，然后对样条行称重，输入到仪器中，自动

计算出熔体密度。 5、质量法熔融指数计算器功能，称重后辅助计算质量法熔融指数值。

6、熔融指数测试结果保存功能，质量法在输入各切段质量后保存，自动法测试结果自动保存。



7、保存结果查阅、打印、删除功能

二、熔体流动速率测定仪符合标准：

ASTM D 1238-13热塑性塑料熔体流动速率的标准测试方法用挤压式塑性计

ISO1133：2012热塑性塑料熔体质量流动速率(MFR)和熔体体积流动速率(MVR)的测定

GB/T3682-2018热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动速率的测定

GBT 3682.1-2018 塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率(MFR)和熔体体积流动速率(MVR)的测定

第1部分：标准方法

GBT 3682.2-2018 塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率(MFR)和熔体体积流动速率(MVR)的测定

第2部分：对时间-温度历史和(或)湿度敏感的材料的试验方法

三、熔体流动速率测定仪特点：

该仪器采用触摸屏控制，中文汉字、英文或法文显示。自动控温，自动切料,可实时显示各段试验曲线，

具有微型打印数据功能，可分别显示和打印最多八段实验数据及各段结果的平均值还可实现“时控切料

、位移切料”。

其中WJ-400D熔体流动速率仪具备质量（MFR）和（MVR）两种测量方法，并具有自动检测融体密度测

试功能。

四、熔体流动速率测定仪工作原理

      WJ—400D熔体流动速率仪是塑料挤出仪器。它是在规定温度条件下，用高温加热炉使被测物达

熔融状态。这种熔融状态的被测物，在规定的负荷下通过一定直径的小孔进行挤出试验。在塑料生产中

，常用熔融指数来表示高分子材料在熔融状态下的流动性、粘度等物理性能。所谓熔体质量流动速率就

是指挤出的各段试样的平均重量折算为10分钟的挤出量。

五、熔体流动速率测定仪试验参数；

1、显示方式：液晶显示。

2、测量方式：质量法（MFR）体积法（MVR）。

3、恒温范围：室温—450℃任意一点均可恒温。

4、温度精度：±0.01℃。



5、温度分辨率：0.01℃。

6、计时范围：0.01——999.00秒。

7、计时精度：0.01秒。

8、切料方式：自动、手动、时控三种切料方式。

9、自动计算融指数，配有打印机，可打印试验报告。

10、活塞位移显示分辨率：0.001mm 活塞位移精度：±0.001mm

11、熔体流动速率测试范围：0.001~5000g/10 min（MFR）

                         O.001～5000cm3／10min(MVR)

12、熔体流动速率测定仪控制方式：双温控（桶模上、下分别控温）+SSR+电热片

13、升温时间：10 分钟

14、口模塞规：孔径2.0904-2.1006 mm

15、活塞：Φ( 9.474±0.005) mm    活塞头长度6.35 mm土0.10 mm

活塞杆细环形参照标线相距30 mm士0.01 m m

16、熔体流动速率测定仪细孔模: 碳化钨材质

    外径：( 9.550 ±0.005) mm

    孔径：( 2.095 ±0.005) mm

长度：( 8.000 ±0.001 ) mm

17、负载砝码（0.325kg、1.2kg、2.16kg、3.8kg、5.0kg、10.0kg、12.5kg、21.6kg）八级负载，适合所有材料

检测。

18、功    率：450W

19、熔体流动速率测定仪电    源：AC220V 、50Hz

20、具有超温保护功能，温度到达极限值侯自动停止加热。

21、全天候开机试验，可以每天24小时运转，全年开机工作效率高。

22、熔体流动速率测定仪具备中文 英文 法文等多种操作系统。可以出口多国。

 熔体流动速率检测仪  熔指数仪 熔融指数试验机 熔融指数仪 熔体流动速率试验机新标准



1、我公司负责设备的安装与调试（免费）；

2、负责对操作人员进行专业培训，并能独立进行试验操作（免费）；

3、负责两年内免费维修，终身维护；（因使用不当造成的产品毁损、配件遗失除外）

4、对于用户的技术咨询，我公司技术人员随时予以解答，并提供*的；

5、对于用户无法自行解决的问题，我公司负责派遣技术人员协助解决；

6、客服专员对用户进行定期回访，指导用户保养维护试验机；

 

WJ-N600预成型装置

一、预成型装置主要用途及适用范围：

本仪器是《GB／T3682.1—2018热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动速率的测定》国家标准中规
定的利用压实法对材料进行预成型的装置。当测定粉料、薄片、薄膜碎片或碎片状样品的MFR和MVR时
，可对试验样品进行预成型处理，预成型后的试样减少了试样内部的气泡和空隙，从而避免试验结果重
复性差的情况，预成型后的试样棒可以快速的装入MFR或MVR的料筒内。本装置用于塑料生产、塑料制
品、石油化工等行业以及有关院校、科研单位和商检部门。

二、预成型装置产品优势：

该机采用高性能、高精度控制仪表控制，具有采样精度高、控制速度快的特点，采用了PID算法进行恒
温控制，使该机具有如下特点：

① 控温范围：室温～400℃，升温速度快、超调量小

② 温度显示示值误差：≤±0.01℃，恒温精度高

③ 温度波动度：±0.02℃

④ 本机采用液晶显示，直观明了

三、预成型装置设备参数：

1、电源电压220v 50Hz

2、气源0.1～0.3Mpa。

3、外形尺寸：1000mm×400mm ×350mm

4、主机毛重：75kg



5、控温范围为：室温～400℃

6、示值误差为±0.01℃ 

7、温度波动度±0.02℃

8、分辨率为0.01℃
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