
相控阵超声检测哪里可以做 PAUT检测机构

产品名称 相控阵超声检测哪里可以做 PAUT检测机构

公司名称 中钢集团郑州金属制品研究院有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 郑州高新开发区科学大道70号

联系电话  19900970214

产品详情
相控阵超声检测选择中钢国检，公司拥有特种设备无损检测资质，全国范围内都能检测，出具CMA、CNAS报告。
相控阵超声检测技术(PAUT)适用以下产品：1.金属及其合金材料，如碳钢、不锈钢；2.非金属材料：复合材料、如碳纤维；3.焊缝、铸件、锻件、风机叶片。
检测区域焊接接头检测区域应包含焊缝本身宽度加上两侧各10mm或试剂热影响区宽度(取zui大值)。

技术等级焊接接头的相控阵检测技术分为A、B、C三个检测技术等级，不同技术等级对应不同的缺陷检出率，不同等级要求的不同角度的声束覆盖次数也不同：A级应保证相控阵声束对检测区域实现一次以上全覆盖。B级应保证相控阵声束对检测区域实现不同角度扫射两次以上全覆盖。C级应保证相控阵声束对检测区域实现不同角度扫射三次以上全覆盖。
焊接接头首 次测试推荐采用机械扫查与电子扫描的结合方式：1.沿线扫查+扇扫描；2.沿线扫查+线扫描+扇扫描；3.沿线栅格扫查+扇扫描。对于可疑部位，可以采用扇扫描，结合锯齿、前后、左右、旋转、环绕等各种扫描方式进行检测。
检测温度采用常规探头和耦合剂时，工件的表面温度范围为0℃~60℃。系统校准与实际检测间的温度差应控制在±15℃之内。
PAUT具有检测结果可记录、检测灵敏度高、检测效率高、缺陷检出率均高于常规手动超声检测等优点。有助于减小人为因素对检测结果的影响，保证了检测结果的精确性。并且PAUT相较于射线检测，对环境、人体射线辐射伤害更少。
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