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产品名称 EN10213-3低温用钢双相不锈钢铸造品
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价格 .00/个
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产品详情

EN 10213-3低温用钢双相不锈钢铸造品

作为一家的不锈钢精密铸造厂家，我们江苏晟普机械科技有限公司致力于生产符合EN 10213-3标准的低
温用钢双相不锈钢铸造品。我们的产品在精铸五金行业中处于地位，为客户提供高品质、耐用的精铸五
金配件。

精铸五金厂家制作流程

我们的精铸五金产品制作流程严格按照标准化操作进行，以确保产品品质和性能的稳定性。下面是我们
的标准工艺流程：

1. 原料筛选：我们选用符合EN
10213-3标准的低温用钢材料作为原料，确保了产品的高强度和耐腐蚀性能。

2. 模具制作：根据客户提供的技术图纸，我们采用先进的CAD/CAM技术进行模具设计和制作。通过精
密加工，保证了产品的尺寸精度和表面光洁度。

3. 熔炼和铸造：我们采用真空熔炼和定向凝固技术，确保原材料的纯净度和产品的均匀性。铸造过程中
，严格控制温度和冷却速度，以避免铸件出现缺陷。

4. 热处理和表面处理：根据不同的应用需求，我们进行适当的热处理和表面处理，提升产品的机械性能
和抗腐蚀性能。

5. 检测和质量控制：我们配备了先进的检测设备，对产品进行严格的质量检测，确保了产品的合格率和
稳定性。

精铸五金的价格核算



精铸五金的价格核算受到多个因素的影响。首先是原材料成本，不锈钢材料的选择和质量直接影响产品
的价格。其次是模具制作的成本，模具的复杂程度和制作工艺都会对价格产生影响。还有生产工艺和工
时的成本，热处理和表面处理的费用等。后，还有一定的利润和市场竞争因素。因此，为了提供准确的
报价，厂家需要全面考虑这些因素，并与客户进行充分的沟通和协商。

精铸五金配件的注意事项

1. 材料选择：根据产品的使用环境和要求，选择适合的不锈钢材料。EN
10213-3标准的低温用钢双相不锈钢具有良好的低温冲击韧性和耐腐蚀性能，适用于寒冷环境下的使用。

2. 设计优化：在产品设计过程中，考虑到制造工艺，合理设计产品形状和结构，以降低生产成本和改善
产品质量。

3. 品质控制：严格控制每个生产环节的质量，包括原材料采购、模具制作、铸造过程控制和产品检测。
确保产品符合客户的要求和标准。

4. 表面处理：根据产品要求进行适当的表面处理，提高产品的耐腐蚀性和美观度。

5. 售后服务：提供完善的售后服务，包括产品、技术支持和维修等，以满足客户的需求和解决问题。

铸造过程中的细节

在铸造过程中，我们需要注意以下一些细节，以确保产品质量和生产效率：

1. 温度控制：控制熔融金属的温度和铸模的温度，以确保金属充分流动并填充模腔。

2. 冷却速度：控制冷却速度，以避免铸件出现收缩、疏松和裂纹等缺陷。

3. 去气处理：在铸造过程中，采取适当的去气措施，以减少气体对铸件的影响。

4. 铸型填充：确保金属充分填充整个模腔，避免漏注和冷隔等问题。

5. 废品处理：及时对铸件进行废品处理，避免次品对生产线的影响。

问答：

1. 为什么选择EN 10213-3低温用钢双相不锈钢？

EN 10213-3低温用钢双相不锈钢具有良好的低温冲击韧性和耐腐蚀性能，适用于在寒冷环境下使用的精
铸五金配件。

2. 如何确保精铸五金配件的质量？

我们通过严格的质量控制流程，包括原材料筛选、模具制作、熔炼和铸造、热处理和表面处理、检测和
质量控制等环节，确保产品的品质稳定。

3. 除了EN 10213-3标准，您还生产其他标准的精铸五金配件吗？

是的，我们可以根据客户的需求，生产符合其他标准的精铸五金配件。我们有的团队和设备，能够满足



不同客户的定制需求。

通过以上的介绍，相信大家对我们江苏晟普机械科技有限公司的EN 10213-3低温用钢双相不锈钢铸造品
有了更全面的了解。我们将继续努力提供高品质的精铸五金产品，并为客户提供的技术支持和优质的售
后服务。
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