
PMD2410日本KURODA黑田精工电磁阀VA01PSP23 PMS2425

产品名称 PMD2410日本KURODA黑田精工电磁阀VA01PS
P23 PMS2425

公司名称 厦门爱特斯机电有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 厦门市集美区后溪镇珩山一里7号1702室（注册
地址）

联系电话 13959767983 13959767983

产品详情

技术方案是提供一种金刚石丝锯切割装置，其包括机架，其特征在于：所述机架顶部设置有承接台，所
述承接台的顶面设置有机箱，所述机箱内水平连接有一辊轴，是辊轴上套接有辊筒，所述辊筒上连接有
金刚石丝锯，所述辊筒的一端连接有一伺服电机，所述机箱的侧面开设有一开口，所述金刚石丝锯的一
端从所述开口延伸出且连接有一拉环；所述承接台的一侧设置有一两个对应设置的支撑架，所述支撑架
的顶部设置有一弧形槽用于放置待切割的杆形工件。

两用电磁阀VA01系列：VA01PSC24，VA01PLC24，VA01RSC24，VA01RLC24，

VA01PSV23，VA01PLV23，VA01PSP23，VA01PLP23，VA01PEP34，VA01RDP33 VA05PSC24,VA05RSC24

电磁阀 AD2410-NB-220

电磁阀 SS23J-NB-D24SP-Z11-019(0-0.8MPA DC24V)

电磁阀 AS240602-220

电磁阀 PMS2425-06-D24C

空压缸 PRNA10S-90-90

缓冲器 SA-2530CD1C 

阀 SP-2H-B

阀 AS-2406  110VAC



电磁阀 AS-2406

黑田精工KURODA气缸

PWR-HB1469

FSTL10-1/8

FUER0806

FUMC1008-3/8

FSES08-1/8

MKWVNBG45A

AS2315-04-AC

PHS530-M4

PHS510-M2

AS-5

AS-06-1/8

AS-08-1/4

AS-10-3/8

AS-15-1/2

PFC25-04

PFC25-10

FSC04-M5

FSC06-1/8

P3NCB28SFMNGLNB

P3NCB28SHMNGLNB

P3NCB28SFANGLNB

HV4200-08

HV4400-10



TAM4-015FG100

日本KURODA(黑田精工)电磁阀 型号索引: ●2位2通 ◇AS2200 ◇AS2201A ◇AS2202 ●2位3通 ◇SS2200
◇SS2300 ●3口4口电磁阀 ◇SS23F ◇SS23J ◇SS231 ●4口电磁阀 ◇PCS241B ◇PCL241B ◇RCS241B
◇RCL241B ●3口5口电磁阀 ◇PCC232 ◇PCO232 ◇PCS242 ◇PCD242 ◇PCD342 ◇PCE342 ◇PCO342
◇RCC232 ◇RCO232 ◇RCS242 ◇RCD242 ◇RCD342 ◇RCE342 ◇RCO342 ●3口5口电磁阀 ◇PCC235
◇PCO235 ◇PCS245 ◇PCD245 ◇PCD345 ◇PCE345 ◇PCO345 ◇RCC235 ◇RCO235 ◇RCS245 

进一步的，所述承接台的侧面于所述开口的下方设置有一滑轮。

进一步的，所述机架的顶面于两支撑架之间开设有一通槽，所述通槽的下部设置有一斜板，所述斜板的
下方设置有导轨，所述导轨上设置有一碎屑收集箱。

进一步的，所述斜板的两侧设置有挡板。

进一步的，所述弧形槽的表面设置有一层缓冲层。

进一步的，所述承接台上设置有一开关，所述开关连接所述伺服电机。

本发明的有益效果是：本发明的一种金刚石丝锯切割装置使用金刚石丝锯为切割线的一种线切割机，本
由高性能伺服电机为金刚石丝锯提供复位动力，金刚石丝锯经过往复移动保证切割线的切割力度；切割
线使用专用的金刚石丝锯，具有更强的抗张强度相比较电火花切割机，具有适用范围广，切割效率高的
优点。
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