
F51特种材料材料F51对应什么型号

产品名称 F51特种材料材料F51对应什么型号

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司业务部

价格 .00/件

规格参数 热处理:固溶、时效
轧制工艺:锻造 冷轧 热轧
化学成分:Ni、Cr、C等

公司地址 上海上海市松江区上海市松江钢材城

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

F51

【化学成分性能作用】

1.1.镍；能提高钢的强度和韧性，提高淬透性．含量高时，可显著改变钢和合金的一些物理性能，提高钢
的抗腐蚀能力．

1.2.铬；能提高钢的淬透性和耐磨性，能改善钢的抗腐蚀能力和抗氧化作用．

1.3.钒；能细化钢的晶粒组织，提高钢的强度，韧性和耐磨性．当它在高温熔入奥氏体时，可增加钢的淬
透性；反之，当它在碳化物形态存在时，就会降低它的淬透性

1.4.钛：能细化钢的晶粒组织，从而提高钢的强度和韧性．在中，钛能或减轻钢的晶间腐蚀现象．

1.5.硅；它可以提高钢的硬度，但是可塑性和韧性下降，电工用的钢中含有一定量的硅，能改善软磁性能
．

F51(S31803)化学成分 碳C(％):≤0.03 硅Si(％):≤1 锰Mn(％):≤2 铬Cr(％):21～23 镍Ni(％):4.5～6.5
钼Mo(％):2.5～3.5 钴Co(％):— 钨W(％):— 铝Al(％):— 铜Cu(％):— 钛Ti(％):— 铁Fe(％):余量 氮N(％):N
0.08～0.2 LiuS(％):≤0.02 磷P(％):≤0.03 其他(％):

上海凯冶主营销售：Monel400 MonelK-500，HastelloyC-276，Inconel600，Incoloy800合金，Incoloy800H
，Incoloy800HT，HastelloyC-4，Inconel601，Incoloy825，HastelloyB-2，Inconel625，Incoloy901，Hastelloy
C-22，Inconel718，Incoloy926， Inconel600 ， Inconel601，Incoloy800H，Incoloy800HT，Incoloy825



，Monel400蒙乃尔合金，1.4462、1.4466/1.4122、X39Crmo17-1、2205、2507、2520、317L、904l，s31254，
s32760，310S、904L、254smo、253ma、316lmod尿素钢等，欢迎您来电咨询：产品价格，化学成份，密度
，硬度，性能，产地，厂家，力学性能，货量，规格，加工等。规格主要有镍基合金圆棒：圆棒（黑棒
）：Ф10—Ф300；镍基合金亮棒：Ф2—Ф80；镍基合金六角棒：S6—S55mm；研磨棒。镍基合金带：
卷、带、卷带、卷板。表 面：亮面、2B面、BA（6k)镜面、8K镜面、拉丝面、磨砂面。厚度：0.03mm-
2.0mm。宽度20-610mm,可根据客户需要进行分条处理，硬度(HV)有：软态，1/4、1/2H、3/4H、H，EH
等镍基合金卷；带。:1m*1m 1m*2m 1.22m*2.44m1.5m*3m 1.5m*6m ,1219*C，厚度：2.0mm-100mm
。如果您需求量大,我们可以按客户的尺寸进行裁减.镍基合金冷轧卷生产流程：热轧卷-压延-退火-平整-
镍基合金冷轧卷

F51材料特种材料F51合金作为不锈钢在某一方面强化版本，从应用上分为F51高温合金和F51耐蚀合金，
从成分上分为F51铁基合金和F51镍基合金。随着在工业领域的应用的逐年提高，对F51合金的硬度/密度/
热处理等标准性能越来越完善，分类越来越细致；当然F51合金价格也水涨船高。本文将通过F51合金的
耐蚀性、标准成分、尺寸规格等方面来阐述。

不锈钢带 理论重量计算公式：

重量(kg)=长度(m)*宽度(m)*厚度(mm)*值

长度（mm）×宽度（mm）×厚度（mm）×值=重量（kg）

BS S130不锈钢板 理论重量计算公式：

重量(kg)=厚度(mm)*宽度(m)*长度(m)*值

BS S130不锈钢管 理论重量计算公式：

(外径-壁厚)*壁厚]*0.02491=kg/米(每米的重量)

详情咨询！"

MC碳化物颗粒过大，不能对位错直接产生显着的影响，因而对合金的强化效果不明显，而细小弥散的
碳化物则有良好的强化作用位于晶界上的碳化物（主要是M23C6）能阻止晶界滑移，从而改善持久强度
，钴基高温合金HA-31（X-40）的显微组织为弥散的强化相为（CoCrW）6C型碳化物。SUS304L：奥氏
体基本钢种，用途为广泛；耐蚀性和耐热性优良；低温强度和机械性能优良；单相奥氏体组织，无热处
理硬化现象（无磁性，使用温度-196--800℃）。

F51材质生产工艺：上海不锈钢管生产厂家一般的合金无缝钢管的生产工艺可以分为冷拔与热轧两种，冷
轧合金无缝钢管的生产流程一般要比热轧要复杂，管坯首先要进行三辊连轧，挤压后要进行定径测试，
如果表面没有响应裂纹后圆管要经过割机进行切割，切割成长度约一米的坯料。然后进入退火流程，退
火要用酸性液体进行酸洗，酸洗时要注意表面是否有大量的起泡产生，如果有大量的起泡产生说明钢管
的质量达不到相应的标准。外观上冷轧无缝钢管要短于热轧无缝钢管，冷轧无缝钢管的壁厚一般比热轧
无缝钢管要小，但是表面看起来比厚壁无缝钢管更加明亮，表面没有太多的粗糙，口径也没有太多的毛
刺。
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