
EN10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢不锈钢精密铸件生产商

产品名称 EN10213-4奥氏体及奥氏体-
铁素体钢不锈钢精密铸件生产商

公司名称 江苏晟普机械科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 如皋市江安镇新建村二组6号

联系电话 189-21682372 18921682372

产品详情

EN 10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢不锈钢精密铸件生产商

作为一家的不锈钢精密铸造厂家，我们江苏晟普机械科技有限公司，秉承始终为客户提供高质量的精铸
五金产品的宗旨。我们拥有先进的生产设备和丰富的经验，致力于生产EN 10213-4奥氏体及奥氏体-
铁素体钢不锈钢精密铸件。

精铸五金是目前市场上应用广泛的一种铸造工艺，它能够制造出形状复杂、精度高的零部件，广泛应用
于汽车、机械、航空航天等领域。下面，我们将为您介绍精铸五金的制作流程、注意事项以及铸造过程
。

一、精铸五金的制作流程

1. 产品设计：根据客户需求或样品提供设计稿，进行产品设计，并提出合理化建议，确保产品设计实用
、耐用。

2. 模具制作：根据产品设计制作出适应性强、精度高的模具，确保产品的形状和尺寸准确。

3. 材料选用：根据要求选用EN 10213-4奥氏体及奥氏体-
铁素体钢不锈钢材料，确保产品耐腐蚀、耐磨损、耐高温等特性。

4.
熔炼和铸造：将选用的不锈钢材料进行高温熔炼，倒入模具中进行铸造，确保产品的致密性和一致性。

5. 机械加工：对铸造后的产品进行精密机械加工，使其达到客户要求的精度和光洁度。

6. 表面处理：根据产品要求进行表面处理，如抛光、喷涂等，提高产品的美观度和防腐蚀性能。



7. 质量检测：通过严格的质量检测流程，确保产品的质量符合标准要求，如尺寸检测、物理性能检测、
化学成分检测等。

8. 包装和发货：将产品进行适当的包装，确保产品在运输过程中安全无损，按时发货至客户。

二、注意事项

1. 模具设计：模具的设计应考虑产品的形状复杂性和工艺要求，确保铸件的精度和一致性。

2. 材料选用：根据不同的应用环境和要求，选择合适的EN
10213-4不锈钢材料，以确保产品的使用寿命和性能。

3. 熔炼控制：严格按照熔炼工艺要求进行熔炼操作，控制铸件的化学成分和金相结构，提高产品的强度
和耐腐蚀性。

4. 铸造工艺控制：控制铸造过程中的温度、压力和速度等参数，确保产品的致密性和尺寸精度。

5.
加工控制：在机械加工过程中，要选择合适的刀具和工艺，确保产品达到客户要求的精度和表面质量。

三、铸造过程

1. 准备工作：确保模具的干净和完好，搭配好铸造设备，准备好所需的不锈钢材料和熔炼设备。

2. 熔炼：将不锈钢材料加热至适宜的熔点温度，搅拌均匀，保持一定的时间，使其熔体达到要求的化学
成分。

3. 铸造：将熔融的不锈钢材料倒入预先准备好的模具中，根据需要施加压力以排除气泡并提高铸件致密
性。

4. 冷却和固化：在模具中冷却和固化一定时间，待铸件完全凝固后，取出模具。

5. 清理和整形：将冷却的铸件进行除砂、切割、打磨等工艺处理，使其达到终要求的形状和尺寸。

6. 检测：通过质量检测手段，对铸件进行尺寸、外观、化学成分、物理性能等方面的检测，确保产品质
量合格。

7. 表面处理：根据产品要求进行表面处理，如抛光、喷涂等，提高产品的美观度和防腐蚀性能。

江苏晟普机械科技有限公司拥有的团队和设备，致力于提供高质量的EN 10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体
钢不锈钢精密铸件。无论是在产品设计、材料选用还是生产工艺控制方面，我们始终以客户需求为导向
，努力为客户提供满意的精铸五金产品。如果您对精铸五金有需求或有任何问题，欢迎随时咨询我们的
团队。
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