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产品详情

EN 10213-4奥氏体及奥氏体-铁素体钢精密不锈钢铸造箱体

欢迎来到江苏晟普机械科技有限公司，我们是一家从事精密不锈钢铸造箱体的精铸五金厂家。本文将为
您介绍关于精铸五金的制作流程、注意事项以及铸造过程的相关知识。

一、制作流程

在制作精密不锈钢铸造箱体时，我们遵循以下流程：

1.产品设计：根据客户需求和要求，我们设计出符合标准的箱体模具。在设计过程中，我们注重箱体的
结构合理性和功能性，确保产品质量和持久性。

2.原材料选取：根据EN 10213-4标准，我们选用奥氏体及奥氏体-
铁素体钢作为原材料，其具有优异的抗腐蚀性能和耐高温性能，适用于各种特殊环境条件下的使用。

3.模具制作：根据设计图纸，我们制作出模具，并进行精密加工，确保模具的精度和质量。

4.熔铸工艺：我们采用先进的熔铸工艺，保证铸造过程的稳定性和产品的一致性。同时，我们严格控制
熔炼温度和时间，确保合金的成分符合要求。

5.精铸加工：经过铸造的箱体需要进行后续的加工工序，包括去除毛刺、抛光、清洗等，以提高产品的
表面质量和精度。

6.质量检测：我们将对成品进行严格的质量检测，确保产品符合相关标准和要求。

二、注意事项

在精密不锈钢铸造箱体的制作过程中，我们需要注意以下几点：



1.精铸价格核算：在制作精密不锈钢铸造箱体时，需综合考虑材料成本、模具制作成本、加工成本等因
素，进行合理的价格核算，以确保产品的竞争力和经济性。

2.精铸配件：在制作箱体时，需要同时制作相关配件，如铰链、扣件等，以确保箱体的完整性和功能性
。

3.设计考虑：在设计箱体时，需考虑到产品的可维修性和可拆卸性，以方便后续的维护和保养工作。

三、铸造过程

精密不锈钢铸造箱体的铸造过程需要严格控制各个环节，具体步骤如下：

1.模具准备：准备好箱体的模具，并进行表面处理，以确保箱体的光洁度和准确性。

2.熔炼合金：按照相关配方，将奥氏体及奥氏体-
铁素体钢材料熔炼至适宜温度和成分，并进行脱气处理，以提高合金的质量。

3.铸造操作：将熔融的合金倒入模具中，并通过振动方式排除气泡，确保铸件的致密性。

4.冷却处理：待熔铸完成后，需在恰当的温度下进行冷却处理，以提高铸件的强度和耐用性。

5.后续加工：经过冷却处理的铸件需要进行去除余砂、抛光和清洗等加工工序，后得到精密的不锈钢铸
造箱体。

在江苏晟普机械科技有限公司，我们拥有一支经验丰富的团队和先进的设备，致力于为客户提供优质的
精密不锈钢铸造箱体。我们秉持着高标准的制造工艺和严格的质量控制体系，为客户打造可靠、耐用的
产品。如有需求或更多相关领域的咨询，请随时联系我们。
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