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产品详情

保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定  

保定楚天鹰科技有限公司是一家保定贴片研发，从事电路板焊接、实验板焊接、BGA焊接、样板焊接、P
CB贴片、小批量pcb焊接、研发板焊接、电子焊接、smt贴片加工、贴片焊接、保定线路板焊接加工等电
子产品加工保定焊接厂家/公司/企业。保定贴片研发电路板加工厂 保定贴片研发-小批量焊接厂家-
质量稳定 北京楚天鹰科技有限公司专业从事:电路板焊接、小批量pcb焊接、smt贴片加工、贴片焊接、线
路板焊接加工等电子产品加工焊接服务,北京电路板加工厂 北京楚天鹰科技有限公司专业从事:电路板焊
接、小批量pcb焊接、smt贴片加工、贴片焊接、线路板焊接加工等电子产品加工焊接服务,北京电路板加
工厂  

保定贴片研发-小批量焊接厂家，保定小批量电路板焊接公司，我公司拥有1条全自动SMT贴片加工生产
线，贴片能力达到日产300万点，现有员工20人左右，其中管理人员在SMT行业都有5-8年的经验。强大的
团队是为客户提供优质服务的基础，因此，我们在团队建设方面不遗余力，今后也将吸引更加高级的人
才来加入我们的团队，打造成的贴片加工供应商，为客户创造出更大的价值。配备高端SMT生产线，实
现诸如汽车pcb、通讯板、板、工业控制板等具有技术难度的PCBA产品加工，封装0201物料、0.22mm间
距 BGA等精度的焊接能力。-小批量焊接厂家 保定我公司品质: 我公司珍视SMT加工客户的品质要求，遵
循IPC电子验收标准，严格执行SOP作业流程，加强SMT加工品质。我公司在SMT贴片加工工艺方面积累
了丰富的经验，虚焊、缺料等常见问题能有效得到控制。  

保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 SMT贴片指的是在PCB
基础上进行加工的系列工艺流程的简称，SMT是表面组装技术是一种将电子元器件安装在PCB的表面或
其它基板的表面上，通过再流焊或浸焊等方法加以焊接组装的电路装连技术。在通常情况下我们用的电
子产品都是由pcb加上各种电容，电阻等电子元器件按设计的电路图设计而成的,所以形形色色的电器需
要各种不同的smt贴片加工工艺来加工。 贴片元器件焊接的方法：将元器件放在焊盘上，在元件表面和
焊盘接触处涂抹调好的贴片焊锡膏，然后用20W内热式电烙铁给焊盘和贴片元件连接处加热(温度应在22
0~230℃)，看到焊锡熔化后即可拿开电烙铁，待焊锡凝固后焊接就完成。下图表示单极方式与双极方式
的简图，即在1个主极上的绕线方式。单极方式时，两个绕组同时绕制，如上图所示，一个线圈的终端是



另一个线圈始端，它们共用一点。单极式时，C端接电源正极、A端接电源负极，或C端接正、A端接负
的两种激磁状态下，定子主极及其前端的齿会产生相反的极性。单极方式必须要注意，A端子与“杠A”
端子如同时通电，主极的合成磁通互相抵消，只产生线圈的铜耗。下图表示单极和双极的两相驱动电路
及其电压波形，两相式通常用两相激磁方式（通常两个相同时加激磁电压）。  

保定贴片研发，保定楚天鹰科技有限公司对于小批量贴片加工，一般只需要3天，快速打样让客户第 一
时间看到样品，缩短产品设计到生产的时间。对于不同批量的贴片加工，制作周期不同。在标准PCB生
产条件下，生产周期的长短由贴片研发保定保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定-质量稳定 贴片元器
件焊接的方法：将元器件放在焊盘上，在元件表面和焊盘接触处涂抹调好的贴片焊锡膏，然后用20W内
热式电烙铁给焊盘和贴片元件连接处加热(温度应在220~230℃)，看到焊锡熔化后即可拿开电烙铁，待焊
锡凝固后焊接就完成。 贴片元器件焊接的方法：将元器件放在焊盘上，在元件表面和焊盘接触处涂抹调
好的贴片焊锡膏，然后用20W内热式电烙铁给焊盘和贴片元件连接处加热(温度应在220~230℃)，看到焊
锡熔化后即可拿开电烙铁，待焊锡凝固后焊接就完成。批量大小决定。我们同时提供PCBA贴片加工解决
方案，在SMT制程工艺方面支持有铅、低温无铅、高温无铅、红胶工艺，可贴装20mm*20mm到420mm*5
00mm尺寸的PCB，封装元件0201，支持BGA、PQFP、PLCC、SOP、SOJ等集成电路的贴装。多功能机、
AOI光学检测仪、十温区回流焊、波峰焊等设备支持产能实现及工艺品质。针对每一块PCBA，我们都从
印刷钢网，到贴片机的程序调整，炉温曲线的调整，以及AOI的检测，都层层把关，我们相信，对于SM
T贴片加工厂来说，好的产品是生产出来的，而不是返修出来的，因此，在制程的控制上，我们十分严
格，包括锡膏的搅拌时间，钢网的擦洗时间，首件的核对，上料的核对，以及IPQC的巡检，我们严格按
照ISO9001:2008体系标准执行，并不断改善，旧机种我们的直通率能达到99.99%以上，平均直通率在99.9
%以上。同时还可支持柔性线路板FPC的贴片。 保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 保定楚天鹰科
技有限公司在SMT贴片过程中，我们的工程师会总结分析可制造性报告，提出关于电路板生产中的缺陷
（容易导致SMT贴片封装的不良率提升）问题，便于推动客户对于电路板设计工艺的优化，整体帮助客
户提升电子组装直通率。 无论你是想简装还是想豪装，水电改造在装修中的地位都是至高无上的。在连
背景墙都需要画一份设计图的今天，怎么能如此轻视水电改造呢？在水电改造的设计中，设计者需要把
握好以下八个原则。注：一定要在做好设计图后再进行施工，设计图要一直保留，验收时不要忘记收回
来（如果在施工中做了改动，也要在设计图上标注出来）。电1.宁多勿少这里不是让你盲目的多安装插
座，而是当你在纠结要还是不要的时候，要坚定的选择要——值得纠结，证明它有被需要的可能。 贴片
元器件焊接的方法：将元器件放在焊盘上，在元件表面和焊盘接触处涂抹调好的贴片焊锡膏，然后用20
W内热式电烙铁给焊盘和贴片元件连接处加热(温度应在220~230℃)，看到焊锡熔化后即可拿开电烙铁，
待焊锡凝固后焊接就完成。保定贴片研发保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定贴片研发-
小批量焊接厂家贴片研发-质量稳定 位置控制接线图根据接线图我们可以看出，伺服的功能强大，拥有很
多引脚，很多功能。但是我们可以根据自己的需求，只接其中的部分引脚即可。（其中7号引脚需接12~2
4v，41号引脚和29号引脚短接到0v，必须要接的）然后如果我们用plc对伺服进行控制，若是我们接的3,4,
5,6号引脚，则我们需要将3号和5号引脚短接到24v，4号和6号引脚串接2KΩ的电阻后分别接到PLC的脉冲
输出和方向输出端子上。如果我们用的是1，4，2，6号引脚，则我们不需要串电阻即可。前端摄像机在
供电正常运行的状态下，通过网线和交换机将捕捉到的信号传到后台的硬盘录像机就行预览和存储。针
对监控系统点数的不同具体的连接方式有差异，具体连接图可看下面第三步。安装步骤步：确定摄像机
的安装位置和监控区域，将摄像机通过摄像机支架固定到建筑物或监控立杆上。第二步：确定后台设备(
硬盘录像机和显示器)的摆放位置，硬盘录像机安装好硬盘并摆放好，并为后台设备准备好电源插排。第
三步：前后端都完成好后，就需要布线(如果前期做好规划或方案，这一步其实是优先进行的，特别是在
准备装修的环境下，管线是需要预埋好的)，线路分两部分：首先，确认好交换机的位置，需通过网线将
每个摄像机连接到交换机，还需要将网络硬盘录像机(NVR)跟交换机接通，本着方便走线和美观、安全
的原则走线，并在每根网线两头做好水晶头;其次，摄像机电源供电线布线，每个摄像机都需要一个12V/
1A或2A的电源适配器，看施工环境或成本要求，可以用开关电源代替(建议一个12V/10A的开关电源不要
带超过10个摄像头，以此类推)，需另配电源插头。 SMT贴片指的是在PCB基础上进行加工的系列工艺流
程的简称，SMT是表面组装技术是一种将电子元器件安装在PCB的表面或其它基板的表面上，通过再流
焊或浸焊等方法加以焊接组装的电路装连技术。在通常情况下我们用的电子产品都是由pcb加上各种电容
，电阻等电子元器件按设计的电路图设计而成的,所以形形色色的电器需要各种不同的smt贴片加工工艺
来加工。  



保定贴片研发小批量焊接，保定SMT贴片电路板焊接厂保定楚天鹰科技!保定楚天鹰科技是一家专注于中
小批量SMT贴片焊接电路板焊接的保定电路板焊接厂，保定PCB焊接厂，保定样板焊接厂，保定实验板
焊接厂，保定小批量电路板焊接厂，保定电路板焊接厂家，保定SMT贴片焊接厂家，保定电路板焊接公
司，因为专注于小批量，所以具有先天性的质量稳定，交期快速等优势。保定楚天鹰科技主要经营范围
有:保定电路板焊接，保定PCB焊接，小批量PCB焊接，保定样板焊接，保定实验板焊接，保定PCB打样
，小批量电路板焊接，保定BGA焊接，保定SMT贴片焊接，保定电子焊接，保定电路板加工，保定小批
量电路板焊接，保定小批量PCB焊接，元器件采购，钢网制作，产品研发等业务。为客户腾出更多的精
力来研发产品。 保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 北京
楚天鹰科技有限公司是一家从事pcb焊接、实验板焊接、pcb加工、小批量pcb贴片、pcb制板加急于一体
的pcb焊接公司,专业的行业知识,丰富的实战经验,为您的产品质量和交期保驾护航。  

SMT贴片指的是在PCB基础上进行加工的系列工艺流程的简称，SMT是表面组装技术是一种将电子元器
件安装在PCB的表面或其它基板的表面上，通过再流焊或浸焊等方法加以焊接组装的电路装连技术。在
通常情况下我们用的电子产品都是由pcb加上各种电容，电阻等电子元器件按设计的电路图设计而成的,
所以形形色色的电器需要各种不同的smt贴片加工工艺来加工。 贴片元器件焊接的方法：将元器件放在
焊盘上，在元件表面和焊盘接触处涂抹调好的贴片焊锡膏，然后用20W内热式电烙铁给焊盘和贴片元件
连接处加热(温度应在220~230℃)，看到焊锡熔化后即可拿开电烙铁，待焊锡凝固后焊接就完成。确定二
次侧a点（若为星型接线需要先确定y点）由于AX与ax绕组在同一铁芯柱上，故UAX与Uax平行或在一条
直线上。从绕组接线图知b与x共点，可以看出UAX与Uax只可能是平行，不可能是共线。相量图上A在X
的右上方，a也必须是在x的右上方。根据绕组接线图极性端A在非极性端X的右上方，所以极性端a也必
须在非极性端x的右上方，从而确定出a点的位置。根据相量互差120°确定出其他相量。根据UAB与Uab
的夹角，确定接线组别。  

保定贴片研发，保定楚天鹰科技有限公司成立于2010年6月，生产基地座落于哈尔滨市昌平科技园,成员均
在南方大型电路板焊接厂工作过，具有超群的阅历和丰富的经验。通过我们4年的不断努力，现已稳定拥
有500多家研发公司的小批量电路板焊接业务。小批量保定电路板焊接厂，保定样板焊接加工，保定PCB
焊接厂，保定实验板焊接加工，保定研发板焊接，选择保定楚天鹰科技准没错。正接时候，R1提供VGS
电压，MOS饱和导通。反接的时候MOS不能导通，所以起到防反接作用。功率MOS管的Rds（on）只有2
0mΩ实际损耗很小，3A的电流，功耗为（3×3)×0.02=0.18W根本不用外加散热片。解决了现有采用二极
管电源防反接方案存在的压降和功耗过大的问题。VZ1为稳压管防止栅源电压过高击穿mos管。P沟道M
OS管防反接保护电路电路如示因为NMOS管的导通电阻比PMOS的小且价格相对更便宜，选NMOS。  

保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 北京楚天鹰科技有限
公司专业从事:电路板焊接、小批量pcb焊接、smt贴片加工、贴片焊接、线路板焊接加工等电子产品加工
焊接服务,北京电路板加工厂 SMT贴片指的是在PCB基础上进行加工的系列工艺流程的简称，SMT是表面
组装技术是一种将电子元器件安装在PCB的表面或其它基板的表面上，通过再流焊或浸焊等方法加以焊
接组装的电路装连技术。在通常情况下我们用的电子产品都是由pcb加上各种电容，电阻等电子元器件按
设计的电路图设计而成的,所以形形色色的电器需要各种不同的smt贴片加工工艺来加工。多级阻容耦合
放大电路这是一个二级阻容耦合放大电路，前后两级电路形式一致。电路由两级放大电路组成，即以TT
2两个三极管为中心的基本放大电路；2.耦合方式为阻容耦合，由电解电容器CCC5作为耦合电容，用来
隔断各级的直流偏置并传递信号；根据容抗Xc=1/2πfc，频率、电容越大容抗越小，因此这种电路的高
频特性好，当频率低至一定值时，信号几乎通不过；另外为了降低容抗，选用容量较大的电解电容器作
为耦合电容。  

保定贴片研发线路板，电路板, PCB板，保定pcb焊接技术近年来电子工业工艺发展历程，可 所以在smt贴
片加工工艺的同时弄懂pcb加工重点是很重要的，它是分析、解决疑难SMT贴片打样工艺问题的底层知识
。表面组装焊接技术也就是smt贴片打样工艺是一门比较复杂焊接技术而且smt是不断发展变化的，从有
铅工艺到环保的无铅工艺、从大焊盘焊接到微焊盘焊接，pcb加工不断发展升级，但是其中基础的原理却
还是不变的。以注意到一个很明显的趋势就是回流焊技术。原则上传统插装件也可用回流焊工艺，这就
是通常所说的通孔回流焊接。其优点是有可能在同一时间内完成所有的焊点，使生产成本降到。然而温
度敏感元件却限制了回流焊接的应用，无论是插装件还是SMD.继而人们把目光转向选择焊接。大多数应



用中都可以在回流焊接之后采用选择焊接。这将成为经济而有效地完成剩余插装件的焊接方法，而且与
将来的无铅焊接完全兼容。  

保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 

保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 所以在smt贴片加工工艺的同时弄懂pcb加工重点是很重要的，
它是分析、解决疑难SMT贴片打样工艺问题的底层知识。表面组装焊接技术也就是smt贴片打样工艺是一
门比较复杂焊接技术而且smt是不断发展变化的，从有铅工艺到环保的无铅工艺、从大焊盘焊接到微焊盘
焊接，pcb加工不断发展升级，但是其中基础的原理却还是不变的。 SMT贴片指的是在PCB基础上进行加
工的系列工艺流程的简称，SMT是表面组装技术是一种将电子元器件安装在PCB的表面或其它基板的表
面上，通过再流焊或浸焊等方法加以焊接组装的电路装连技术。在通常情况下我们用的电子产品都是由p
cb加上各种电容，电阻等电子元器件按设计的电路图设计而成的,所以形形色色的电器需要各种不同的smt
贴片加工工艺来加工。接触器的接通和分断能力接触器的接通和分断能力包括接通电流和分断电流两个
指标。接通电流是指触点闭合且不会造成触点熔焊的电流值，分断电流是指触点断开时能可靠地灭弧的
电流。一般通断能力是额定电流的5-10倍。通断能力与电压等级有关，电压等级越高则通断能力越小。
在AC-AC-3和AC-4下工作的交流接触器应当能满足AC-3类额定工作电流8倍的过电流。630A及以下的接
触器承载时间是10s，630A以上的接触器承载时间会略微缩短。  

贴片元器件焊接的方法：将元器件放在焊盘上，在元件表面和焊盘接触处涂抹调好的贴片焊锡膏，然后
用20W内热式电烙铁给焊盘和贴片元件连接处加热(温度应在220~230℃)，看到焊锡熔化后即可拿开电烙
铁，待焊锡凝固后焊接就完成。 SMT贴片指的是在PCB基础上进行加工的系列工艺流程的简称，SMT是
表面组装技术是一种将电子元器件安装在PCB的表面或其它基板的表面上，通过再流焊或浸焊等方法加
以焊接组装的电路装连技术。在通常情况下我们用的电子产品都是由pcb加上各种电容，电阻等电子元器
件按设计的电路图设计而成的,所以形形色色的电器需要各种不同的smt贴片加工工艺来加工。 保定楚天
鹰科技有限公司回流焊机主要功能是应用于各类表面组装元器件的焊接。这种焊接技术的焊料是焊锡膏
预先在电路板的焊盘上涂上适量和适当形式的焊锡膏。再把SMT元器件贴放到相应的位置焊锡膏具有定
粘性。使元器件固定然后让贴装好元器件的电路板进入再流焊设备！传送系统带动电路板通过设备里各
个设定的温度区域。焊锡膏经过干燥，预热、熔化润湿、冷却将元器件焊接到印制板上。回流焊的核心
环节是利用外部热源加热。使焊料熔化而流动浸润。完成电路板的焊接过程。 保定贴片研发-小批量焊接
厂家-质量稳定二极管最基本的工作状态是导通和截止两种，利用这一特性可以构成限幅电路。所谓限幅
电路就是限制电路中某一点的信号幅度大小，让信号幅度大到一定程度时，不让信号的幅度再增大，当
信号的幅度没有达到限制的幅度时，限幅电路不工作。利用二极管来完成这一功能的电路称为二极管限
幅电路。所示是二极管限幅电路。在电路中，A1是集成电路（一种常用元器件），VT1和VT2是三极管
（一种常用元器件），R1和R2是电阻器，VD1～VD6是二极管。  

贴片研发 

保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 贴片元器件焊接的方法：将元器件放在焊盘上，在元件表
面和焊盘接触处涂抹调好的贴片焊锡膏，然后用20W内热式电烙铁给焊盘和贴片元件连接处加热(温度应
在220~230℃)，看到焊锡熔化后即可拿开电烙铁，待焊锡凝固后焊接就完成。 北京楚天鹰科技有限公司
专业从事:电路板焊接、小批量pcb焊接、smt贴片加工、贴片焊接、线路板焊接加工等电子产品加工焊接
服务,北京电路板加工厂  

保定楚天鹰科技有限公司PCBA电路板焊接之后的检查对PCBA加工厂家对客户来说都至关重要，尤其是
不少客户对电子产品要求严格，如果不做检查的话，很容易出现性能故障，影响产品销量，也影响企业
形象和口碑。那么，PCBA电路板焊接后怎么检测质量呢？接下来为大家介绍PCBA电路板焊接后检测质
量的四种方法。  

贴片研发保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 手机端用网页监控PLC1)只要在模块配置软件里面



简单配置网页样式，类似触摸屏的配置画面，到模块。手机和电脑手机和电脑能上网都可以通过网页或
者免费APP客户端查看，修改PLC的数据。能上网都可以通过网页查看，修改PLC的数据。提供标准的W
EB访问接口，任何熟悉网页制作和APP的人可以轻松的从服务器获取数据制作自己的网页和APP，对网
页和APP制作的人而言，无需了解任何PLC通讯的细节。历史数据和历史报警1)在巨控云平台的网页上，
可以用历史数据表格。  

保定楚天鹰科技有限公司焊接的工艺分为很多种，我们来看看常见的有哪些。焊接电路板是电子工程师
的基本技能，您应该知道如何焊接电路板的几个技巧。获取的经济效益。PCB电路板制作流程是什么样
的？PCB电路板随着工艺技术的进步而不断变化着，但是，原则上不变的是一个完整的PCB电路板是需
要通过打印电路板，再到裁剪电路板、处理覆铜板、转印电路板、腐蚀、钻孔、预处理、焊接经过这些
生产工艺流程之后才可以通电，下面具体了解下PCB电路板制作流程。特别是当天然松香用作助焊剂时
，焊接温度太高，容易被氧化和剥落而导致炭化，导致虚拟焊接。通孔回流焊接工艺就是使用回流焊接
技术来装配通孔元件和异型元件。  

贴片元器件焊接的方法：将元器件放在焊盘上，在元件表面和焊盘接触处涂抹调好的贴片焊锡膏，然后
用20W内热式电烙铁给焊盘和贴片元件连接处加热(温度应在220~230℃)，看到焊锡熔化后即可拿开电烙
铁，待焊锡凝固后焊接就完成。保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定贴片研发保定-小批量焊接厂家-
质量稳定北京楚天鹰科技有限公司将防水胶带向两端拉伸，拉伸至初始长度的2倍左右。拉伸后的防水胶
带，以半搭式紧密缠绕在接线端子及附近的线缆上，直至接线端子和附近线缆都被缠绕在防水胶带内，
在缠绕过程中请注意保持防水胶带一直处于绷紧状态。注意：部分网络摄像头出厂时，线缆为裸线，则
防水胶带安装时，需要将裸线附近的线缆都缠绕在防水胶带内。压紧接线端子两侧的防水胶带，达到绝
缘密封，下图示左侧为接线端子按压方法，右侧为裸线按压方法。摄像机网口防水套安装部分网络摄像
机出厂时配有网口防水套配件，如您在室外安装使用时，需安装网口防水套：如您已布置好网线线缆，
请将和摄像机连接的一端网口水晶头剪开，网线穿过如上图所示的紧固螺帽、防水胶圈、防水帽主体；
将防水胶圈塞入防水帽主体内，用于增加密封性；制作网线的水晶头，并将O型胶圈套在摄像的网口上
；将制作好的网线插入网口内，将防水帽主体套在网口端，将紧固螺帽顺时针旋入防水帽主体，防水帽
主体旋入网口时，请保持网口的卡扣和防水帽主体的缺口对齐，网口防水套安装完毕后如下图所示。  

保定贴片研发贴片焊接，指贴片式元件的焊接过程。焊接方法 SMT贴片指的是在PCB基础上进行加
工的系列工艺流程的简称，SMT是表面组装技术是一种将电子元器件安装在PCB的表面或其它基板的表
面上，通过再流焊或浸焊等方法加以焊接组装的电路装连技术。在通常情况下我们用的电子产品都是由p
cb加上各种电容，电阻等电子元器件按设计的电路图设计而成的,所以形形色色的电器需要各种不同的smt
贴片加工工艺来加工。  

保定楚天鹰科技有限公司贴片式元件的焊接方 北京楚天鹰科技有限公司是一家从事pcb焊接、实验板
焊接、pcb加工、小批量pcb贴片、pcb制板加急于一体的pcb焊接公司,专业的行业知识,丰富的实战经验,为
您的产品质量和交期保驾护航。法有两类：  

一种是手工式焊接，方法是先用电烙铁将焊盘镀锡，然后镊子夹住片式元件一端，用烙铁将元件另一端
固定在器件相应焊盘上，待焊锡稍冷却后移开镊子，再用烙铁将元件的另一端焊接好。 保定  

贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 保定楚天鹰有限有限公
司第二种是机器焊接，方法是做一张漏印钢网，将锡膏印制在线路板上，然后采用手工或是机器贴装的
方式将被焊接的片式元件摆放好，最后通过高温焊接炉将贴片元件焊接好。北京楚天鹰科技有限公司  

保定贴片研发-小批量焊接厂家-质量稳定 北京楚天鹰科技有限公司是一家从事pcb焊接、实验板焊接、pc
b加工、小批量pcb贴片、pcb制板加急于一体的pcb焊接公司,专业的行业知识,丰富的实战经验,为您的产品
质量和交期保驾护航。振动的测量不同于噪音测量所示的规格，振动测量方法及振动计有很多种。振动
传感器包括位移计、速度针、加速度计等，其中与速度成比例的电动型以及与加速度成比例的压电型振

https://baike.baidu.com/item/%E7%84%8A%E6%8E%A5/513162?fromModule=lemma_inlink
https://baike.baidu.com/item/%E7%84%8A%E7%9B%98?fromModule=lemma_inlink


动传感器较常使用。振动测量时，必须注意传感器的指向性与被测物的振动方向。安装振动传感器时，
必须注意使振动不影响到自身。下图表示步进电机的振动测量功能框图和测量举例。上图的测量举例，
纵轴取振动加速度，横轴取作驱动频率，连续自动扫频测量。相对应的，下图为2相HB型步进电机的三
维振动图形。  

石家庄样板贴片公司-小批量焊接厂家-快速交货
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